
Корпусные фрезы

1



Корпусные фрезы

Обработка стали

К л а с с Классиф икация
ISO

Ц в е т Р е к о м е н д а ц и и  по  э к с п л у а т а ц и и

3005 P05(P01-P15) Г о л у б о й ,т ё м н о -с е р ы й

О бладает хорош ей стойкостью к пластической деф орм ации. 
Подходит для высокой скорости резания и процессу обработки  

аустенитной нерж авею щ ей стали, закаленной стали и 
углеродистой стали.

3015 P15(P10-P20) Г о л у б о й ,т ё м н о -с е р ы й
Подходит для обработки нержавею щ ей стали. Прим еняется когда 

нужна высокая прочность режущ ей кромки и высокое качество  
поверхности. Высокая стойкость к терм ическом у удару. Подходит 

для легкого прерывистого резания.

2020 35(M25-M40) Г о л уб о й , т ё м н о -с е р ы й

P V D  покрытие. Прим еняется дляобработки аустенитны х нержавею щ их  
сталей и дуплексны х нержавею щ их сталей, получистовой и черновой  

обработки при низкой и средней скорости резания. Высокое 
сопротивление термо удару. Идеально подходит для быстрого 

прерывистого резания.

3025 P20(P15-P30) Ф и о л е т о в о  ж ё л т ы й

Сплав с покрытием P VD . Подходит для обработки в нестабильны х  
условиях, в частности: при резании пластинами с длинной режущ ей  

кромкой, при глубоком ф резеровании, при ф резеровании  
инструментом с длинным вылетом. Рекомендован для обработки  

вязких материалов, в частности низкоуглеродистой стали.

1030 P30(P25-P40)

Ч ё р н ы й /ж ё л т ы й

Ч ё р н ы й

Высокая прочность матрицы в сочетании с A l2O 3  покрытием подходит 
для ф резерования стали и чугуна.

1040 P40(P35-P50)

Ч ё р н ы й /ж ё л т ы й

Твердый сплав с покрытием для ф резерования стали. рекомендован  
для вертикального ф резерования и ф резерования уступов.

Ч ё р н ы й
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Корпусные фрезы

Обработка чугуноб

К л а с с Классиф икация Ц в е т Р е к о м е н д а ц и и  по э к с п л у а т а ц и иISO

2001 K05-K15 Ф и л е т о в о ж ё л т ы й
Сплав с покрытием C V D , подходит для получистовой и черновой  
ф резерной обработки серого чугуна и ковкого чугуна; в основном  

используется без подачи С О Ж .

4030 K15(K10-K25) Ч ё р н ы й

Сплав с покрытием C V D , подходит для получистовой и черновой  
ф резерной обработки серого чугуна; в основном используется без 

подачи С О Ж . При обработке на средних и высоких скоростях  
гарантирован длительный срок службы инструмента.

1040 K30(K25-K35)
Ч ё р н ы й /ж ё л т ы й

И м еет износостойкое покрытие, подходит для ф резерной обработки  
чугуна в тяжелы х условиях: ковкого чугуна при подаче С О Ж , а так  же  

чугуна с высокой прочностью на растяжение.

Обработка нержабеющей стали
К л а с с Классиф икация

ISO Ц в е т Р е к о м е н д а ц и и  по  э к с п л у а т а ц и и

3005 M10(M05-M15) Гол уб о й , тё м н о -с е р ы й

С высокой красностойкостью и хорош ей стойкостью к пластической  
деф орм ации. Подходит для высокой скорости резания и обработки  
аустенитной нержавею щ ей стали, закаленной стали и углеродистой

стали.

3015 M15(M10-M25)
Гол уб о й , тё м н о -с е р ы й Сплав с P V D  покрытием для ф резерования нержавею щ ей стали. 

Предпочтительны для обработки вязких и упрочненных материалов.

3020 M25(M15-M30) Гол уб о й , тё м н о -с е р ы й

Сплав с покрытием P V D . Реком ендуется для среднего и 
высокоскоростного ф резерования нержавею щ их сталей. В сочетании  

с положительным передним углом применяется для обработки  
жаропрочны х материалов и титановых сплавов.

2020 M35(M25-M40)
Гол уб о й , тё м н о -с е р ы й

P V D  покрытие. Прим еняется для обработки аустенитны х нержавею щ их  
сталей и дуплексны х нержавею щ их сталей, получистовой и черновой  

обработки при низкой и средней скорости резания. Высокое 
сопротивление термоудару.

Идеально подходит для быстрого прерывистого резания.
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Корпусные фрезы

Система обозначения пластин для фрезерной обработки
Тип пластины

„*•
<ь° Отв. Стружколом Изображение „*•

<ь° Отв. Стружколом Изображение
о о

>65°
В Есть Нет

д а
N Нет Нет \____ /

>65°
н Есть О дносторонний

д а
R Нет О дносторонний Г 7

>65°
с Есть Нет

д а
F Нет Д вухсторонний А А

>65°
J Есть Д вухсторонний

д а
А Есть Нет Г J

< 6 5 °
W Есть Нет

lA A 7
М Есть О дносторонний \ J

< 6 5
т Есть О дносторонний

д а
G Есть Д вухсторонний С 2

< 6 5 °
Q Есть Нет

д а
X — — Специальный тип

< 6 5 °
и Есть Д вухсторонний

д а
Стружколом и система крепления 

---------- 1
1

S P K N
Задний угол

Об
оз

н.

Угол

Об
оз

н.

Угол

А в
Л - 3о IU -

С Dи J\
L -7 “ -V " I5 °

Е FJ\ J\
- д а  20° —А"25°

G N\
— Узо° * - 0°

Р 0 Другие
значения

Допуски

& [.0D 1 ~

Класс m (мм) 0 D 1 S 1

А ±0.005 ±0.025 ±0.025

F ±0.005 ±0.013 ±0.025

С ±0.013 ±0.025 ±0.025

Н ±0.013 ±0.013 ±0.025

Е ±0.025 ±0.025 ±0.025

G ±0.025 ±0.025 ±0.13

J ±0.005 ±0.05-±0.13 ±0.025

К ±0.013 ±0.05-±0.13 ±0.025

L ±0.025 ±0.05-±0.13 ±0.025

М ±0.08-±0.18 ±0.05-±0.13 ±0.13

N ±0.08-±0.18 ±0.05-±0.13 +0.025

и ±0.13-±0.38 ±0.08-±0.25 ±0.13

Д о п у с к  д л и н ы  р е ж у щ е й  кр о м ки

0D1 Л
т □ СА

О с < з >
О .

6.35 ±0 .08 ±0 .08 ±0 .08 ±0.11 ±0 .16 . . .

9.525 ±0 .08 ±0 .08 ±0 .08 ±0.11 ±0 .16 . . .

12.7 ±0 .13 ±0 .13 ±0 .13 ±0 .15 . . . . . .

15.875 ±0 .15 ±0 .15 ±0 .15 ±0 .18 — —

19.05 ±0 .15 ±0 .15 ±0 .15 ±0 .18 . . . . . .

25.4 — ±0 .18 — — — —

Допуск диаметра вписанной окружности

0D1 А
т

сл

□

О с О ,

6.35 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 . . .

9.525 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05 ±0 .05

12.7 ±0 .08 ±0 .08 ±0 .08 ±0 .08 . . . ±0 .08

15.875 ±0 .10 ±0 .10 ±0 .10 ±0 .10 . . . ±0 .10

19.05 ±0 .10 ±0 .10 ±0 .10 ±0 .10 . . . ±0 .10

25.4 — ±0.13 . . . — . . . ±0 .13
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Корпусные фрезы

Система обозначения пластин для фрезерной обработки

Диаметр I.C

Форма пластины
С D R S Т V W

0 Я

СП □
I А й

3.97 06
5.0 05

5.56 09
6.0 06

6.35 06 07 11 11
8.0 08

9 .525 09 11 09 09 16 16 06
10.0 10
12.0 12
12.7 12 15 12 12 22 22 08

15.875 16 19 15 15 27 10
16.0 16

19.05 19 19 19 33
20.0 20
25.0 25
25.4 25 25 25

31.75 31
32 32

Длина режущей кромки
— I----------------------

Толщина определяется как высота от нижней части 
пластины до самой высокой части режущей кромки

О бозначение Толщина пластины (мм)
00 0.79
ТО 0.99
01 1.59
Т1 1.98
02 2.38
Т2 2.78
03 3.18
ТЗ 3.97
04 4.76
Т4 4.96
05 5.56
Т5 5.95
06 6.35
Тб 6.75
07 7.94
09 9.52
T9 9.72
11 11.11
12 12.70

Толщина пластины

12 04
Wiper

0 < К г a n ' ^ L

А 4 5 ° А 3°

D СП о
о В 5 °

Е 7 5 ° С 7 °

F 8 5 ° D 1 5 °

Р CD О
о Е

ООсм

Z Д р у ги е F 2 5 °

G

ООсо

N 0°

Р 1 1 °

Z Д р у ги е

AF Т
= ! __________

Фаска (мм)

N -
i

F J ___Г О к
0-5° 0-0.10

1-10° 1-0.15

< ХЕ J 2-15° 2-0.20

3-20° 3-0.25

Т J 4-25° 4-0.30 O w
5-30° 5-0.35

6-0.40

S J О
7-0.45 Н е  м арки р .

Направление
резания

R П р а в о с т о р о н н е е

L Л е в о с то р о н н е е

N Н е й тр а л ь н о е
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Корпусные фрезы

Фрезы со сменными bстайками

О б о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы ( м м )

С п л а в ы

CVD
покрытие

I.C S d a
LOсм
о

о
о ооСО

юооСО

LO
оСО 30

25 оСОоСО

юСОоСО
Ооh-

юооh-

о
оh-

осмоh-

LOCMоh-
TEHW 16T3PEFR 9.525 3.97 20 ★ ★ ☆ ☆ ★

SEKT1204AZFN-LH2 12.7 4.76 20 ☆ ☆ ★

PVD
покрытие Непокрытые сплавы

М а т е р и а л ы 1025 1040 3005 3015 3035 7020

С т а л ь ★ ★ ★ ☆ ☆

Н е р ж а в е ю щ а я  с т а л ь ☆ ★ ★ ★ ★

Ч у г у н ★ ☆ ★

Ц в е т н ы е  с п л а в ы ★

О б о з н а ч е н и е
Р а зм е р ы (м м )

Z
О б о з н а ч е н и я

п л а с т и н
Винт

пластины Клю ч В с та в ка Винт
вставки

Ключ
вставки И з о б р а ж е н и е

dc Dm В Н

SA90-63R4TE16-P22AL 63 22 10.4 50 4

PEFR

PEFR
-P C D

SIC035080 FT15 STGER14CA-16 SCC060250 S5 I

SA90-80R4TE16-P27AL 80 27 12.4 50 4

SA90-100R6TE16-S32AL 100 32 14.4 50 6

SA90-125R8TE16-S40AL 125 40 1 6 4 50 8

SA90-160R10ТЕ16-T40AL 160 40 16.4 50 10

SA90-200R12TE16-T60AL 200 60 25.7 63 12

SA90-250R16ТЕ16-T60AL 250 60 25.7 63 16

SA90-315R20TE16-U60AL 315 60 25.7 63 20

SA45-63R4SE12- 63 22 10.4 50 4

SE.1204AZ.. SIC035080 FT15 SSSDR14CA-09 SCC060250 S5 I I

SA45-80R4SE12- 80 27 1 2 . 4 50 4

SA45-100R6SE12 100 32 1 4 . 4 50 6

SA45-125R8SE12 125 40 1 6 . 4 50 8

SA45-160R10SE12 160 40 1 6 . 4 50 10

SA45-200R12SE12 200 60 2 5 . 7 63 12

SA45-250R16SE12- 250 60 2 5 . 7 63 16

SE12 315 60 2 5 . 7 63 20
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Корпусные фрезы

Фрезы для обработки аллюминия

Изображение О бозначение
Размеры (мм)

Сплавы

PVD
покрытие

Н епокры ты е
сплавы

Ф1.С S Ф6 R а
О

ОIs*-

LO
Ог*-

осм
оIs-

С, 220530-LH2C 12.7 5.96 5.5 3 11 ★ ★ ★

VCGT' %|
" J : ' s l _

Материалы 7 0 1 0 7 0 1 5 7 0 2 0

Цветные сплавы ★ ★ ★

О бозначение a p m ax
Р а з м е р ы (м м ) Тип пластины Винт Ключ Каналы

для
С О Ж

Вес
(кг)dc D m B H Z

s f
S A 9 0 -5 0 R 3 V C 2 2 -P 2 2 16 5 0 2 2 10 5 6 3 0 .3 7

S A 9 0 -6 3 R 4 V C 2 2 -P 2 2 16 6 3 2 2 10 5 6 4 V C G T 2 2 0 5 3 0 -L H 2 C S IC 0 5 0 1 0 8 W T 2 0 + 0 .6 5

S A 9 0 -8 0 R 5 V C 2 2 -P 2 7 16 8 0 2 7 12 5 6 5 1 .1 0

•Ь  О сн о в н ы е спл авы  -fa В озм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Модульные фрезерные системы

Изображение О бозначение
Р азм еры (м м )

0 I.W S Ф а R
LO
О
о
со

LOCN
о
со

о
со
о
со

о
оh -

оCN
оh -

о
со
оh -

A D G T 1 13 5 0 4 P D F R -L H C 6.525 3.5 2.8 0.4 ☆ ★ ★

A D G T 1 13 5 0 8 P D F R -L H C 6.525 3.5 2.8 0.8 ☆ ★ ★

A D G T 1 1 3 5 1 0 P D F R -L H C 6.525 3.5 2.8 1.0 ☆ ★ ★

Сплавы

P V D  
покрытие

Н епокры ты е
сплавы

-

- /

----1
S

Материалы 3 0 0 5 3 0 2 5 3 0 3 0 7 0 1 0 7 0 2 0 7 0 3 0

Сталь
Н ерж авею щ ая сталь ☆ ☆

Чугун ☆ ☆

Цветные сплавы ★ ★ ☆

Ж аропрочны е сплавы ☆ ☆

О бозначение a p m ax
Размеры (мм) Тип

пластины Винт Ключ Каналы
для

С О Жdc dm M L Z & я
S B 9 0 -1 6 R 2 A D 1 1 -D M 8 1 0 .2 16 8 .5 M 8 2 5 2

S IC 0 2 5 0 5 0
S B 9 0 -2 0 R 3 A D 1 1 -D M 1 0 1 0 .2 2 0 1 0 .5 M 1 0 3 0 3

A D G T 1 1 3 5 .. F T 0 7 +
S B 9 0 -2 5 R 4 A D 1 1 -D M 1 2 1 0 .2 2 5 1 2 .5 M 1 2 3 5 4

S IC 0 2 5 0 6 5
S B 9 0 -3 2 R 5 A D 1 1 -D M 1 6 1 0 .2 3 2 17 M 1 6 4 3 5

★  Основные сплавы Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Фрезы для обработки плоскостей

И зображение О бозначение
Размеры (мм)

Сплавы
C V D  

покрытие
I.C S d

LQ
СМ
О

LQ
СО
О

о
'nT
о

о
о
см

ю
о
о
со

LO
о
со

о
см
о
со

ю
см
о
со

ю
о
о
г^-

0U
0Z

O NGX080608-L 20.2 6.00 5.3 0.8 ☆ ★

O N G X080608-F 20.2 6.00 5.3 0.8 ☆ ★ ★

ONGX080608-M 20.2 6.00 5.3 0.8 ☆ ★ ☆ ☆ ☆

O N G X080608-R 20.2 6.00 5.3 0.8 ☆ ★ ☆ ☆

P V D  
покрытие

Непокрытые
с п л а в ы

Материалы 1035 1040 3005 3015 3020 7010

Сталь ★ ★ ★ ★ ☆
Н ерж авею щ ая сталь ☆ ★ ★ ★

Чугун ★ ☆ ★
Цветные сплавы ★

Dm

О бозначение
Размеры (мм)

Тип Винт Ключ
dc Dm B H Z пластины

SA45-63R5ON08-P22 63 22 10.4 40 5

SA45-80R 6O N 08-P27 80 27 12.4 50 6

S A45-100R7O N08-S32 100 32 14.4 63 7

S A45-125R8O N08-S40 125 40 16.4 63 8
ONGX080608.. S IC050140 W T20

SA45-160R10O N08-T40 160 40 16.4 63 10

SA45-200R12O N08-T60 200 60 25.7 63 12

SA45-250R14O N08-T60 250 60 25.7 63 14

SA45-315R16O N08-U60 315 60 25.7 80 16

О бозначение
Размеры (мм)

Z

Тип
пластины Винт Ключ

П о д к л а д н а я
п л а с т и н а

dc Dm B H

W A45-80R 10O N 08-P27 80 27 12.4 50 10

W A45-100R14O N08-S32 100 32 14.4 63 14

W A45-125R18O N08-S40 125 40 16.4 63 18

W A45-160R22O N08-T40 160 40 16.4 63 22 O N G X 080608.. SEC060200 S3 W 1006Y

W A45-200R28O N08-T60 200 60 25.7 63 28

W A45-250R36O N08-T60 250 60 25.7 63 36

W A45-315R46O N08-U60 315 60 25.7 80 46

★  О сн о в н ы е спл авы  В озм ож ны й в а р и а н т

9



Корпусные фрезы

Фрезы для одрадотки плоскостей

т
—

О бозначение
Размеры (мм)

Сплавы
^ D

покрытие
P V D

покрытие
Непокрытые

с п л а в ы

I.C S d
LOCN
О

LOСО
о

о
'nT
о

О
ОCN

LO
О
осо

LO

осо
оCN
осо

юCN
ОСО

LO
О
о

о
о

HNG X0906ANSN-L 16.5 6.35 4.9 ☆ ★
H N G X0906ANSN-F 16.5 6.35 4.9 ☆ ★ ★
HNGX0906ANSN-M 16.5 6.35 4.9 ☆ ★ ☆ ☆ ☆
H NG X0906ANSN-R 16.5 6.35 4.9 ☆ ★ ☆ ☆

XN G X0906ANSN 16.5 6.35 4.9 ★

Изображение

120,
О

Материалы 1035 1040 3005 3015 3020 7010

Сталь ★ ★ ★ ★ ☆
Н ерж авею щ ая сталь ☆ ★ ★ ★

Чугун ★ ☆ ★
Цветные сплавы ★

Dm

О бозначение
Размеры (мм)

Zdc Dm B H

SA45-50R4HN09-P22 50 22 10.4 40 4

SA45-63R6HN09-P22 63 22 10.4 40 6

SA45-80R6HN09-P27 80 27 12.4 50 6

SA45-100R8HN09-S32 100 32 14.4 50 8

SA45-125R10HN09-S40 125 40 16.4 63 10

SA45-160R12HN09-T40 160 40 16.4 63 12

SA45-200R10HN09-T60 200 60 25.7 63 10

Тип
пластины Винт Ключ

HNGX 0906.. SIC035120 WT15

О сн о в н ы е спл авы В озм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Фрезы для обработки плоскостей

И зображение
Размеры (мм)

Сплавы

CVD
покрытие

PVD
покрытие

Непокрытые
с п л а в ы

Ф1.С S Ф d а
LO
о

со
см
о

Ю
О
осо

о
осм

LO
осо

LO
см
осо

о
см
осо

осо
осо

о
оГ"-

о
оГ"-

LO
оГ"-

LO
см
оГ"-

осо
ог--

8 3.18 3.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

10 3.97 4.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

12 4.76 4.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

08 3.18 3.4 11 ☆ ☆ ★ ☆

12 4.76 4.4 11 ☆ ☆ ★ ☆

16 6.35 4.4 11 ☆ ☆ ★ ☆

RPMT0803MOE-BJS

RPMT10T3MOE-BJS

RPMT1204MOE-BJS

RPHT1204MO-MM

RPHT1606MO-ML

Dm

О бозначение
Размеры (мм)

Z
Тип

пластины
Винт Ключ

В е с
(k g )dc Dm В Н

SA00-63R3RP12-Р22

63 22 10.4 40

3

RP..1204.. SIC035080 FT15

0.46

SA00-63R4RP12-Р22 4 0.44

SA00-63R5RP12-Р22 5 0.44

SA00-80R4RP12-Р27
80 27 12.4 50

4 0.88

SA00-80R6RP12-Р27 6 0.89

SA00-100R4RP12-S32
100 32 14.4 50

4 1.39

SA00-100R6RP12-S32 6 1.37

SA00-63R3RP16-Р22
63 22 10.4 40

3

RP..1605.. SID040110 FT15

0.38

SA00-63R4RP16-Р22 4 0.37

SA00-80R4RP16-Р27
80 27 12.4 50

4 0.87

SA00-80R5RP16-Р27 5 0.86

SA00-100R4RP16-S32
100 32 14.4 50

4 1.27

SA00-100R6RP16-S32 6 1.30

SA00-125R5RP16-S40
125 40 16.4 63

5 2.59

SA00-125R6RP16-S40 6 2.52
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Корпусные фрезы

О бозначение
Р азм еры (м м )

D D1 D2 d Н W т а
Т Х Р 0 6 -5 0 -2 2 -4 Т 50 47 41 .4 22 50 10.4 6.3 1.5

Т Х Р 0 8 -5 0 -2 2 -З Т 50 47 38 .6 22 50 10.4 6.3 1.5

Т Х Р 0 8 -6 3 -2 2 -4 Т 63 59 51 .6 22 50 10.4 6.3 1.5

Т Х Р 0 8 -8 0 -2 7 -4 Т 80 70 68 .6 27 50 12.4 7 1.5

Т Х Р 0 8 -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 90 88 .6 32 50 14.4 8 1.5

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ
ТХ Р06 W PG T060415ZSR Т Х Р -0 6 М 4 Х 1 0 Т15

ТХ Р08 W PG T080615ZSR Т Х Р -0 8 М 5Х 11 Т20
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Корпусные фрезы

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

D d L L1 а

Е Х Р 0 6 -2 5  х 16 0 -С 2 5 2 25 25 160 80 2

Е Х Р 0 6 -2 6  х  2 0 0 -С 2 5 2 26 25 2 0 0 — 2

Е Х Р 0 6 -3 3  х 16 0 -С 3 2 3 33 32 160 — 2

Е Х Р 0 6 -3 3  х  2 0 0 -С 3 2 3 33 32 2 0 0 — 2

Е Х Р 0 6 -3 5  х  2 0 0 -С 3 2 3 35 32 2 0 0 — 2
Е Х Р 0 6 -4 0  х  2 0 0 -С 3 2 3 40 32 2 0 0 — 2
Е Х Р 0 6 -4 0  х  2 5 0 -С 3 2 3 40 32 2 5 0 — 2
Е Х Р 0 8 -3 5  х 2 0 0 -С 3 2 2 35 32 2 0 0 — 2

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ

ЕХР06 W P M W 06X415ZPR Е Х Р -0 6 М 4 Х 1 0 Т15

ЕХР08 W P M T080615ZS R Е Х Р -0 8 М 5Х 11 Т20
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Корпусные фрезы

О б о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы  (м м )

D d Н W т а
TAP 40 16 40 8.4 5 .6 9
T A P 3 0 0 R -5 0 -2 2 -6 T 50 22 50 10.4 6.3 9
TAP 50 22 50 10.4 6.3 14
T A P 4 0 0 R -6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6.3 14
T A P 4 0 0 R -8 0 -2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 14
T A P 4 0 0 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 14
T A P 4 0 0 R -1 2 5 -4 0 -7 Т 125 40 63 16.4 9 14
T A P 4 0 0 R -1 6 0 -4 0 -8 Т 160 40 63 16.4 9 14
T A P 4 0 0 R -2 0 0 -6 0 -9 T 200 60 63 25 .7 14 14
T A P 4 0 0 R -2 5 0 -6 0 -1 4 T 250 60 63 25 .7 14 14
T A P 4 0 0 R -6 3 -2 5 .4 -4 T 63 25 .4 50 10 6 14
T A P 4 0 0 R -8 0 -2 5 .4 -6 T 80 25 .4 50 10 6 14
T A P 4 0 0 R -1 0 0 -3 1 .7 5 -6 Т 100 31 .75 50 13 8 14
T A P 4 0 0 R -1 2 5 -3 8 .1 -8 Т 125 38.1 63 16.2 10 14
TAP 160 5 0 .8 63 19.3 11 14

О б о з н а ч е н и е Т и п  п л ас ти н ы В и н т Кл ю ч

TA P300R А Р М Т 1 1 3 5  PDER М 2 .5 X 6 Т8

TA P400R А Р М Т 1 6 0 4  PDER М 4 Х 1 0 Т15

И з о б р а ж е н и е

&

&
&( К

о * > °

Р а з м е р ы  (м м )
С п л а в ы

OVD
покрытие

PVD
покрытие

Непокрытые
сплавы

I.W L S Ф(1
LO
о

сосм
о

Ю
О
о
со

о
осм

LO
о
со

LQ
см
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
оГ--

о
оГ--

LO
оГ--

юсм
о

о
со
о

APMT1604PDER-H2 9.28 17.15 4.76 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

APMT160432PDER-H8 9.33 16.31 4.76 4.4 3.2 ★ ☆ ☆

APMT1604PDER-M2 9.28 17.15 4.76 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

r

ж L сп :

S

S
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Корпусные фрезы

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

D d L L1 L2 а
TA P 3 0 0 R -1 0 X 1 3 0 1 10 10 130 30 — 9
TA P 3 0 0 R -1 1  Х 1 3 0 -С 1 0 1 11 10 130 30 — 9
TA P 3 0 0 R -1 2  х 130 1 12 12 130 30 — 9
TA P 3 0 0 R -1 3 x  1 3 0 -С 1 2 1 13 12 130 30 — 9
TA P 3 0 0 R -1 6 X 1 3 0 2 16 16 130 40 — 9
TA P 3 0 0 R -1 6 X 160 2 16 16 160 40 — 9
TA P 3 0 0 R -1 6 x 2 0 0 2 16 16 2 0 0 40 100 9
TA P 3 0 0 R -1 6 X 1 6 0 -С 1 5 2 16 15 160 40 — 9
TA P 3 0 0 R -1 7 X 1 6 0 -С 1 6 2 17 16 160 40 — 9
TA P 3 0 0 R -1 7  х  2 0 0 -С 1 6 2 17 16 2 0 0 40 — 9
TA P 3 0 0 R -2 0 X 1 3 0 2 20 2 0 130 40 — 9
TA P 3 0 0 R -2 0 X 1 6 0 2 20 2 0 160 50 — 9
TA P 3 0 0 R -2 0  X 16 0 -С 1 9 2 20 19 160 50 — 9
Т A P 3 0 0 R -2 0  х  2 0 0 2 20 2 0 2 0 0 50 100 9
TA P 3 0 0 R -2 0  х  2 0 0 -С 1 9 2 20 19 2 0 0 50 9
TA P 3 0 0 R -2 1  х 1 6 0 - С 2 0 2 21 20 160 50 — 9
TA P 3 0 0 R -2 1  х  2 0 0 -С 2 0 2 21 20 2 0 0 50 — 9
TA P 3 0 0 R -2 5 X 1 2 0 3 25 2 5 120 50 _ 9
TA P 3 0 0 R -2 5 X 1 6 0 3 25 25 160 50 ____ 9
TA P 3 0 0 R -2 5 X 2 0 0 3 25 25 2 0 0 50 — 9
TA P 4 0 0 R -2 5 X 1 6 0 2 25 25 160 50 ____ 14
TA P 4 0 0 R -2 5 X 1 6 0 -C 2 4 2 25 24 160 40 ____ 14
TA P 4 0 0 R -2 5 X 2 0 0 2 25 25 2 0 0 75 — 14
TA P 4 0 0 R -2 5  X 2 0 0 -С 2 4 2 25 24 2 0 0 50 ____ 14
TA P 4 0 0 R -2 5  х  2 5 0 2 25 25 2 5 0 50 115 14
TA P 4 0 0 R -2 6 х 16 0 -С 2 5 2 26 25 160 40 — 14
TA P 4 0 0 R -2 6 х  2 0 0 -С 2 5 2 26 25 2 0 0 50 — 14
TA P 4 0 0 R -2 6 х  2 5 0 -С 2 5 2 26 25 2 5 0 50 — 14
TA P 4 0 0 R -3 2 X 1 6 0 2 32 32 160 50 — 14
TA P 4 0 0 R -3 2 X 2 0 0 2 32 32 2 0 0 80 — 14
TA P 4 0 0 R -3 2  х  2 5 0 2 32 32 2 5 0 60 115 14
TA P 4 0 0 R -3 2 X 3 0 0 2 32 32 3 0 0 60 115 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  16 0 -С 3 2 3 35 32 160 60 _ 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  2 0 0 -С 3 2 3 35 32 2 0 0 60 _ 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  2 5 0 -С 3 2 3 35 32 2 5 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  3 0 0 -С 3 2 3 35 32 3 0 0 60 ____ 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  3 5 0 -С 3 2 3 35 32 3 5 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -3 5 х  4 0 0 -С 3 2 3 35 3 2 4 0 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -4 0 х  2 0 0 -С 3 2 3 40 3 2 2 0 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -4 0 х  2 5 0 -С 3 2 3 40 3 2 2 5 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -4 0 х  3 0 0 -С 3 2 3 40 3 2 3 0 0 60 — 14
TA P 4 0 0 R -4 0 х  3 5 0 -С 3 2 3 40 32 3 5 0 60 — 14
Т 3 40 32 4 0 0 60 — 14
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Корпусные фрезы

Фрезы RAP-серия

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
R A P 4 0 0 R -6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6 .3 8

R A P 4 0 0 R -8 0 -2 7 -5 T 80 27 50 12.4 7 8

R A P 4 0 0 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 8

R A P 4 0 0 R -1 2 5 -4 0 -7 Т 125 40 63 16.4 9 8

R A P 4 0 0 R -1 6 0 -4 0 -8 Т 160 40 63 16.4 9 8

R A P 4 0 0 R -2 0 0 -6 0 -9 T 200 60 63 2 5 .7 14 8

R A P 4 0 0 R -2 5 0 -6 0 -1  ОТ 250 60 63 2 5 .7 14 8

О бозначение Тип пластины Винт Ключ
R A P400R А Р М Т 1604 PDER М 4 х  10 Т15
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Корпусные фрезы

Фрезы EMR-серия

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

D d L L1 l_2 а
E M R -4 R  х  12 х  130 1 12 12 130 40 — 4

E M R -4 R  х  13 х  13 0 -С 1 2 1 13 12 130 40 — 4

E M R -4 R X 1 6 x 1 3 0 2 16 16 130 40 — 4
E M R -4 R X 1 6 x 1 6 0 2 16 16 160 40 — 4

E M R -4 R X  1 6 x 1 6 0 - 0 1 5 2 16 15 160 40 — 4
E M R -4 R X  1 6 x 2 0 0 2 16 16 2 0 0 40 100 4

E M R -4 R X  1 6 x 2 0 0 - 0 1 5 2 16 15 2 0 0 50 — 4
E M R -4 R X  1 7 x 1 6 0 - 0 1 6 2 17 16 160 40 — 4
E M R -4 R X  1 7 x 2 0 0 - 0 1 6 2 17 16 2 0 0 50 — 4

E M R -4 R  х  20  х  160 2 20 20 160 50 — 4
E M R -4 R X  2 0 x 1 6 0 -0 1 9 2 20 19 160 50 — 4

E M R -4 R X  2 0 x 2 0 0 2 20 20 2 0 0 50 100 4
E M R -4 R X  2 0 x 2 0 0 - 0 1 9 2 20 19 2 0 0 50 4
E M R -4 R  х  21 х 1 6 0 -0 2 0 2 21 20 160 50 — 4
E M R -4 R X 2 1  х  2 0 0 -С 2 0 2 21 20 2 0 0 50 — 4

ЕМ  R -5 R  х  20  х  160 2 20 20 160 50 — 5
E M R -5 R X  2 0 x 2 0 0 2 20 20 2 0 0 50 100 5

E M R -5 R  х  21 х 1 6 0 -0 2 0 2 21 20 160 50 — 5
E M R -5 R X 2 1  х  2 0 0 -С 2 0 2 21 20 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R X  2 5 x 1 6 0 -0 2 5 2 25 25 160 50 — 5
E M R -5 R X  2 5 x 1 6 0 -0 2 0 2 25 20 160 50 — 5
E M R -5 R X  2 5 x 1 6 0 -0 2 4 2 25 24 160 50 — 5
E M R -5 R X  2 5 x 2 0 0 - 0 2 5 2 25 25 2 0 0 75 — 5
E M R -5 R  х  2 5  х  2 5 0 -С 2 5 2 25 25 2 5 0 60 115 5
E M R -5 R X  2 5 x 2 0 0 - 0 2 0 2 25 20 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R  х  2 5  х  2 0 0 -С 2 4 2 25 24 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R X  2 5 x 2 5 0 - 0 2 4 2 25 24 2 5 0 50 — 5
E M R -5 R X  2 6 x 1 6 0 -0 2 5 2 26 25 160 50 ____ 5
E M R -5 R  х  2 6  х  2 0 0 -С 2 5 2 26 25 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R X  2 6 x 2 5 0 - 0 2 5 2 26 25 2 5 0 50 — 5
E M R - 5 R x 3 0 x 1 1 0 -0 2 0 2 30 20 110 40 — 5
E M R -5 R  х  3 0  х  110 -С З /4 2 30 19.05 110 40 — 5
E M R -5 R X  3 0 x 1 6 0 -0 2 5 2 30 25 160 50 — 5
E M R -5 R X  3 0 x 2 0 0 - 0 2 5 2 30 25 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R  х  3 0  х  2 5 0 -С 2 5 2 30 25 2 5 0 60 ___ 5
E M R -5 R X  3 0 x 3 0 0 - 0 2 5 2 30 25 3 0 0 60 _ 5
E M R -5 R X  3 0 x 3 0 0 - 0 3 2 2 30 32 3 0 0 60 — 5
E M R -5 R X  3 5 x 1 6 0 -0 3 2 2 /3 35 32 160 50 — 5
E M R -5 R  х  3 5  х  2 0 0 -С 3 2 2 /3 35 32 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R  х  3 5  х  2 5 0 -С 3 2 2 /3 35 32 2 5 0 60 — 5
E M R -5 R X  3 5 x 3 0 0 - 0 3 2 3 35 32 3 0 0 60 — 5
E M R -5 R  х  3 5  х  3 5 0 -С 3 2 3 35 32 3 5 0 60 — 5
E M R -5 R  х  3 5  х  4 0 0 -С 3 2 3 35 32 4 0 0 60 — 5
E M R -5 R X  4 0 x 1 6 0 -0 3 2 4 40 32 160 50 — 5
E M R -5 R X  4 0 x 2 0 0 - 0 3 2 4 40 32 2 0 0 50 — 5
E M R -5 R X  4 0 x 2 5 0 - 0 3 2 4 40 32 2 5 0 60 — 5
E M R -5 R  х  4 0  х  3 0 0 -С 3 2 4 40 32 3 0 0 60 — 5
E M R -5 R X  4 0 x 3 5 0 - 0 3 2 4 40 32 3 5 0 60 — 5
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Корпусные фрезы

Фрезы EMR-серия

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
E M R -5 R -5 0 -2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6.3 5
E M R -5 R -6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6.3 5
E M R -5 R -8 0 -2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 5
E M R -5 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 7 5
E M R -5 R -1 2 5 -4 0 -7 Т 125 40 63 16.4 9 5
E M R -5 R -1 6 0 -4 0 -8 T 160 40 63 16.4 9 5
E M R -5 R -6 3 -2 5 .4 -4 T 63 25.4 50 10 6 5
E M R -5 R -8 0 -2 5 .4 -6 T 80 25.4 50 10 6 5
E M R -5 R -1 0 0 -3 1 .7 5 -6 Т 100 31.75 50 13 8 5

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
E M R W -6 R -5 0 -2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6 .3 6
E M R W -6 R -6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6 .3 6
E M R W -6 R -8 0 -2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 6
E M R W -6 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 6
E M R W -6 R -1 2 5 -4 0 -7 Т 125 40 63 16.4 9 6
EMRW  6R 160 40 8Т 160 40 63 16.4 9 6
E M R W -6 R -2 0 0 -6 0 -9 T 200 60 63 25.7 14 6
E M R W -6 R -6 3 -2 5 .4 -4 T 63 25.4 50 10 6 6
E M R W -6 R -8 0 -2 5 .4 -6 T 80 25.4 50 10 6 6

E M R W -6 R -1 0 0 -3 1 .7 5 -6 Т 100 31.75 50 13 8 6

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ

E M R -5 R R P M T  1 0 Т З  М О Е Y -5 R М 4 х  10  /  М 3 .5  х  10 Т15

E M R W -6R R P M T  1 2 0 4  M O E Y -6 R М 4 х  10 Т15

Изображение
Размеры (мм)

Сплавы

CVD
покрытие

с Г Ф1.С S Ф й а
LO
о

со
СМ
о

ю
о
о
со

оо
см

ю
о
со

LO
см
о
со

о
см
о
со

о
со
о
со

оо
Г"-

о
оГ"-

LO
оГ--

ю
см
о
Г"-

RPMT0803MOE-BJS 8 3.18 3.4 i i ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RPMT10T3MOE-BJS 10 3.97 4.4 i i ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RPMT1204MOE-BJS 12 4.76 4.4 i i ★ ☆ ☆ ☆ ☆

PVD
покрытие

Непокрытые
сплавы

О сн о в н ы е  сплавы ■& В о зм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Фрезы R200-cepue

★  Совместимы  с пластинами Sandvik

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
R 2 0 0 -5 R -5 0 -2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6 .3 5
R 2 0 0 - 5 R - 6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6 .3 5
R 2 0 0 - 5 R - 8 0 -2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 5
R 2 0 0 -5 R -1 0 0 -3 2 -6 T 100 32 50 14.4 8 5
R 2 0 0 - 6 R - 5 0 -2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6 .3 6
R 2 0 0 -6 R -6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6 .3 6
R 2 0 0 - 6 R - 8 0 -2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 6
R 2 0 0 -6 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 6

R 2 0 0 - 8 R - 6 3 -2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6 .3 8
R 2 0 0 - 8 R - 8 0 -2 7 -5 T 80 27 50 12.4 7 8
R 2 0 0 -8 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 8
R 2 0 0 -8 R -1 2 5 -4 0 -6 Т 125 40 63 16.4 9 8
R 2 0 0 -8 R -1 6 0 -4 0 -8 Т 160 40 63 16.4 9 8
R 2 0 0 -8 R -2 0 0 -6 0 -9 T 200 60 63 2 5 .7 14 8

R 2 0 0 -1 0 R -1 0 0 -3 2 -5 Т 100 32 63 14.4 8 10
R 2 0 0 -1 0 R -1 2 5 -4 0 -6 Т 125 40 63 16.4 9 10

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ
R 2 0 0 -5 R R C D T  10ТЗ М О Y -5 R М 3 .5  X 8 .5  /  М 3 .5 Х 1 0 Т15

R 2 0 0 -6 R R C D T  1204 М О Y -6 R М 4  х  10 Т15

R 2 0 0 -8 R R C D T  1606 М О Y -8 R М 5 х  12 Т20

R 2 0 0 -1 0 R R C D T  2 006  М О Y -8 R М 5 х  12 /М 6 Х 1 8 Т20/Т30

19



Корпусные фрезы

Фрезы R200-cepue

★  Совместимы  с пластинами Sandvik

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

D d L L1 а
R 2 0 0 -5 R  X 25  X 16 0 -С 2 0 2 25 20 160 — 5
R 2 0 0 -5 R  х  25  х  16 0 -С 2 4 2 25 24 160 — 5
R 2 0 0 -5 R X  2 5 x 2 0 0 2 25 25 200 75 5
R 2 0 0 -5 R  х  25  х  2 0 0 -С 2 4 2 25 24 200 5
R 2 0 0 -6 R X  3 2 х 1 6 0 -С 2 5 2 32 25 160 _ 6
R 2 0 0 -6 R  X 32  X 2 0 0 -С 2 5 2 32 25 200 — 6
R 2 0 0 -6 R  х  32  х  2 5 0 -С 2 5 2 32 25 250 — 6
R 2 0 0 -6 R X  3 3 x 1 6 0 -0 3 2 2 33 32 160 — 6
R 2 0 0 -6 R  X 33  X 2 0 0 -С 3 2 2 33 32 200 — 6
R 2 0 0 -6 R  х  33  х  2 5 0 -С 3 2 2 33 32 250 — 6

О бозначение Тип пластины Винт Ключ
R 2 0 0 -5 R R O O T  10ТЗ М О М 3 .5 Х 8 .5 Т15

R 2 0 0 -6 R R C D T  1204 М О М 3 .5 х  10 Т15

И зображение

£>
Размеры (мм)

Сплавы

O V D
покры тие

с Г Ф I.C S Ф(1 а
LO
О

СОсм
о

о
'sT
о

ю
о
о
со

о
осм

LO
о
со

юсм
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
оГ--

о
оГ--

ю

оГ--

юсм
оГ--

о
со
оГ--

RCHT0803MO-SM 08 3.18 3.4 7 ☆ ☆ ★ ☆

RCH1003MO 10 3.18 4 7 ☆ ★

RCHT1204MO-MM 12 4.76 4.4 7 ☆ ☆ ★ ☆

RCHT1606MO-ML 16 6.35 4.4 7 ☆ ☆ ★ ☆

P V D
покры тие

Непокрытые
сплавы

О сн о в н ы е сплавы В о зм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
T R S -5 R - 5 0 - 2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6.3 5
T R S -5 R - 6 3 - 2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6.3 5
T R S -5 R - 8 0 - 2 7 -6 T 80 27 50 1 2 .4 7 5
T R S -5 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 5
T R S -6 R - 5 0 - 2 2 -4 T 50 22 50 10.4 6.3 6
T R S -6 R - 6 3 - 2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6.3 6
T R S -6 R - 8 0 - 2 7 -6 T 80 27 50 12.4 7 6
T R S -6 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 6
T R S -8 R - 6 3 - 2 2 -4 T 63 22 50 10.4 6.3 8

T R S -8 R - 8 0 - 2 7 -5 T 80 27 50 12.4 7 8

T R S -8 R -1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8 8

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ
T R S -5 R R D D D  10ТЗ МО Y -5 R М 4х9 /  МЗ.бхЮ Т15

T R S -6 R R D D D  1204 МО Y -6 R М 4 х  10 Т15

T R S -8 R R D D D  1604 МО Y -8 R М 5 х 1 1 .5 Т20

И зображение
Размеры (мм)

Сплавы

O V D
покры тие

P V D
покры тие

Н е п о к р ы т ы е
с п л а в ы

ф|.с S Фа а

10
15

10
23

10
40 юоосо 20
01

30
15

30
25 осм

осо

осоосо 70
01

70
10 LO

ОГ"-

юсмо
ОсооГ"-

8 2.38 3.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

8 3.18 3.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

10 3.18 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

10 3.97 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

12 4.76 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RDMT0802MO-V1

RDMT0803MO-V1

RDMT1003MO-V1

RDMT10T3MO-V1

RDMT1204MO-V1

★  Основные сплавы - f o  Возможный вариант
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Корпусные фрезы

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

D d L L1 l_2 а

T R S -2 .5 R  х  8  х  80 1 8 8 80 30 — 2.5
T R S -2 .5 R X  1 0 x 1 2 0 2 10 10 120 40 — 2.5
T R S -2 .5 R  х  12 х  120 2 12 12 120 40 — 2.5
T R S -3 .5 R X  1 0 x 1 2 0 1 10 10 120 40 — 3.5
T R S -3 .5 R  х  12 х  120 1 12 12 120 40 — 3.5
T R S -3 .5 R X  1 6 x 1 2 0 2 16 16 120 40 — 3.5
T R S -3  5 R x  1 6 x 1 6 0 2 16 16 160 40 — 3.5
T R S -4 R X  1 2 x 1 3 0 1 12 12 120 40 — 4

T R S -4 R X  1 3 x 1 3 0 -0 1 2 1 13 12 120 40 — 4
T R S -4 R X  1 6 x 1 6 0 2 16 16 160 40 — 4

T R S - 4 R x 1 6 x 1 6 0 -С 1 5 2 16 15 160 40 — 4
T R S -4 R X  1 6 x 2 0 0 2 16 16 2 0 0 40 100 4

T R S - 4 R x 1 6 x  2 0 0 -С 1 5 2 16 15 2 0 0 50 — 4
T R S -4 R  х  17 х  16 0 -С 1 6 2 17 16 160 40 — 4
T R S -4 R X  1 7 х 2 0 0 -С 1 6 2 17 16 2 0 0 50 — 4

T R S -4 R X  2 0 x 1 6 0 2 20 20 160 50 — 4
T R S -4 R X  2 0 x 1 6 0 - 0 1 9 2 20 19 160 50 — 4

T R S -4 R X  2 0 x 2 0 0 2 20 20 2 0 0 50 100 4
T R S -4 R X  2 0 x 2 0 0 - 0 1 9 2 20 19 2 0 0 50 — 4
T R S -4 R  х  21 х 1 6 0 -0 2 0 2 21 20 160 50 — 4
T R S -4 R x 2 1  х  2 0 0 -С 2 0 2 21 20 2 0 0 50 — 4

T R S -5 R  х 2 0  х  160 2 20 20 160 50 — 5
T R S -5 R X  2 0 x 2 0 0 2 20 20 2 0 0 50 100 5
T R S -5 R  х 2 5  х  160 2 25 25 160 50 — 5

T R S -5 R X  2 5 x 1 6 0 -0 2 0 2 25 20 160 50 — 5
T R S -5 R X  2 5 x 1 6 0 -0 2 4 2 25 24 160 50 — 5

T R S -5 R X  2 5 x 2 0 0 2 25 25 2 0 0 60 — 5
T R S -5 R X  2 5 x 2 5 0 2 25 25 2 5 0 60 115 5

T R S -5 R X  2 6 x 1 6 0 -0 2 5 2 26 25 160 50 — 5
T R S -5 R  х  26  х  2 0 0 -С 2 5 2 26 25 2 0 0 60 — 5
T R S -5 R X  3 0 x 1 6 0 -0 2 5 2 30 25 160 50 — 5
T R S -5 R X  3 0 x 2 0 0 - 0 2 5 2 30 25 2 0 0 50 — 5
T R S -5 R  х  30  х  2 5 0 -С 2 5 2 30 25 2 5 0 60 — 5
T R S -5 R X  3 5 x 1 6 0 -0 3 2 3 35 32 160 50 — 5
T R S -5 R X  3 5 x 2 0 0 - 0 3 2 3 35 32 2 0 0 50 — 5
T R S -5 R  х  35  х  2 5 0 -С 3 2 3 35 32 2 5 0 60 — 5
T R S -6 R X  3 2 x 1 6 0 -0 2 5 2 32 25 160 50 — 6
T R S -6 R  х  32  х  2 0 0 -С 2 5 2 32 25 2 0 0 50 — 6
T R S -6 R  х  32  х  2 5 0 -С 2 5 2 32 25 2 5 0 60 — 6
T R S -6 R X  4 0 x 1 6 0 -0 3 2 3 40 32 160 50 — 6
T R S -6 R X  4 0 x 2 0 0 - 0 3 2 3 40 32 2 0 0 50 — 6
T R S -6 R X  4 0 x 2 5 0 - 0 3 2 3 40 32 2 5 0 60 — 6
T R S -6 R X  4 0 x 3 0 0 - 0 3 2 3 40 32 3 0 0 60 — 6
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Корпусные фрезы

Фрезы КМ12-серия

Т.

О бозначение
Р азм еры (м м )

D D1 d Н W т
КМ  12 -5 0 -2 2 -4 Т 50 64 22 50 10.4 6.3
К М 1 2 -6 3 -2 2 -4 Т 63 77 22 50 10.4 6.3
К М 1 2 -8 0 -2 7 -5 Т 80 94 27 50 12.4 7

К М 1 2 -1 0 0 -3 2 -5 Т 100 114 32 50 14.4 8
К М 1 2 -1 2 5 -4 0 -6 Т 125 139 40 63 16.4 9
К М 1 2 -1 6 0 -4 0 -6 Т 160 174 40 63 16.4 9
К М 12 -2 0 0 -6 0 -8 Т 200 210 60 63 25.7 14

КМ  1 2 -2 5 0 -6 0 -1  ОТ 250 260 60 63 25.7 14
КМ  1 2 -6 3 -2 5 .4 -4 Т 63 77 25.4 50 10 6
КМ  1 2 -8 0 -2 5 .4 -5 Т 80 94 25.4 50 10 6
КМ  1 2 -1 0 0 -3 1 .7 5 -5 Т 100 114 31.75 50 13 8

О бозначение Тип пластины Винт Ключ
КМ 12 S EH T 1204 М 5 х  11 Т20

23



Корпусные фрезы

О б о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы  (м м )

D d Н W т
R 3 9 0 -1 1-5 0 - 2 2 - 4 Т 50 22 50 10.4 6 .3
R 3 9 0 -1 1-6 3 - 2 2 - 4 Т 63 22 50 10.4 6 .3
R 3 9 0 -1 7 -6 3 -2 2 -4 Т 63 22 50 10.4 6 .3
R 3 9 0 -1 7 -8 0 -2 7 -6 Т 80 27 50 12.4 7
R 3 9 0 -1 7 - 1 0 0 -3 2 -6 Т 100 32 50 14.4 8
R 3 9 0 -1 7 -1 2 5 -4 0 -6 T 125 40 63 16.4 9
R 3 9 0 -1 7 - 1 6 0 -4 0 -8 Т 160 40 63 16.4 9

О б о з н а ч е н и е Т и п  п л ас ти н ы В и н т Кл ю ч

R 3 9 0 - 1 1 R 3 9 0 - 1 1 Т 3 0 8 М 2 .5 X 6 Т 8

R 3 9 0 - 1 7 R 3 9 0 - 1 7 0 4 0 8 М 3 .5 X 1 0 Т 1 5

И з о б р а ж е н и е

£>
&

<$■

Р а з м е р ы  (м м )

с Г I.W L S Ф а
LO
О

СОС\|
о

ю
о
осо 20

01

ю
осо

юсм
осо

осм
осо

осо
осо

BR390-11T308-PM 6.9 11.72 3.58 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

BR390-11T331-PM 6.9 11.86 3.6 2.8 3.1 ★ ☆ ☆

R390-170408-РМ 9.6 17.82 4.76 4.12 0.8 ★ ☆ ☆

BR390-11T308-PL 6.9 11.72 3.58 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

R390-170450-PL 9.6 17.82 4.76 4.12 5 ★ ☆ ☆

С п л а в ы

CVD
покрытие

P V D
покры тие

Непокрытые
сплавы
I ю юС\|

о  о

^  Основные сплавы iV Возможный вариант
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Корпусные фрезы

О бозначение
Размеры (мм)

D d L L1 а
R 3 9 0 -1 1 - 1 6 X 1 6 0 -С 1 6 - 2 Т 16 16 160 4 0 11
R 3 9 0 -1 1 - 1 6 Х 2 0 0 -С 1 6 -2 Т 16 16 2 0 0 50 11
R 3 9 0 -1 1- 2 0 X 1 6 0 -С 2 0 - 2 Т 20 20 160 4 0 и
R 3 9 0 -1 1-2 0 Х 2 0 0 -С 2 0 -2 Т 20 20 2 0 0 50 и
R 3 9 0 -1 1- 2 5 X 1 6 0 -С 2 5 - 2 Т 25 25 160 4 0 и
R 3 9 0 -1 1-2 5 Х 2 0 0 -С 2 5 -2 Т 25 25 2 0 0 50 11
R 3 9 0 -1 7 -2 5 X 1 6 0 -С 2 5 - 2 Т 25 25 160 4 0 17
R 3 9 0 -1 7 -2 5 Х 2 0 0 -С 2 5 -2 Т 25 25 2 0 0 50 17
R 3 9 0 -1 7 -3 2 Х 2 0 0 -С 2 5 -2 Т 32 25 2 0 0 50 17

О бозначение Тип пластины Винт Ключ

R 3 9 0 - 1 1 R 3 9 0 - 1 1 Т 3 0 8 М 2 .5 X 6 Т 8

R 3 9 0 -1 7 R 3 9 0 - 1 7 0 4 0 8 М 3 .5 X 8 Т 1 5
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Корпусные фрезы

Фрезы TP-серия

О бозначение
Размеры (мм)

D d L L1 а
Т Р 1 1 - 1 6 х  1 0 0 -С 1 6 16 16 100 45 14
Т Р 1 1 -2 0  х 10 0 -С 2 0 20 20 100 45 14
Т Р 1 6 - 3 0 x 1 0 0 - 0 2 0 30 20 100 45 14
Т Р 1 6 - 3 5 x 1 0 0 - 0 2 0 35 20 100 45 14
Т Р 1 6 - 3 5 x 1 1 0 -0 3 2 35 32 110 45 14
Т Р 1 6 - 4 0 x 1 1 0 -0 2 0 40 20 110 45 14
Т Р 1 6 - 4 0 x 1 1 0 -0 2 5 40 25 110 45 14
Т Р 1 6 - 4 0 x 1 1 5 -0 3 2 40 32 115 45 14
Т Р 1 6 - 5 0 x 1 1 0 -0 2 0 50 20 110 45 14
Т Р 2 2 - 5 0 х 1 1 0 -0 2 0 50 20 110 42 2 0
Т Р 2 2 - 5 0 х 1 1 5 -0 3 2 50 32 115 42 2 0

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ

ТР 11 Т Р Ш 1 1 0 3 Т Р -1 1 3/16 L3

Т Р 1 6 Т Р Ш 1 6 0 3 Т Р -1 6 1/4 L4

Т Р 2 2 Т Р Ш 2 2 0 4 Т Р -2 2 5/16 L5

И зображение

л>

Ж
&(У?

Размеры (мм)

< Г I.C S bs be а
LO
о

сосм
о

о
'sT
о

ю
о
о
со

о
осм

ю
о
со

юсм
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
оГ--

о
оГ"-

TPKR1603PDR 9.525 3.18 1.2 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

TPKR2204PDR 12.7 4.76 1.4 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Непокрытые
сплавы

ю  о  см со 
о  о

^  Основные сплавы Возможный вариант

26



Корпусные фрезы

О бозначение
Размеры (мм)

D d Н W т а
Т Р 1 6 - 5 0 - 2 2 -4 Т 50 22 50 1 0 .4 6 .3 14
T P 2 2 - 6 3 - 2 2 -3 T 63 22 50 1 0 .4 6 .3 18
Т Р 2 2 - 8 0 - 2 7 -4 Т 80 27 50 1 2 .4 7 18

Т Р 2 2 - 1 0 0 -3 2 -5 Т 100 32 50 1 4 .4 8 18
Т Р 2 2 - 1 2 5 - 4 0 - 6Т 125 40 60 1 6 .4 9 18
Т Р 2 2 - 1 6 0 - 4 0 - 7Т 160 40 63 1 6 .4 9 18
Т Р 2 2 - 2 0 0 -6 0 -8 Т 2 0 0 60 63 2 5 .7 14 18
T P 2 2 - 6 3 - 2 5 .4 -3 T 63 2 5 .4 50 10 6 18
Т Р 2 2 - 8 0 - 2 5 .4 -4 Т 80 2 5 .4 50 10 6 18
Т Р 2 2 - 1 0 0 -3 1 .7 5 -5 Т 100 3 1 .7 5 50 13 8 18
Т Р 2 2 - 1 2 5 -3 8 .1 -6 Т 125 38.1 60 1 6 .2 10 18
Т Р 2 2 - 1 6 0 -3 8 .1 -7 Т 160 38.1 63 1 6 .2 10 18

Т Р 2 2 - 2 0 0 -4 7 .6 2 5 -8 Т 2 0 0 4 7 .6 2 5 63 2 5 .4 1 4 .3 18

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ

Т Р 1 6 T P D N 1 6 0 3 Т Р -1 6 1/4 L4

Т Р 2 2 T P D N 2 2 0 4 Т Р -2 2 5/16 L5

И зображение Ж
&o -S

Размеры (мм)

< г I.C S bs be а
LO
о 10

23

10
40 Ю

О
о
со 20

01

LO
о
со

юС\|
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
о
Г"- 70

10

TPKR1603PDR 9.525 3.18 1.2 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

TPKR2204PDR 12.7 4.76 1.4 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Непокрытые 
сплавы 

ю  юС\|
о  1^

Основные сплавы ■Д- Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Фрезы TP-серия

★  Могут быть исполнены с углом а  ° 30, 4 5  и 60 градусов.

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)

а° D d i d L l_2
T P 1 6 R -3 0 0 -1 0  х 3 5 -С 2 0 2 30 35 10 20 120 90
T P 1 6 R -4 5 0 - 5  x  2 1 - 0 1 6 1 45 21 5 16 120 90
T P 1 6 R -4 5 0 - 1 0 x 3 1 - 0 2 0 2 45 31 10 20 120 90
T P 2 2 R -4 5 0 - 2 0 x 5 0 - 0 2 5 3 45 50 20 25 130 90
T P 2 2 R -4 5 0 - 2 0 x 5 0 - 0 3 2 3 45 50 20 32 160 90
T P 2 2 R -4 5 0 - 3 5 x 6 3 - 0 3 2 3 45 63 35 32 160 90
T P 1 6 R -6 0 ” - 1 0 x 2 4 - 0 2 0 1 60 2 4 10 20 120 90
T P 2 2 R -6 0 0 - 2 0 x 3 5 - 0 2 0 1 60 35 20 20 120 90

О бозначение Тип пластины Прижим Винт Ключ

ТР 11 T P U N 1 1 0 3 0 8 Т Р -1 1 3/16 L3

Т Р 1 6 T P M N 1 6 0 3 0 8 Т Р -1 6 1/4 L4

Т Р 2 2 T P M N 2 2 0 4 0 8 Т Р -2 2 5/16 L5

И зображение
4 */£

Размеры (мм)
Сплавы

O V D
покры тие

< г I.C S bs be а

10
15

10
23

10
40 ЮОосо 20
01

30
15

30
25 ОС\|

о
со

о
со
о
со 70

01

70
10

70
15

70
25 о

со
оГ--

TPKR1603PDR 9.525 3.18 1.2 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

TPKR2204PDR 12.7 4.76 1.4 0.7 11 ★ ☆ ☆ ☆

P V D
покры тие

Непокрытые
сплавы

О сн о в н ы е  сплавы ■& В озм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Фрезы SD/SE-серия

О бозначение
Размеры (мм)

Н
S D - 4 4 5 -0 3 -2 5 .4 80 25 .4 55 5
S D - 4 4 5 -0 4 -3 1 .75 100 31 .75 55 5
S D -4 4 5 -0 5 -3 8 .1 125 38.1 60 6
S D -4 4 5 -0 6 -5 0 .8 160 50 .8 60 8
S D -4 4 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 65 10
S D - 4 4 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 65 12
S D - 4 4 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 65 14

S D - 5 4 5 -0 3 -2 5 .4 80 25 .4 55 5
S D - 5 4 5 -0 4 -3 1 .75 100 31 .75 55 5
S D - 5 4 5 - 0 5 - 3 8 .1 125 38.1 60 6
S D - 5 4 5 -0 6 -5 0 .8 160 50 .8 60 8
S D - 5 4 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 65 10
S D - 5 4 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 65 12
S D - 5 4 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 65 14

Тип пластины

Л а S D K N 1203

I ) /
S D K N 1504

О бозначение
Размеры (мм)

Тип пластины
D d Н т

S E -5 4 5 -0 3 -2 5 .4 80 2 5 .4 50 5
S E - 5 4 5 - 0 4 - 3 1 .75 100 3 1 .75 50 6 \W

k

□JS E -5 4 5 -0 5 -3 8 .1 125 38.1 50 7 V
^ 2 0 °—Г

S E K N 1504S E -5 4 5 -0 6 -5 0 .8 160 5 0 .8 55 8
S E -5 4 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 55 10 1 5 .8 7 5  л

7R
S E -5 4 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 55 12
S E -5 4 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 55 14

S E -4 4 5 -6 3 -2 2 63 22 50 4
S E -4 4 5 -6 3 -2 5 .4 63 2 5 .4 50 4
S E -4 4 5 -0 3 -2 5 .4 80 2 5 .4 50 5

ГО |сп
 \S E - 4 4 5 -0 4 -3 1 .75 100 3 1 .75 50 6

... 20°
г г

S E -4 4 5 -0 5 -3 8 .1 125 38.1 50 7 Р S E K N 1203
S E -4 4 5 -0 6 -5 0 .8 160 5 0 .8 55 8 1 2 .7

S E -4 4 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 55 10
S E -4 4 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 55 12
S E -4 4 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 55 14
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Корпусные фрезы

Фрезы SP/FP-серия

О бозначение
Размеры (мм)

Н
S P -4 3 5 -0 3 -2 5 .4 80 25 .4 55 5
S P - 4 3 5 - 0 4 - 3 1 .75 100 3 1 .75 55 5
S P -4 3 5 -0 5 -3 8 .1 125 38.1 60 6 □ vМ 25" _S P -4 3 5 -0 6 -5 0 .8 160 50 .8 60 8 рЛ- S P K N 1204
S P -4 3 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 65 10 и
S P -4 3 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 65 12 4 .7 6

S P -4 3 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 65 14

S P -5 3 5 -0 3 -2 5 .4 80 25 .4 55 5
S P - 5 3 5 - 0 4 - 3 1 .75 100 3 1 .75 55 5
S P -5 3 5 -0 5 -3 8 .1 125 38.1 60 6 и,.

р
S P -5 3 5 -0 6 -5 0 .8 160 50 .8 60 8

1 5 .8 7 5  “ И

S P K N 1504
S P -5 3 5 -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 65 10
S P -5 3 5 -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 65 12
S P -5 3 5 -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 65 14

Тип пластины

О бозначение
Размеры (мм)

Тип пластины
D d Н т

F P -0 3 -2 5 .4 80 25 .4 55 5
F P -0 4 -3 1 .75 100 3 1 .75 55 6
F P -0 5 -3 8 .1 125 38.1 60 8 □ v|-Н15°

'1 2 .7  1

U rF P -0 6 -5 0 .8 160 50 .8 60 10 S P K N 1203

F P -0 8 -4 7 .6 2 5 200 4 7 .62 5 65 12 —
F P -1 0 -4 7 .6 2 5 250 4 7 .62 5 65 16
F P -1 2 -4 7 .6 2 5 300 4 7 .62 5 65 20
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Корпусные фрезы

Кукурузные фрезы
н

О бозначение т
Размеры (мм)

Тип пластины Винт Ключ
D d А Н

A P C -5 0 -2 2 -4 5 L 9 50 22 45 64

А Р К Т 1 6 0 4
A P C -6 3 -2 5 .4 -4 5 L 12 63 25 .4 45 64 М4 Т 15
A P C -6 3 -2 5 .4 -6 8 L 20 63 2 5 .4 68 90

О бозначение
Размеры (мм) Тип пластины

Винт Ключ
D d А Н т т т

S P C -8 0 -3 1 .7 5 -8 0 L 80 3 1 .75 67 80 6 L P M T 1 5 0 4 3 S P M T 1 2 0 4 18 М5 Т20
S P C -8 0 -3 2 -8 0 L 80 32 67 80 6

S P C -1 0 0 - 4 0 - 1 00L 100 40 77 100 8 L P M T 1 5 0 4 4 S P M T 1 2 0 4 2 4 М5 Т20
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Корпусные фрезы

О бозначение Т T ef

Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключ

D d 1_1 L
А Р К - 2 0 - 1 0 0 - 2 8 L 2 5 20 20 2 8 100 ш  вА Р К - 2 5 - 1 3 0 - 3 7 L 2 8 25 25 3 7 130 М 2 .5 Т 8

А Р К - 3 2 - 1 4 0 - 4 6 L 3 15 32 32 4 6 140
А Р  M l 1135

О бозначение т Размеры (мм) Тип пластины
Винт Ключ

т
. нс 3.18
И—1-5— -н I— 

#.mJ о  ^ т 0  3D d 1_1 L

S P M - 4 0 - 1 5 0 - 5 0 L - C 3 2 4 4 0 3 2 5 0 1 5 0 2 Р 2 7 2 1 5 - 3 12 S D M T 0 9 0 3 0 8 М 4 Т 1 5

S P M - 4 0 - 1 7 0 - 5 6 L - C 4 2 2 4 0 4 2 5 6 1 7 0 1 L P M T 1 5 0 4 5 S P M T 1 2 0 4 М 5 Т 2 0

S P M - 5 0 - 2 0 0 - 7 7 L - C 4 2 4 5 0 4 2 7 7 2 0 0 2 L P M T 1 5 0 4 14 S P M T 1 2 0 4 М 5 Т 2 0

S P M - 5 0 - 2 5 0 - 1 5 8 L - C 4 2 4 5 0 4 2 1 5 8 2 5 0 2 L P M T 1 5 0 4 3 0 S P M T 1 2 0 4 М 5 Т 2 0
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Корпусные фрезы

Кукурузные фрезы

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключ

D c L Li
S P E - 4 0 - 4 2 - 5 6 - 2 T 2 4 0 4 2 1 7 3 5 6 S P M T 1 2 0 4 M 5 - 6 . 4 T 2 0

S P E - 4 0 - 3 2 - 5 0 - 4 T 4 4 0 3 2 1 5 5 5 0 S D M T 0 9 0 3 0 8 M 5 - 5 . 0 T 1 5

S P E - 5 0 - 5 0 . 8 - 9 7 - 4 T 4 5 0 5 0 . 8 2 2 4 9 7 S P M T 1 2 0 4 M 5 - 6 . 4 T 2 0

S P E - 5 0 - 5 0 . 8 - 1 5 8 - 4 T 4 5 0 5 0 . 8 2 8 4 1 5 8 S P M T 1 2 0 4 M 5 - 6 . 4 T 2 0

О бозначение Кол-во Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключзубьев D L1 L2 L

X T 4 0 - 4 0 - 5 3 - 3 T 3 4 0 5 3 1 0 5 1 7 1 A P M T 1 1 3 5 M 2 . 5 T 8

X T 4 0 - 4 0 - 4 9 - 3 T 3 4 0 4 9 1 0 5 1 7 1

X T 4 0 - 5 0 - 6 3 - 3 T 3 5 0 6 3 1 1 3 1 7 9

X T 4 0 - 6 3 - 7 6 - 3 T 3 6 3 7 6 1 2 6 1 9 2
M 4 T 1 5

X T 5 0 - 5 0 - 7 6 - 3 T 3 5 0 7 6 1 3 8 2 6 8 A P M T 1 6 0 4

X T 5 0 - 6 3 - 8 8 - 3 T 3 6 3 8 8 1 5 2 2 8 2

X T 5 0 - 8 0 - 9 0 - 5 T 5 8 0 9 2 1 5 6 2 8 6

X T 5 0 - 1 0 0 - 1 0 9 - 6 T 6 1 0 0 1 0 9 1 7 3 3 0 3

★  Могут быть исполнены с конусами BT, NT, SK.
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Корпусные фрезы

Кукурузные фрезы

л

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключ

D c L Li
A P - 5 0 - 2 2 - 4 5 - 3 T 3 5 0 2 2 6 4 4 5
A P - 6 3 - 2 7 - 4 5 - 4 T 4 6 3 2 7 6 4 4 5 A P K T  1 6 0 4 M 4 T 1 5
A P - 8 0 - 3 2 - 6 8 - 4 T 4 8 0 3 2 9 0 6 8

О бозначение Кол-во Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключзубьев D c L L1

T A P -5 0 -22 -42 -3 T 3 50 22 55 42
T A P -6 3 -27 -42 -4 T 4 63 27 63 42

A P **16 04 M 4 T 15T A P -8 0 -32 -70 -5 T 5 80 32 85 70
T A P -1 0 0 -4 0 -8 0 -6T 6 100 40 95 80

О бозначение Кол-во
зубьев

Размеры (мм)
Тип пластины Винт Ключ

D c L L1

S P -8 0 -3 2 -6 7 -6 T 6 80 32 80 67
L P M T 1504 S P M T 12 0 4 M 5 T20

S P -1 0 0 -4 0 -6 7 -6 T 6 100 40 80 67
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Корпусные фрезы

Дисковые фрезы

О бозначение
Р азм еры (м м ) Тип Винт Ключ

(DD ФС Фс1 ае ар Н Z пластины
S M P -8 0 X 8 -K 2 7 -1 0 T -0 6 80 41 27 17 8 12 10
S M P -1 0 0 Х 8 -К 3 2 -1 4 Т -0 6 100 47 32 25 8 12 14 М Р П Т 0 6 0 3 0 4 М 2 .5 X 6 .5 Т 8
S M P -1 0 0 X 1 0 - К 3 2 - 1 4 Т - 0 6 100 47 32 25 10 14 14
S M P -1 2 5 X 1 0 - К 4 0 - 1 6 Т - 0 6 125 55 4 0 34 10 14 16

М Р П Т 0 8 0 3 0 5 М З Х 8 Т 8S M P -1 2 5 X 1 2 - К 4 0 - 1 2 Т - 0 8 125 55 4 0 34 12 16 12
S M P -1 6 0 X 1 2 - К 4 0 - 1 4 Т - 0 8 160 62 4 0 47 12 16 14
S M P -1 6 0 X 1 6 -K 4 0 -1 2 T -1 2 160 62 4 0 49 16 20 12
S M P -1 6 0 Х 2 0 -К 4 0 -1 2 Т -1 2 160 62 4 0 49 20 24 12 М Р П Т 1 2 0 4 0 8 М 5 Х 1 2 Т 2 0
S M P -2 0 0 X 1 6 - К 5 0 - 1 4 Т - 1 2 2 0 0 72 50 62 16 24 14
S M P -2 0 0 X 2 0 -K 5 0 -1 4 Т - 1 2 2 0 0 72 50 63 20 26 14

О бозначение
Размеры (мм)

Z
Тип

пластины Винт Ключ
D d Н W т а

S M P -8 0 X 8 -A 2 2 -0 6 -1 0 80 45 22 21 8 40 10
М Р П Т 0 6 0 3 0 4 М 2 .5 X 6 .5 Т 8S M P -1 0 0 Х 8 -В 2 7 -0 6 -1 4 100 55 2 7 24 8 40 14

S M P -1 0 0 X 1 0 - В 2 7 - 0 6 - 1 4 100 55 2 7 24 10 40 14
S M P -1 2 5 X 1 0 - В 3 2 - 0 6 - 1 6 125 65 32 33 10 45 16

М Р П Т 0 8 0 3 0 5 М ЗХ 8 Т 8
S M P -1 2 5 X 1 2 - В 3 2 - 0 8 - 1 2 125 65 32 33 12 45 12
S M P -1 6 0 X 1 2 - В 4 0 - 0 8 - 1 4 160 80 40 45 12 50 14
S M P -2 0 0 X 1 2 - С 4 0 - 0 8 - 1 8 2 0 0 92 40 53 12 50 18
S M P -1 2 5 X 1 6 -В 3 2 - 1 2 -1 0 125 65 32 30 16 50 10
S M P -1 6 0 X 1 6 -В 4 0 - 1 2 -1 2 160 80 40 45 16 60 12

М Р П Т 1 2 0 4 0 8 М 5 Х 1 2 Т 2 0
S M P -1 6 0 X 1 8 -В 4 0 - 1 2 -1 2 160 80 40 45 18 60 12
S M P -2 0 0 X 1 6 - С 4 0 - 1 2 -1 2 2 0 0 92 40 53 16 50 14
S M P -2 0 0 X 1 8 - С 4 0 - 1 2 -1 4 2 0 0 92 40 53 18 50 14
S M P -2 0 0 X 2 0 -C 4 0 -1 2 -1 4 2 0 0 92 40 53 20 50 14
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластины

★ ☆ ☆ ☆

★ ☆ ☆ ☆

★ ☆ ☆ ☆

★ ☆ ☆ ☆

★ ☆ ☆ ☆

★ ☆ ☆ ☆

И зображение
Размеры (мм)

C V D
покры тие

Сплавы

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

И зображение

Si

&
$

&(у

< ? °

Размеры (мм)
Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

I.C S d а L
LO

О

СО
СМо

о
о

юоосо
оо
С\|

LO

осо

ю
см
осо

о
смосо

осоосо
ооГ"-

о
о
h -

LO

оГ--

ю
смо

осоо

SEMN1203AFTN 12.7 3.18 20 15.7 ★ ★ ☆ ☆ ☆

Основные сплавы Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластины

Изображение

я>
$/£

Размеры (мм)
Сплавы

C V D
покры тие

о * ° I.C S d а L

10
15 СОСМо 10
40 юоосо 20
01

30
15

LOСМОсо

оСМосо

осоосо 70
01

70
10 LO

оГ--

LOСМо
осооГ--

SEKR1203AZ-YM 12.7 3.18 20 1.6 0.8 ★ ★ ☆ ☆ ☆

SEKR12T3AZ-YM 12.7 3.98 20 1.6 0.8 ★ ★ ☆ ☆ ☆

SEKR1204AZ-YM 12.7 4.76 20 1.6 0.8 ★ ★ ☆ ☆ ☆

SEKR1504AZ-YM 15.875 4.76 20 1.6 0.8 ★ ★ ☆ ☆ ☆

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

Изображение
Размеры (мм)

C V D
покры тие

I.C S d а L

10
15 СОС\|о 10
40 юоосо 20
01

30
15 юС\|осо

осм
осо

осоосо 70
01

70
10 LO

оГ--

юсмо
осоо

RDMT0802MO-V1 8 2.38 3.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RDMT0803MO-V1 8 3.18 3.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RDMT1003MO-V1 10 3.18 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RDMT10T3MO-V1 10 3.97 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RDMT1204MO-V1 12 4.76 4.4 15 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

Сплавы

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

3 1 =  -

Изображение

s>
£/&

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

I.C S d а
LO
О

сосмо
юоосо

оосм

ю
осо

LOсмосо

осмосо

осоосо
ооГ--

о
оГ--

LO
оГ--

LOсмо
осооГ--

RPMT0803MOE-BJS 8 3.18 3.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RPMT10T3MOE-BJS 10 3.97 4.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

RPMT1204MOE-BJS 12 4.76 4.4 11 ★ ☆ ☆ ☆ ☆

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

Изображение

S)
$

/&су

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

I.C S d а
LO
о

сосмо
юоосо

оосм

LO
осо

юсмосо

осмосо

осоосо
ооГ--

о
о

LO
о

юсмоГ--

осоо

RCGT0602MO-LHC 6 2.38 2.5 7 ☆ ☆ ★

RCGT0803MO-LHC 8 3.18 3.4 7 ☆ ☆ ★

RCGT1003MO-LHC 10 3.18 4 7 ☆ ☆ ★

RCGT10T3MO-LHC 10 3.97 4.4 7 ☆ ☆ ★

RCGT12T3MO-LHC 12 3.97 4.4 7 ☆ ☆ ★

Основные сплавы Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластины

&
$/

&(у

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

I.W L S d
LO
О

СОСМ
О

ю
о
о
со

о
осм

LO
о
со

юсм
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
оГ--

о
оГ--

LO
оГ--

юсм
оГ--

осо
оГ--

APMT1135PDER-H2 6.2 11.21 3.5 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

APMT1604PDER-H2 9.28 17.15 4.76 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

APMT160432PDER-H8 9.33 16.31 4.76 4.4 3.2 ★ ☆ ☆

APMT1135PDER-M2 6.2 11.21 3.5 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

APMT1604PDER-M2 9.28 17.15 4.76 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

Изображение

Изображение

я>
$

4 с
&

Размеры (мм)
CVD

покрытие

I.W L S d
LO

О

СО
CM
о

ю
о
о
со

о
о
см

ю

осо

LO
см
о
со

о
см
о
со

о
со
о
со

о
о
Г--

о
о
Г--

LO

о
Г--

LO
см
о
Г--

о
со
о
Г--

APMT1135PDER-EM 6.24 11.2 3.5 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

APMT1604PDER-EM 9.41 17.24 5.28 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

APMT170508R-EM 10.63 18.54 5.56 4.4 0.8 ★ ☆ ☆

APMT170516R-EM 10.63 18.54 5.56 4.4 1.6 ★ ☆ ☆

Сплавы

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

Изображение

&

о ?

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

I.W L S d
LO

О

со
см
о

ю
о
осо

о
о
см

LO

осо

ю
см
осо

о
см
осо

о
со
о
со

о
о
Г--

о
о
Г--

LO

о
Г--

ю
см
о
Г--

о
со
о
Г--

R390-11T308-PM 6.9 11.72 3.58 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

R390-11T331-PM 6.9 11.86 3.6 2.8 3.1 ★ ☆ ☆

R390-170408-PM 9.6 17.82 4.76 4.12 0.8 ★ ☆ ☆

R390-11T308-PL 6.9 11.72 3.58 2.8 0.8 ★ ☆ ☆

R390-170450-PL 9.6 17.82 4.76 4.12 5 ★ ☆ ☆

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

О с н о в н ы е  сплавы ■& В о зм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластаны

И зображение

Л)
$/&(у

<?°

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

P V D
п о к р ы т и е

Н е п о к р ы т ы е
с п л а в ы

I.W L S d
LO
О

СОсм
о

ю
о
о
со

о
осм

LO
о
со

юсм
о
со

осм
о
со

о
со
о
со

о
оГ--

о
оГ--

LO
о

юсм
о

о
со
оГ--

APKT11T304-LHC 6.5 12.24 3.6 2.8 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

APKT11T308-LHC 6.5 12.24 3.6 2.8 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

APKT1135PDFR-G2C 6.2 11.3 3.5 2.8 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

APKT1604PDFR-G2C 9.26 17 4.76 4.4 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

APEX100304FR-LHC 6.6 10.3 3.18 2.8 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

L

S
L

И зображение

я>
£

&
Размеры (мм)

Сплавы

CVD
покрытие

о * ° I.W L S d
LO
О

СО
см
о

ю
о
о
со

оо
см

ю
о
со

ю
см
о
со

о
см
о
со

о
соо
со

оо
Г--

о
о
Г"-

LO
о
Г--

LO
CM
о
h -

о
соо
Г--

ADGT150404PDFR-LHC 9.7 15.58 4.76 4.4 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT150408PDFR-LHC 9.7 15.58 4.76 4.4 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT150412PDFR-LHC 9.7 15.58 4.76 4.4 1.2 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190404-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190408-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190412-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 1.2 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190420-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 2.0 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190424-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 2.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

ADGT190432-LHC 9.525 22.1 4.76 4.7 3.2 ☆ ☆ ☆ ☆ ★

P V D
п о к р ы т и е

Н е п о к р ы т ы е
с п л а в ы

И зображение

&

/&гк-

Размеры (мм)
Сплавы

CVD
покрытие

о *° I.W L S d
LO

О
со
см
о

LO
о
о
со

о
осм

ю
о
со

LO
см
о
со

о
см
о
со

о
со
о
со

о
ог--

о
ог--

LO

ог--

LO
см
ог--

осо
ог--

АРКТ160402FR-L НС 9.8 16.88 4.76 4.4 0.2 ☆ ☆ ☆ ★ ★

APKT160404PDFR-LHC 9.8 16.88 4.76 4.4 0.4 ☆ ☆ ☆ ★ ★

АРКТ160408PDFR-LHC 9.8 16.88 4.76 4.4 0.8 ☆ ☆ ☆ ★ ★

APKT160416PDFR-LHC 9.8 16.88 4.76 4.4 1.6 ☆ ☆ ☆ ★ ★

APKT16T4PDFR-LH1C 9.5 17 4.96 4.4 0.8

APKT1652PDFR-LH2C 9.8 16.88 4.76 4.4 3.2 ☆ ☆ ☆ ★ ★

P V D
п о к р ы т и е

Н е п о к р ы т ы е
с п л а в ы

I -
/ L

-Д Основные сплавы -Д Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластины

И зображение

&
$/

&(V

о*>°

Размеры (мм)
Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

Ф1.С S Фd R а
юСЧ|о

соСЧ1о
юоосо

ю
осо

юCN1
осо

ооГ--

о
оГ--

LO
оГ"-

осмоГ--

WCGX030204-ZS 5.56 2.38 2.8 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX030208-ZS 5.56 2.38 2.8 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX040204-ZS 6.35 2.38 3 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX040208-ZS 6.35 2.38 3 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX050304-ZS 7.94 3.18 3.4 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆
_

-
WCGX050308-ZS 7.94 3.18 3.4 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX06T304-ZS 9.525 3.97 4.4 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX06T308-ZS 9.525 3.97 4.4 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080404-ZS 12.7 4.76 5.5 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080408-ZS 12.7 4.76 5.5 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080412-ZS 12.7 4.76 5.5 1.2 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

Изображение

&
$/&<jr

Размеры (мм)

de Ф1.С S d a

10
25 СОCMо

юоосо

ю
осо

юсмосо 70
01

о
оГ"-

LO
оГ--

осмоГ--

SPMG050204-ZV 5.56 2.38 2.5 0.4 11 ★ ★ ☆
SPMG060204-ZV 6.35 2.38 2.8 0.4 11 ★ ★ ☆
SPMG07T308-ZV 7.94 3.97 2.8 0.8 11 ★ ★ ☆
SPMT090408-ZV 9.8 4.3 4.1 0.8 11 ★ ★ ☆
SPMG110408-ZV 11.5 4.76 4.4 0.8 11 ★ ★ ☆
SPMG140512-ZV 14.3 5.56 5.5 1.2 11 ★ ★ ☆

Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

★  Основные сплавы ^  Возможный вариант
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластаны

Изображение

Я>
$

о ?
&(V

< ? °

Размеры (мм)
Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

Ф1.С S Фd R а
LOС\1
о

соCsJ
о

юоосо

ю
осо

ю
C N 1
осо

о
оГ--

о
оГ--

ю
оГ--

о(N
оГ--

WCGX030204-ZV 5.56 2.38 2.5 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX030208-ZV 5.56 2.38 2.5 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX040204-ZV 6.35 2.38 2.8 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX040208-ZV 6.35 2.38 2.8 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

п

WCGX050304-ZV 7.94 3.18 3.4 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆
—И- WCGX050308-ZV 7.94 3.18 3.4 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

а__и WCGX06T304-ZV 9.525 3.97 4.4 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX06T308-ZV 9.525 3.97 4.4 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080404-ZV 12.7 4.76 5.5 0.4 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080408-ZV 12.7 4.76 5.5 0.8 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

WCGX080412-ZV 12.7 4.76 5.5 1.2 7 ★ ★ ★ ☆ ☆

Изображение

&
$/&

Размеры (мм)
C V D

покры тие

< г I.C S d a
LO

о 10
23 ОСОо

о
о

юоосо

о
осо

ю
осо 30
25 осоосо 70
01

о
о

LO

о
Г--

о
(Nо

юсмо

WPGT050315ZSR 7.94 3.5 4 1.5 11 ★ ★ ☆ ☆

WPGT060415ZSR 9.525 4.2 4.4 1.5 11 ★ ★ ☆ ☆

WPGT080615ZSR 12.85 6.35 5.5 1.5 11 ★ ★ ☆ ☆

WPGT090725ZSR 15 7 5.5 2.5 11 ★ ★ ☆ ☆

Сплавы  

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

Изображение

&
$/£

Размеры (мм)
C V D

покры тие

< Г ФШ S Фd L R a
ю
о 10

23 оСО
О

осмо'sT
Оосо

юоосо 30
15

30
25 о

(Nосо

осоосо 70
01

о
о

ю
оh- 70

20

LO
CsJо
h -

ZDGW08T2R10 6.75 2.78 2.8 8.4 10 15 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

ZDGW1103R12.5 8.5 3.18 2.8 10.6 12.5 15 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

ZDGW13T3R16 10.5 3.97 4.4 13.2 16 15 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

ZPGW2204R20 12.7 4.76 5.5 16.1 20 11 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

ZPGW2204R25 12.7 4.76 5.5 16.9 25 11 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

ZPGW2204R31 12.7 4.76 5.5 17.6 31.5 11 ★ ☆ ★ ☆ ☆ ☆

Сплавы

P V D
покры тие

Н епокры ты е
сплавы

V / "

О сн о в н ы е  сплавы ■& В о зм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Сменные многогранные пластины

И зображение

з>

£
Размеры (мм)

C V D
покры тие

о * > ° I.C S d a
LO
о

соCMо
о
с оо

о'sTо
юоо
с о

о
о
с о

LO
о
с о

юС\|о
с о

о
с оо
с о

ооГ--

о
оГ--

LO
о

осмо
юсмоГ--

SPMT120408-D51 12 .7 4 .7 6 5 .5 0 .8 11 ★ ★ ☆ ☆ ☆

★ ★ ☆ ☆ ☆

★ ★ ☆ ☆ ☆

★ ★ ☆ ☆ ☆

Сплавы

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

Изображение

&£
&

о*>°

Размеры (мм)
Сплавы

C V D
покры тие

P V D
покры тие

Н епокры ты е
спл авы

I.W L S d a
LO
О

СОсмо
осоо

о'sTо
юоосо

о
осо

LO
осо

юсмосо

осоосо
ооГ--

о
о

LO
о

осмоГ--

юсмо

12 .7 15 .88 4 .7 6 5 .5 0 .8 11 ★ ★ ☆ ☆ ☆

12 .7 15 .88 4 .7 6 5 .5 1 .2 11 ★ ★ ☆ ☆ ☆

L P M T 1 5 0 4 0 8 R -D 5 1

L P M T 1 5 0 4 1 2 R -D 5 1

О сн о в н ы е спл авы -Д  В озм ож ны й в а р и а н т
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Корпусные фрезы

Техническая информация
Проблема Иллю страция О писание

И зн о с
по за д н е й  по в ер хно сти

Ухудшение качества 
поверхности или выход 

I за пределы поля допуска

Причина

Слишком высокая скорость 
резания, недостаточный ресурс 

стойкости инструмента

Рекомендации

- Снизить скорость резания
- Применить более износо 
стойкий тип твёрдого сплава

Р а з р у ш е н и е  р е ж у щ е й  
кр ом ки  в не зоны  р е за н и я

Л у н ко о б р а з о в а н и е

Повреждение кромки 
стружкой, наросты

Интенсивное лунко
образование, приводящее 

к ослаблению 
режущей кромки

П л а с т и ч е с ка я
д е ф о р м ц и я

Точечны й
и знос

П л о х а я  ш ер о х о в а то сть  
по в ер хно сти

Н а р о с то о б р а зо в а н и е

П о л о м ка  пл асти ны

Резкое снижение качества 
обрабатываемой 

поверхности, несоблюдение 
допусков на размер 

обрабатываемой 
поверхности

Снижение качества 
обрабатываемой 

поверхности, 
разрушение поверхности

Наросты, снижение 
качества 

обрабатываемой 
поверхности

Случайная поломка 
либо нестабильная 

стойкость инструмента

Слишком большая подача, 
слишком высокая скорость 

резания

Слишком высокая скорость 
резания

Слишком высокая нагрузка 
на пластину, неверный 

выбор сплава пластины

Слишком высокая 
скорость резания

Слишком большая подача, 
наличие сильных вибраций 

в процессе резания, 
недостаточная прочность 

режущей кромки

Слишком большая 
низкая скорость 

резания

Слишком большая подача 
и глубина резания, 

наличие сильных вибраций 
в процессе резания

-применить иную геометрию 
резания
-снизить скорость резания 
-применить более жаро
прочный сплав

-применить иную геометрию 
резания
-снизить скорость резания 
-применить более жаро
прочный сплав

-применить более износо
стойкий тип твердого сплава 
-уменьшить подачу 
-уменьшить глубину резания

- уменьшить предпологаемый 
срок службы инструмента
- выбрать более износо
стойкий сплав

- уменьшить подачу и глубину 
резания
- использовать более 
жёсткую фрезу
- выбрать более прочный 
сплав

- повысить скорость 
резания
- применить положительную 
геометрию пластины

- выбрать более прочный 
сплав
- увеличить размер фаски
- выбрать пластину с большим 
радиусом при вершине
- использовать более жёсткую  
фрезу

Т е р м о тр е щ и н ы

П о в р е ж д е н и е  стр уж ко й

Последствие 
нестабильного 

терморежима при 
прерывистом резании

Происходит при обработке 
материала с большой 
твёрдостью, а также 
при наличии сильных 
вибраций а процессе 

резания

Слишком большая подача, 
слишком высокая скорость 

резания

Недостаточная прочность 
режущей кромки, 

недостаточная жёсткость 
фрезы

- уменьшить подачу
- снизить скорость резания
- отказаться от охлаждения 
жидкостью

- выбрать более прочный 
сплав (керамика с покрытием 
TiC, CBN)
- использовать более жёсткую  
фрезу
- поменять режущую кромку
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Шаг - это расстояние между одной точкой на одной режущей кромке и такой же точкой на следующей режущей кромке Фрезы, в основном, 
подразделяются на фрезы с крупным, мелким и сверхмелким шагом

Оптимальная устойчивость

L M H
(Низкая) (Средняя) (Высокая)

Крупный шаг ^ Мелкий шаг Сверхмелкий шаг

Когда ширина фрезерования равна диаметру 
фрезы, обработка стабильна, и мощности станка 

достаточно, применение крупного шага может 
увеличить эффективность производства.

Используется в общем фрезеровании и 
крупносерийных производствах.

Когда ширина фрезерования меньше 
диаметра фрезы, резание максимальными 

краямиможет увеличить эффективность 
производства.

Выбор угла д плане
Угол в плане формируется пластиной и корпусом фрезы. Он 

влияет на толщину стружки, силы резания и срок службы инстру
мента. Сокращ ение угла в плане уменьшает толщину стружки и 
увеличивает площадь резания между режущей кромкой и обра
б а т ы в а е м о й  д е т а л ь ю  при  з а д а н н о й  с к о р о с т и  п о д а ч и .

Малый угол в плане также обеспечивает стабильный вход или 
выход из обрабатываемой детали, защ ищ ая режущую кромку и 
продляя ресурс стойкости инструмента. Однако, это увеличит и 
осевую  силу резания на обрабаты ваем ой д етал и , та к  ж е  не 
подходит для обработки тонких деталей, таких как тонколистовой 
металл.

Угол в плане Подача на зуб Максимальная глубина резания

90 f z hex=fz *sinkr

7 5 fz hex=0.96*fz

6 0 f z h.ex=0.86xfz

4 5 f z hex=0.707xf z

Круглая
пластина f z h = V i C 4 i C - 2 a P f  vf
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Встречное фрезерование Попутное фрезерование

Фрезерование по подаче (или попутное фрезерование): направление подачи детали то же, что и вращение фрезы 
в точке соприкосновения.

Фрезерование против подачи (или встречное фрезерование): направление подачи детали обратно 
направлению вращения фрезы в точке соприкосновения.

В попутном фрезеровании основная сила, которую испытывает режущая кромка, - напряжение сжатия, в то время как во встречном 
фрезеровании - это напряжение растяжения. Прочность на сжатие у твердосплавного материала намного выше, чем предел прочности на 
разрыв. В попутном фрезеровании пока стружка постепенно становится тоньше, режущая кромка и деталь прижимаются друг к другу. 
Трение между кромкой и деталью небольшое, таким образом, сокращается износ кромки, упрочняется поверхность детали и шероховатость 
поверхности (Ra). Во встречном фрезеровании стружка постепенно становится толще. Когда пластина врезается в деталь - образуется 
сильное трение и большее повышение температуры, чем при попутном фрезеровании, становиться более прочной поверхность детали.

Во встречном фрезеровании, поскольку горизонтальное направление силы резания, которую фреза оказывает на деталь, противоположно 
направлению подачи детали, наплавляющий винт рабочего стола близко стыкуется с одной стороной гайки. В попутном фрезеровании 
направление силы резания то же, что и направление подачи. Когда у кромки радиальная сила на детали достаточно большая, рабочий стол 
будет колебаться влево-вправо, таким образом, зазор будет смещаться назад. Зазор вернется на переднюю сторону с продолжающимся 
вращением направляющего винта. В этот момент рабочий стол обездвижится, однако, он снова будет колебаться влево-вправо, когда 
радиальная сила снова будет достаточно большой. Периодическое колебание стола приведет к плохому качеству поверхности и поломке 
инструмента.

При применении концевых фрез в попутном фрезеровании, кромки всегда начинают врезание на поверхности детали, поэтому концевые 
фрезы не походят для обработки деталей с закаленной поверхностью.

Встречное фрезерование рекомендуется при фрезеровании тонкостенных деталей или при фрезеровании квадратов с высокими 
требованиями к точности.
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