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Hlavni rysy stroje /

JCHOBHbIE YepThl CTAHKA

— Jednoduché stroje vhodné pro kusovou a malosériovou vyrobu — —
dilcd

Vysoka presnost, vykonnost, jednoduchd obsluha -
— Konstantni feznd rychlost - kvalitné opracovany dilec

— Graficka simulace obrabéni

— Obrabéni je mozné provadét v ru¢nim fizeni jako na bézném
konven¢nim soustruhu, nebo v automatickém cyklu s
podporou CNC systému, pracujiciho na bazi pevnych cykld -

— Program Ize tvofit konturovym programovanim nebo DIN
programovanim

— Rezné podminky a geometrické Gidaje tvaru sougdsti jsou
zadavany pres klavesnici do fidiciho systému a v ném
automaticky zpracovany

— Na prani zékaznika Ize dodat software pro tvorbu programt a
jejich realizaci na Vasem PC

MASTURN Line:

[pocTbie CTaHKW, NOAXOAAWME ANS WTYYHOrO
1 MENKOCEPUIAHOIO NMPOV3BOACTBA AeTanemn

Bonbluas TOYHOCTb, MPOV3BOANTENBHOCTb, MPOCTOE
obcnyxnBaHne

MoCTOSIHHAsA CKOPOCTb HAPEe3aHMNS - KAYeCTBEHHO
0obpaboTaHHas aeTanb

[paduyeckas cumynaumsa 0bpaboTkm

0ObpaboTKy MOMHO MPOBOAUTD B PYYHOM pexmnme

KaK Ha CTaHAapTHOM OBblYHOM TOKapHOM CTaHKe Unn

B aBTOMATNYECKOM LMKe C NOALEPMXKON cnctembl UMy,
LNEeNCTBYHOLLEN HA OCHOBE MUKCMPOBAHHDBIX LINKIOB

[lporpamMmMy MOMHO CO3AaTb C MOMOLLbIO MPOrPaMMMNPOBAHUS
no KoHTypam unv DIN - nporpaMmumpoBaHng

Ycnosug pe3aHna N reOMeTpuyecke nokasaTenn getann
BBOAATCH C MOMOLLbHO KNaBMaTypbl B CUCTEMY yNnpaB/ieHnd
1 B HEM aBTOMATNYECKU 06DaﬁaTblBalOTC9|

Mo enaHuto 3aKkasumka MosHO NocTaBmTb M0 No co3aaHmto
NPOrpaMm u 1x ocyLLecTBNeHNo Ha Ballem koMnbloTepe

MASTURN 550i — 800 /1500
MASTURN 820i — 2000 / 3000 / 4500

-~

MABTUAN S50 o

MASTURN 550i / 800
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/akladni koncepce stroje /
ba30BAY KOHLEMNUMSA CTAHKA
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Jsou urceny pro presné soustruznické prace, zejména v kusové  — (CTaHKy NpeaHa3HaueHbl A9 TOUHOW TOKapHoM 0bpaboTkuy,

a malosériové vyrobe. Hlavni obrdbéci operaci je soustruzeni
tvaroveé ndarocnych, povrchovych, €elnich i vnitinich ploch,
fezani vnitinich i vnéjsich zavit valcovych i kuzelovych.
Zvysena presnost stroje odpovidd norme ISO 13041-1.

LozZe stroje / CtaHunHa

Zakladna stroje / OcHoBaHuve

Ovladaci panel stroje / MNMaHenb ynpaenexHus

Vretenik stroje / MepepHas 6abka

Rozvadéc stroje / PacnpepenutenbHbli lwkad

Suport / CynnopT

Konik / 3apHas 6abka

Remenice / PemeHHo WK1

Dvoustupnova prevodovka / IByxcTyneHuyaTas Kopobka nepegay

| Pohon osy Z // Mpueog ocn Z

MASTURN 550i / 800
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B OCOBEHHOCTYM ANS LITYYHOro N MENKOCEPUIAHOIo
npou3soacTea fetaneit. OCHOBHOW onepalmnein obpaboTkum
SBNSeTCS TOKapHasi 06paboTka HapyHbIX, TOPLEBbIX

N BHYTPEHHNX NOBEPXHOCTEW, CNOMHbIX N0 popme

JeTanen, a TakMe N3roToBNEHNE HAPYMHOW 1 BHYTPEHHEN,
LIMAMHAPUYECKON U KOHYCHOW pe3bbbl. MoBbllleHHas TOYHOCTb
CTaHKa COOTBETCTBYeT CTanAapTy ISO 13041-1.

GAST IRON BODY
N



MASTURN 820i / 4500

Max. délka soustruzeni: 4 500 mm | @ 530 mm
Makc. anvHa obpaboTtku: 4 500 mm | @ 530 mm




Technicka data / TexHu4eckmne oaHHble

TECHNICKA DATA // TEXHYECKVIE [IAHHBIE

Geometricka a pracovni presnost // TeomeTpuyeckas 1 paéoyast TOYHOCTb

Obézny primér nad lozem // PaGoumin anameTp Hag, CTaHUHOM mm // Mm
0Obézny primér nad piicnym suportem // PaGouuii auameTp Haj nonepeyHbiM cynnopTom mm // Mm
Pracovnj rozsah // Vzdalenost hrotli / MexLeHTPOBOE paccTosHne mm // Mm
Pabouuit wanasoH
Maximalni obrabény primeér // MaxkcumanbHblit AuameTp 3aroToBKiA mm // Mm
Maximalni hmotnost obrobku — letmo // Makc. Bec 3aroToBKM — 0JHOCTOPOHHEE 3aKpEnneHie kg // kr
Maximalni hmotnost obrobku — konik + 1 luneta // Makc. Bec 3aroToBki — 3aHsq Gabka + 1 nioHeta kg // kr
Predni konec vietena (DIN 55027) // Nepepnuit koHew, winkaens (DIN 55027) -
E;%Cgf{v:;l ‘ﬁtj:;e/;b Vrtani vietena // OTBepCTUE LUNMHAENS mm // Mm
Kuzel ve vietenu - metricky // KOHyC WNUHAENS - METPUYECKI -
\lykon motoru // MolHocTb fsuratens KW // kBT
Automaticka dvoustupriovd prevodovka // ABToMaTiyecKas ABYXCTyneHyaTas kopobka nepefay
Rozsah otdcek vietena // [lnanasoH 060poTOB WNUHAENS min // MuH!
1.stupeni // 1-as cTyneHb min // MuH!
Hlavni pohon // TnasHblit NpuBog,
2 .stupefi // 2-asi CTyneHb min" // MuH!
Max. kroutici moment na vietenu: // Makc. KpyTsiLmii MOMEHT Ha LN HAENe:
pii 1.stupni // Ha 1-i nepefade Nm // Hm
pii 2. stupni // Ha 2-0it nepeaye Nm // Hm
Kulickovy $roub - primér / stoupéni // LLIapuKoBbIiA BUHT - AMameTp / Luar mm // Mm
Osa X // Ocb X Zdvih // Xop, mm // Mm
Rychloposuv // YckopeHHasi nojaya m. min™ // M. MuH’!
Kulickovy Sroub - primér / stoupéni // LLIapuKOBbIi BUHT - AMameTp / Lar mm // Mm
OsaZ//OcbZ Zdvih // Xop mm // Mm

Rychloposuv // YckopeHHas nojaya

m. min" // M. MuH’!

Nastrojova hlava //
VIHCTpyMeHTanbHas ronoBka

Maximalni prilfez noze // Makc. npocunb pesta mm // Mm
Primér pinoly // nameTp niaHonm mm // Mm
Konik // 3apHsist 6abka Zdvih pinoly // Xon, nuHonm mm // Mm
Kuzel dutiny v pinole - MORSE // Koryc nonocTv B nuHonm - MORSE -
Energeticka pipojeni a spotfeba
// Topkntoyerme 1 notpe6nenne  Maximalni celkovy pfikon stroje // Makc. noaBoavMas MOLHOCTb CTaHKa KVA // kBA
3Heprum
Rozméry stroje // Rozméry stroje (délka x Sitka x vySka) // [abapuTbl CTaHKa (JIMHA X WMPUHA X BbICOTA) mm // Mm
fabapuTs CTaHKa Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr

Ridici systém // CucTema ynpasneHus:

*dle nastrojového vybaven revolverové hlavy mize dojit ke zméné pracovniho prostoru //
*3aBUCIMOCTI OT MHCTPYMEHTANIbHOrO OCHALLIEHHs PEBOSIbBEPHOIA FONOBKI PAB0Yast 30HA MOXET MEHATLCS
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MASTURN 550i CNC

MASTURN 550i CNC

MASTURN 820i CNC

MASTURN 820i CNC

800 /1500 LIVETOOL 1 500 2000/3000/4 500 LIVE TOOL 2 000/ 3 000
IS0 13041-1 IS0 13041-1 IS0 13041-1 IS0 13041-1
550 550 820 820
350 350 530 530
900 (1 600) 1500 2000/3000/4500 2000/3000
500 332 720 340
400 400 1000 1000
1000 1000 3000 3000
B8 B8 B11 B11
82 82 128 128
90 90 132 132
17 17 22 22
2 stupné // 2 cTynetHmn 2 stupné // 2 cTynewmn 2 stupné // 2 cTynetm 2 stupné // 2 cTynexn
0-3000 0-3000 0-1800 0-1800
0- 600 0 - 600 0 - 400 0 - 400
20 - 3000 20 -3000 20 -1 800 20 -1 800
1300 1300 2150 2150
295 295 430 430
25/5 25/5 32/5 32/5
285 267 370 300
10 10 10 10
40/5 40/5 50/10 50/10
890/ 1590 1517 2000/3000/4 500 1928/2928
10 10 10/7,5/10 10/75
* MULTIFIX C * 8. polohovd rev. hlava nahénéné néstroje // * MULTIFIX D1 * 8. polohova rev. hlava nahénéné néstroje //

8. polohova rev. hlava //
8- N03NLMOHHas PEBONTbBEPHAS TONI0BKA

8- No3uLKoHHas PeBObBEPHAA rOM0BKA;
VHCTPYMEHTbI C NPUBOAOM

8. polohova rev. hlava /
8- N03MLMOHHAA PEBONbBEPHAS rONoBKA

8- No3uLoHHas PeBObBEPHAS rON0BKa;
VHCTPYMEHTbI C NPUBOAOM

20 x 20/32 x 32 20 x 20 25 x 25/40 x 40 25%x 25
90 90 115 115
160 160 225 225
5 5 6 6
30 30 45 45

2538/3238 x 1920 x 1755

3238 x 1920 x 1755

4000/5000/6000 x 2055 x 1863

4000/5000 x 2055 x 1863

3200/3400 3500 4900/5300/6 500 4900/5 300
HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620 HEIDENHAIN MANUAL plus 620
SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS SINUMERIK 828D

Stroj je konformni's / CtaHok koHpopmHbiii ¢ CE

Vzhledem k neustdlému vyvoji a inovaci strojl jsou Udaje v tomto propaga¢nim materidlu nezavazné. /
B cB31 C HEMpepbIBHbIM MNPOLIECCOM YCOBEPLIEHCTBOBAHWS M MHHOBALMM CTAHKOB AQHHbIE B 3TOM PEKNAMHOM BYKNeTe He 9BNA0TCS 0693aTeNbHbIMU.




Ridici systém / CucTema ynpasneHms

Heidenhain Manualplus 620
Siemens Sinumerik 828D

Systémy se vyznacuji jednoduchym ovladanim a obsluhou.
Udaje na obrazovce jsou snadno ¢itelné, grafika programovani
zobrazuje vsechny moznosti obrabéni. Ru¢ni kolecka slouzi k
testovani ndstrojl a k urceni nulového bodu dilce (,k naskrabnutf
dilce”). Pomoci dialogového programovdni Ize soustruzit
obtiznéjsi tvarové plochy jako naptiklad kuzele, radiusy, zapichy,
nebo zavity. Vase vyrobky tak budou hotovy presnéji a podstatné
rychleji.

Technologické prednosti stroje:

— Vhodny pro kusovou, nebo malosériovou vyrobu

— Rychlé sefizeni nové soucdsti i opakované vyroby

— Rychlé zauteni a zapracovani obsluhy

— Ovladani vychazi ze zvykl soustruznika

— Vysoky stupen vytizeni stroje

— Minimalizuje cenu za kus

— Diky cyklovému programovani kombinuje jednoduché
ovladani' s produktivitou CNC

— UmozZznuje manudlni vyrobu jednoduchych dilcC i
automatickou vyrobu slozitych sou¢asti

— Podpora programovani bohatym souborem soustruznickych
cykld veetné konturového programovani

— Kompletni obrobeni slozitych dilct az za tfetinové ¢asy nez na
konven¢nim stroj
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Constant Input

CuCTEMbBI XapaKTepHbl MPOCTbIM YMPaBneHnem

1 06cnyxmBaHneM. laHHble Ha 3KpaHe Nerko YNTATCS, rpaduka
NPOrpaMMMpPOBaHNS 0TOBPaMaeT BCe BO3MOMKHOCTY 0bpaboTKu.
MaxoBWKM NpeaHa3HaueHbl 419 TECTUPOBAHNUS MHCTPYMEHTOB

1 onpefeneHns HyneBor TOUKM AeTanu («3aceuka aetanmy). C
NMOMOLLbO INAN0roBOro NPOrpaMMMNPOBAHUS MOMKHO 06TauMBaTb
bonee cnoxHble No GopMe NOBEPXHOCTW, HaMNP. KOHYCbI,
pafunychbl, pe3bby, BbITOUKY. Takim 0bpa3om byayT Balun U3aenvs
MN3roToBNEHbl 60Ne TOUHO U1 CyLLIECTBEHHO BbiCTpee.

TexHonormyeckme NpeMMyLLecTBa CTaHKa:
— TloAXOANUT ANS LWTYYHOro UAN MENKOCepUIHOro NPOU3BOACTBA
— bblcTpaga Hanaaka HOBOW AeTanu 1 MOBTOPHOIO NPOM3BOACTBA

— bbicTpoe OﬁyquVIe nepcoHa/a N 0CBOeHNE HaBblKOB
no OﬁCl’Iy}KVIBaHMlO

— YnpaeneHve afanTuUpyeTCs K NMPUBbIYKaM TOKaps
— Bblcokas cTeneHb 3arpy3ku cTaHka
— MuHMManmM3aumsa CTOMMOCTY OAHOW LUTYKM

— bnaropaps uvknnyeckoMy NporpamMMmMpoBaHUi0 KOMBUHMPYeT
NPOCTOTY yNpaBAeHWs C NPON3BOANTENbHOCTbIO YITY

— [lo3BonseT Npon3BOAMTb NPOCTble AeTanei B PyYHOM pexunme,
a TaKMe CNOMHble leTanel B aBTOMaTUYeCKOM pexmnme

— [Nopaepka NporpamMMmnpoBaHMs C MOMOLLbIO OBLLIMPHOMO
Habopa LUMKIOB N0 TOKApHOW 06paboTke BK/KOYas
NPOrpaMMMpOBaHMe No KOHTYPY

— [MNonHas obpaboTka cnoxHbix geTanei 3a 1/3 BpeMeHn no
CPaBHEHWMIO C 0BbIYHBIM CTaHKOM

fuels MEP1 waling lor drive

HC/LIKS/KRREL/ZAPICH

M0 180 -140 100 80
e
o
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150
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X 130314 2 365333 ¥ noen T ZAPICHOWAK o

=0 End of program Rapid traverse 100% 00:93:23
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Prislusenstvi / NpuHaoIexsHoCTU

BBl UEENS TV MT 550i MT 550i MT 820i MT 820i

STANDARDNI PRISLUSENSTVI / CTAHOAPTHBIE MPUHAONEMAHOCTHN 800/1500 Live Tool 1500 2000/3000/ Live Tool
4500 2000/3000

Osvétleni pracovniho prostoru // OcBelLigHe pa6oyero NpocTpaHcTBa v v v v
Pevny hrot // HenoggwkHbiit UEHTP v v v v
Redukéni viozka do vietena // PeayKumoHHasi npoknaKa B LWNUHAenb v v v v
Unégeci kotouc // MoBOAKOBbIN ANCK v v v v
Kryty pracovniho prostoru // Koxyxu pa6oyero npocTpaHcTsa v v v v
Chlazeni néstrojii // OxnaxagHne MHCTPYMEHTOB v v v v
Naradi k obsluze // KOMNNeKT MHCTPYMEHTOB 15t TEXHUYECKOr0 06CAYXIMBAHIS v v v v
Privodni dokumentace // ConpoBoauTenbHas JoKyMeHTaLus v v v v
Standardné je stroj vybaven systémem: // Mo cTaH#apTy CTaHOK OCHALLEH CCTEMOIA ypaBNeHIs: v v v v
«HEIDENHAIN MANUAL plus 620; SIEMENS 828 Manual Turn»
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI // CNELIMANBHBIE MPUHALNEMSHOCTU
Sklicidlo tficelistové // MaTpoH TpexkynaykoBblit v v v v
Sklicidlo Gtyrcelistové // MaTpoH YeTbipexkynaykoBblil v v v v
Licni deska // MnaxLwarioa 4 v v v
Luneta pevna // JioHeT HenoaBMKHbIN v v v v
Luneta posuvna // JioHET NofBUXKHIiA v x v v
Luneta posuvnd pro RH // TioHeT nogBuxHbIit ang «RH» v x v v
Voditko ty¢i // HanpasnsitoLas npyTkoB v v x x
Trubka vodici // Tpy6a HanpaBnsioLLas v v v v
Doraz do vfetene // Ynop wnnHaens v v x x
Oto¢ny hrot R6hm // MoBopoTHbli LeHTP «Rohm» v v v v
Viana na tfisky // bak fnsi cTpyxki v v v v
Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep CTPYXKIA v v v v
Zvedaci zafizeni // MogbemHoe YCTPOCTBO v v v v
Rychloupina¢ MULTIFIX // BeicTpoaxumHoe yeTpoiicTo «MULTIFIX» v x v v
8-pol. el. nastrojova hlava // 3n.MHCTPYMEHTaNbHAS FOMOBKA - 8 sYeeK v x v v
8-pol. el. nastrojova hlava-nahanéna // « v M v
31.MHCTPYMEHTa/IbHAS TONOBKA C NPVIBOAHbIMY MHCTPYMEHTAMM - 8 fueek
Technologicky SW Data pilot 4110 // TexHonoriyeckoe M0 «Data pilot 4110» v v v v
Technologicky SW pro prenos kontury ve formétu dxf (pouze pro Heidenhain) // v v v v
TexHonoruyeckoe M0 no nepeHocy koHTypa B hopmarte «dxf» (Tonbko aAns «Heidenhain)
Chlazeni rozvadéce-klimatizace // OxnaxzaeHue pacnpefikada — KOHAULMOHEP v v 4 v
Katalog néhradnich dilti // Katanor 34 v v v v




Dalkova
diagnostika

=> dopliikova sluzba, ktera Setii penize

« Nejrychlejsi technicka a technologicka sluzba zakaznikovi

« Bezprostifedni kontakt se strojem zakaznika “on-Line”

« Levné a spolehlivé technickeé feSenf

« Zkuseny tym diagnostikd a aplika¢nich inzenyr( - technologt

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostfednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunika¢niho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupriuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunikacni software v sobé nezahrnuje zddné ndstroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na ddlku vyuzivé internich
diagnostickych moznosti fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu CNC

na libovolnou vzddalenost. Technik nejen monitoruje aktudlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci kl@vesnice svého pocitace
ovladd menu CNC, prendsi oboustranné prakticky veskerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. Pfi analyze zdvady
stroje vyuziva technik vSech v CNC integrovanych diagnostickych
funkcf.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
ndsledna servisni tinnost je jiz presné cilend. To s sebou prindsi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.
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JIMCTAHUMOHHAOY
OMArHOCTUKA

=> [ONoNHUTeNnbHagq ycnyra, 3KoHoMsALWasa cpeacTsa

« CamblIVi BbICTPbIA CNOCOB TEXHNYECKOW 1N TEXHONOTMYECKON
NOMOLLM 3aKa34ynKam

« HenocpeaCTBEHHbIV KOHTAKT CO CTaHKOM 33Ka3uvka B peXXume
“on- Line"

« Hepoporoe v HaféHoe TexHUYeckoe peLleHne

« KBannduumpoBaHHbIN KONNEKTUB NHMEHEePOB-TEXHONOMOB ANS
LNArHOCTMKM U MPaKTUYECKOW 3KCnayaTaymm

JVCTaHUMOHHAs ANarHOCTMKa - 3TO aHaNM3 COCTOSHWS CTaHKa
TEXHVMKOM MO ANArHOCTMKE NOCPeACTBOM KOMMYHMKALMOHHOrO
nporpaMmmHoro obecneyenus. [py NOMOLLM KOMMYHUKALIMOHHOIO
MO nocpencTBom ceTu VIHTepHeT obecneyvBaeTcs
ANCTAHLMOHHDBIM AOCTYM K 3KPaHy 1 A1ManoroBOMy MEHI0 CUCTeMb
ynpasneHns. Camo no cebe KoMMyHMKaLmoHHoe M0 He BKktoYaeT
WNHCTPYMEHTbI AMarHOCTUKN. CEPBUCHDIN TEXHUK ANCTAHLMOHHO
MCNONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY JMarHOCTUKM CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepBMCHOr0 TEXHMKA Ha Ntobom
paccTosHUM 0ToBpaMaeTcs 3KpaH 1 Aranoroeoe MeHto YIY.
TexHWK He TONbKO NPOBEPSET aKTyaNbHOe COCTOSHME CTaHKa

C MOMOLLIbIO 3TOr0 3KPaHa, HO C MOMOLLbIO KN1aBUATypbl CBOEro
KOMMbtoTepa ynpasnsgeT MeHto YIMY, B ABYXCTOPOHHEM pexume
nepefaeT NPakTUYeCKu NMtobble faHHble @ C NPUMEHEHNEM
dyHKumm CHAT nopaep»1BaeT AManor C OrnepaTopom.

py aHann3e HeMCNPaBHOCTM CTaHKa TEXHWK MCMOMb3yeT BCe
BCTPOeHHble B YIMTY agnarHocTnyeckmne hyHKUMN.

Llenbto IMCcTaHUMOHHOM ANArHOCTUKM 9BNSETCH COKpalleHune
NpOCTOEeB CTaHKa ﬂyTéM TOYHOro onpeneneHnsd Heobxo4MMbIX
CepBMCHbIX OI'IeDaLlI/II7I. 3710 YMEHbLLAET NOTEPU 3aKa34lKa,
BO3HUKaOLWME 1N3-3a NPOCTOEB CTaHKa.

Customer's
g LAN Network

VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> nastroj ke zvySeni produktivity vaSeho provozu!

=> UHCTPYMEHT A4 NOoBbILLEHUA NPOU3BOAUTENBHOCTHU Bawero I'IpOVIBBOII.CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
za@kaznikovi umoznuje sledovat ¢asové vyuziti stroje behem
smény online, nebo umoZnuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vse
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
za@kaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokazatelné skokové
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zakladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

« Sledovani vyuziti libovolného poctu stroj, moznost zarfazovani
stroju do skupin (pracovist)

Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

Poctet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

Dalezité informace pro management firmy a Fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR

- monitorovani zvolenych stavd stroje prostrednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zpradvy. Pracovnik tak mdze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redlné informovani o prabéhu vasich zakazek
pfimo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. &isel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni &isla jsou pak zasilany SMS zpravy
0 zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi spInéni urcité podminky (napf.
vyroben{ ur¢itého poctu ks apod.)

Prostrednictvim SMS z nékterého preddefinovaného &isla
mohou byt ovlddany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize oviadat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 3710 N0, koTopoe no3songeT
33KasuuvKky B pexunme “on-Line" KOHTPONMpoBaTb MCNONb30BaHNe
CTaHKa BO BpemMsy pabouert CMeHbl AV MPOCMOTPETb UCTOPUIO
pabouero cocTosHWs 1 B ByayLem NpeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha MPOV3BOACTBE U B NOrUCTUKe. BCé 3T0 BO3IMOMHO

B MpOrpaMme BK13yann3aumm, KoTopas ycTaHosneHa B 1K
33KasuvKa.

MAS MACHINE MONITOR O3HAYAET NMPOBEPEHHbIA HA
NMPAK TUKE ckaukoo6pasHblit pocT NPOU3BOAUTENBHOCTH
Bawero npou3ssoacTea = BALL MYTb k NOBbILWEHUO
KOHKYPEHTHOCMNOCOBHOCTU B/TIATOOAPA MAS!

OcHoBHble pyHkuun MAS MACHINE MONITOR:

+ MOHWTOPWHT 3KCMyaTaLnm ntoboro KonmMyecTsa CTaHKoB,
BO3MOHOCTb BK/IIOUEHWS CTAHKOB B rpynnbl (pabouvie MecTa)

« OTobpakeHne COCTOSHNS CTaHKoB “on-Line" nnv npocmoTp
NcTopUKn paboThbl

« Konmuectso Npon3BefeHHbIX eanHuL, 0TobpaMeHme
MNHTepBana BK/IOUYEHMS CUIOBbIX Liernel - NOMOoraeT SKOHOMUTb
3/1EKTPO3HEPI IO

» 0606LleHHasa CTaTUCTMKA MO OTAEbHbIM CTaHKaM

« BaxHag I/IH[DODMEILLI/IQ ANa MeHedMMeHTa ¢VI|3MbI nynpasneHn4d
npon3BoACTBOM

HononHutenbHas ¢pyHkuua MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - no3BonsgeT 0CyLecTBAATD MOHUTOPUHT
BbIBPaHHbIX COCTOSHMIA CTaHKa NOCPeACTBOM CETW MOBUNbHOMO
onepaTopa Ha 3afaHHble TenedoHHble Homepa B Gopme
KOPOTKOro coobuyeHns (SMS). Tem caMmbiM paboTHUK MOXKeET
pearmpoBaTb Ha COBbITUE flaMe KOrLa OH He HAXOAUTCS PALOM
CO CTaHKOM.

Bbl 6yeTe He3aBUCUMbI U NOMY4YUTE peanbHyo UHhopMaLuio
06 MCMONHEeHUM BalLMX 3aKa30B Aa<e B cnyyae ¢pusnmyeckoro
OTCYTCTBMUS Ha pupme!

GSM MONITORING - ¢yHkuua GSM MODUL: C nomoLwbto
KOHTaKTHOW MaHenn MoMHO YCTaHOBUTb A0 5 TenedoHHbIx
HOMepOB, KOTOPbIe MOTYT UCMOMNb30BaTbCS A1 MOHUTOPUHIa
1 yNpaBneHns CTaHKOM.

Ha 3agaHHble TenedoHHble HOMepa OTNPaBASTCS CO0bLLEeHNs
SMS 06 M3MeHeHNN COCTOSHNS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOAHUM CTaHKa MOXHO OTMNPaBUTb
B Buae SMS coobuieHns «<STAV».

CuncTema no3BonseT Takde 0Tnpasky SMS npu BbiNonHeHMN
onpefeneHHoro ycnoBus (Hamnp. NPOV3BOACTBO OnpeseneHHoro
KONMYECTBA eanHNL U T.MN.).

MNMocpencTBom SMS € HEKOTOPOro 13 NpeABapUTeNbHO
YCTAHOBNEHHbIX TenepOHHbIX HOMEPOB MOMHO YNPaBAsdTb 40

2 cUrHanoB Nonb3oBaTens. TakMm NyTéM MOMHO AUCTAHLMOHHO
YNPaBAaTb CTAHKOM (HanprMep, OCTaHOBKa CTaHKa MO OKOHYaHWN
AKTYyanbHOW fieTanu, 3MeHeHve Npom3BOACTBa Ha APYro TUn
netanu u T.n.).






