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Hlavni rysy stroje / OCHOBHbIE Y4epThl

— Linearni a valiva vedeni os X, Y, Z zajistuji dlouhodobé vysokou
pracovni presnost

— PFrimé odmeérovani - rychle a presné polohovani

— Pouziti vykonnych nastrojl s vysokotlakym stfedovym
chlazenim

— Rychla vyména nastrojt - zdsobnik ndstrojd s mechanickou
rukou - 30 [24] poloh

— Velky pracovni rozsah pfi minimalnim zédstavbovém prostoru
stroje

— Utinné odstrafovani trisek

— Vodotésné kabinové zakrytovani pracovniho prostoru

— Siroky vybér zvlaétniho pFislugenstvi

— Vykon vietena S1az 39 kW

— Otdacky vietena STaz 18 000 min™

— Digitalni stfidavé regula¢ni pohony pohdnéjici vieteno a osy
— Ridici systém HEIDENHAIN, SIEMENS

MMC Line:

— L/lnHenHble HanpaenswoLwwme kayeHms ocen X, Y, Z
obecneunBaloT AIMTENbHYIO BbICOKYH TOYHOCTb paboTbl

— lpgMoe oTMepuBaHme - BbICTPOE N TOUHOe
No3MUMOHNPOBaHKe

— TpumeHeHVe BbICOKO3DHEKTUBHbBIX MHCTPYMEHTOB C
LIeHTPOBbIM OXNaXAEHNEM MOJ BbICOKMM AaBieHNEM

— bbicTpas cMeHa MHCTPYMEHTOB - MarasuH Ang MHCTPYMEHTOB
C MexaHunyeckom pykon - 30 [24] auenkun

— bonblwoi pabounin fuanasoH Npy MMHUMaNbHOM
NPOCTPaHCTBE, 3aHNMAEMOM CTaHKOM

— JbdeKTUBHOE yaaneHne CTpYKu

— [epmeTnyHoe KabnHHOe 3aKpbiTVe paboyero MPoCTPaHCTBa
— LUMpoKnin acCOPTUMEHT CneumanbHbIX MPUHAANEXHOCTEN
— MouwHocTb wnuHgensa go S139 kBt

— 06opoTbl wnvHiens S118 000 MuH™

— Undposble, nepeMeHHble, perynnpyemMbie Npueoabl WNNHAENS
1 ocu.

— Cuctema ynpaenenns HEIDENHAIN, SIEMENS

MMC 1500
POWER PLUS, POWER, SPEED, SPRINT

HIGH PRODUCTIVITY HIGH POWER
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MMC 1500 DT (DUAL TABLE "DT")
POWER PLUS, POWER, SPEED, SPRINT




Pramysl a aplikace //
[TDOMBILLINEHHOCTb 1 MPUMEHEeHME

Formy a ndstroje / ®opMbl ¥ HHCTPYMEHTbI

« pro tlakové liti kol, vstfikovani plastd, stfizné ndstroje
o N9 IWTbs KONEC NOA AABNEHMEM, NPECC-HOPMbI NS NNACTMACChI, PEXKYLME MHCTPYMEHTbI

Strojirensky / MawuHocTpoeHue

« sking, ulozeni

Automobilovy a dopravni / ABToMobHNbHas Hydraulika a armatury //
NPOMBILLINEHHOCTb M TPAHCNOPT Imppasnuka m apmatypa

o B - Ropey. . 1. b « KOPMyCa, YCTaHOBKM
« ramena, soucdsti motord, pfevodovky « kostky, fidici a spojovaci prvky, ventily a pnyca, y
« pblyaryi, AeTanu jBuraTenen, peayKTopbl, prdmyslové armatury

KopobkM nepesay « BNOKY, yNPaBASIOLLME U CORAMHUTENbHbIE

J/IEMEHTDI, KpaHbl N I'I[‘AbILIJIIEHHbIe apmartypbl




/akladni koncepce stroju /
OCHOBHOS KOMMNOHOBKA CTAHKOB

1| LoZze stroje / CtaHuHa

2| Stojan / cTonka

3| Pfitnik / nonepeunHa

4| Upinaci plocha stolu / 3avMHag NoBepxHOCTb CToNa
5| Smykadlo / non3syH

6| Vreteno / WnuHgenb

7| Zasobnik nastrojd s mechanickou rukou /
MarasvH NHCTPYMEHTOB C MeXaHWUYeCKOW pyKon

g N

DIRECT DRIVE SPINDLE

tuhd nosnd konstrukce stroje, pricnik se stojany Sirokd skdla vieten od silovych az po Polohovanf:

pevné spojeny s lozem // vysokootdckovd / osy X - sani femenem nahdnénou matici po
MBCTKas HECYLLAs KOHCTPYKLNS CTaHKa, MPOKI aCCOPTUMEHT LUNWHAGNEN - OT CUNOBbIX statickémsroubu
nonepeynHa co CTOMKaMI NPOYHO COBANHEHbI CO [0 BbICOKOCKOPOCTHBIX osyY - stolu dvojici kulickovych Sroubd ve
CTaHVHOIA dvoukandlovém fizenim a dvojim odméfovanim

osy Z - smykadla kulitkovym Sroubem vcetné
vyvazovani vlastni hmotnosti /

|_|O3MLIVIOHM|JOBaHIAEZ

ocb X - Cana3ok, C NOMOLLbH Falkm € PemMeHHbIM
NPpMBOAOM MO CTAaTUYECKOMY BUHTY

ocb Y - CTOMa, [ABYM4 LLIaPUKOBbIMW BUHTaMM C
[IByXKaHanbHbIM ynpaBneHnem

1 ABOVHBIM 0TMepuBaHuemM

ocbZ - NON3YyHa, LWapUKOBbIM BUHTOM BKNHOYaa
6anchmpoBKy cobcTBEHHOrO Beca
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PohodInd manipulace, zakldddni, skladovdni a priprava ndstrojd. / Skiffi elektrorozvadéce /
Yn06Hasi paboTa, 3arpy3Ka, XpaHeHwe 1 NoAroTOBKa MHCTPYMEHTOB. LLikac 3nekTpunyeckoro



Spojeny pracovni prostor
/ ObbegmnHeHHoe pabouyee
MPOCTPAHCTBO

— Kompletni zakrytovani pracovniho prostoru — Paboyee NpOCTPaHCTBO NOMHOCTbBIO 33KPbITO KOMYXaMu

— Vysoka bezpetnost — Bbicokas 6e3onacHoCcTb

— Jednoducha manipulace s kryty — [pocToTa 0bpalLeHUs C KoXKyxamu

— Kompletni otevieni pracovniho prostoru — Pabouee NpOCTPaHCTBO NOMHOCTHIO OTKPbIBAETCS

— Pojizdné kryty odkryvaji cely pracovni stdl — TloABMMHbIE KOMYXWN NMONHOCTbIO OTKPbIBAOT pabounii cton
— Jednoduché a pristupné zaklddani obrobkd — [lpocTas 1 AOCTyNHas BCTaBKa 3aroTOBOK

— Moznost zaloZzeni rozmérnych obrobkl jefabem — Bo3MoHOCTb BCTaBKM BOMbLLUMX 3aroTOBOK KPaHOM

06 — 07 | mmc



Rozdeleny pracovni prostor
/ PasgeneHHoe paboyee
NPOCTPAHCTBO

— BapwaHT DT no3sonseT BCTaBAATb feTanb npu

— Varianta DT umozniuje zakldddni obrobku v prekrytém ¢ase pfi
0AHOBPEMEHHOW 06paboTke — KOMKYXaMu 3aKpbIT TOMbKO

obrabéni - zakrytovany pouze jeden stl

O4WH CTON




Technickd data /
TexHn4yeckme 0aHHble

TECHNICKA DATA // TEXHWYECKHE JLAHHBIE MMC 1500 MMC1500DT
Maximalni roszzrobrobku /I S 1500 x 1 300 x 600 .
MakcumanbHblit pasmep getanm
o, , Rozmér upinaci plochy stolu // MoneaHas naowas ctona — mm// Mm 1500 x 1300 -
Spojeny pracovni prostor — - -
spojeny pohyb stol{i + Pojezd sani v ose X / Xo canasok no ocu X mm // Mmm 1500 -
bez pricky // Pojezd stolu v ose Y // Xog cTtona no ocu Y mm // Mm 1300 -
O6uiee padoyee Pojezd smykadla v ose Z // Xo nonayHa no ocu Z mm // Mm 600 -
NpOCTPaHCTBO — COBMECTHOE " —— —
[BIDKEHUE CTONOB + Vzddlenost ¢ela vietena od upinaci plochy stolu
663 neperopoKy // Ynanexue Topya WNMHAENS 0T NOBEPXHOCTH mm // Mm 150 - 750 [190 - 750%]
3aKpennenns cTona
Maximalni zatiZeni stolu // ko // kr 2500 1250
MakcumanbHas Harpyska Ha cton
Maximalni rozm?robrobku DT // . ) 720 x 1000 x 600
MakcumanbHbii pagmep getanu DT
Rozmér upinacf plochy stolu DT // T : 790 x 1000
—— o lonesaxas niowaab crona DT
0zdéleny pracovni prostor -
— nezavisly pohyb stolii + Pollezd stﬂu v ose X-DT // Xog cTona no ocu X-DT mm // MM - 1500
odd8léni prickou - Pojezd pricniku v ose Y-DT // AT ) 1000
DUAL TABLE // Xop, nonepeyuHel no ocu Y-DT
Paspenentoe paboyee Pojezd smykadla v ose Z-DT // Xop nonaynanoocu Z-DT ~ mm // mm - 600
NpOCTPaHCTBO — 7 - —
C3aBACAMOB cHie Vzddlenost ¢ela vietena od upinaci plochy stolu //
gTongrl: rﬁepeﬁm::- PaccTosHme Topua WnuHAENs 0T NOBEPXHOCTH mm // MM 150 - 750
DUAL TABLE sakpejnelHMﬂwcmlna
Maximalni zatizeni stolu-DT // Ko // Kkr ) 1250
MakcumanbHas Harpyska Ha cton - DT
T drézky (poCet x §if. x rozt.) DT // T 13x 18 x 100 5% 18 x 125
T-WwNuubl (KOAMYECTBO X WKp. X Wwar) DT
Rozsah posuv( v osach X,Y,Z // mm/min // 145000 1-15000
[lnanasox nogay no ocam X,Y,Z MM/MUH
Posuvy // Mopauun - -
Rychloposuv v osach X,Y,Z // mm/min //
45000
CkopocTHas nofaya no ocam X,Y,Z MM/MUH
Presnost stavéni soufadnic X,Y,Z //
. mm // Mm 0,01
Presnost VDI/DGQ 3441 // TOYHOCTb yCTaHOBKM KoopauHar X,Y,Z
TouHocTb vdi/dgq 3441 It 4 iet
9q Presnost opakovaného najeti // /0T 0,005
TOYHOCTb NOBTOPHOrO Hae3fa
Rozméry pidorysu stroje // mm // Mm 4940 x 5 390 4650 x 3900
Pasmepbl ropu30HTaNbHONA NPOEKLNKN CTaHKa
Vy$ka stroje // BeicoTa cTaHka mm // MM 3850 3900
Rozméry stroje // Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg // kr 17 000 16 000
[abapuThl CTaHKa ¥ f
Celkovy pfikon stroje / KVA // KBA 85 55
06was notpebnsiemas MOLWHOCTb CTaHKa
Pracovnf tlak pneumat. zafizeni / MPa// MMa 0.6
Pa6oyee aaBneHne B NHEBMOCUCTEME
TECHNICKA DATA VRETEN A ZASOBNIKU // TEXHHYECKME JAHHBIE WNHHAENEA U MATAHHA POWERPLUS POWER SPEED SPRINT
Rozsah otacek // inana3ox 060poToB min™ // My 20-8000 20-10000 20-12000 20-18000
\/ ¥ 0,
Vykon pohonu vietene S1/8640% // KW // kBT 39/50 20/26 32/48 25/35
. MouwHocTb npusoga WwnuHaens S1/S6 40%
Vreteno // lWnuuaenb Viax Kroutici 5175677
ax.Krouticl mormen Nm // H 451/579 262340 130/200 86/120
Makc. KpyTawmit MomeHT S1/S6
Kuzel vietene // KoHyc wnunaens HSK 100 1S050 1S040 HSK-A63
Max. pocet nastrojd v zasobniku / Y/ 24 [40] 24 [40] 30 60] 30 60]
aKc. KONUYECTBO MHCTPYMEHTOB B MaraaiHe
o iy T LS v ol mm // um 200/100 200/100 150/80 150/80
Zésobnik nastrojl // Makc. AnameTp MHCTPYMEHTA B MarasnHe
MarasuH UHCTPYMEHTOB : 4stroje v za i
py Max. délka néstroje v zasobniku // ICT 300 300 300 300
Makc. AnnHa MHCTPYMEHTa B MarasuHe
Max. hmotnost néstroje pfi automatické vymeéné I kg K 15 15 6 6
akc. BEC MHCTPYMEHTA Npy aBTOMATU4YECKON CMeHe

[ *] Pouze pro POWER PLUS // Tonbko ans ucnonteqns POWER PLUS.

Stroj je konformni s // CTaHOK KOHCHOPMHBIiA C CE

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojdi jsou Uidaje v tomto propagaénim materidlu nezavazné. //

B caasn c HenpepbIBHbIM NPOLECCOM YCOBEPLLEHCTBOBAHWUA 1 MHHOBALIMKN CTAHKOB [laHHbIE B 3TOM PEKNTAMHOM Matepuane He aBnatTca 0653aTeNbHbIMU.
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Prislusenstvi / INpuHaoIeMxHOCTU

NORMALNI PRISLUSENSTVi / CTAHOAPTHbIE MPUHALNEMHOCTH MMC1500 MMC1500DT
Elektro vyzbroj 3x400V/50Hz // dneTpoobopyaosanue 3x400B/500 v v
CNC systém HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi, SIEMENS SINUMERIK 840D sI // Cuctema Yy HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi, SIEMENS SINUMERIK 840D sl v v
Digitaini stfidavé regulacni pohony vfetene a os X,Y,Z — HEIDENHAIN // LinchpoBble nepemeHHble perynupytoLve npusofbl wnungens v oceii X,Y,Z — HEIDENHAIN v v
Ptimé odmeéfovani polohy os X, Y, Z linernimi snimaci // Mpsimoe oTMepuBatie noauuym oceii X, Y, Z NMHeRHbIMM AaTuiKamu v v
Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni // OxnaxatoLuwit arperar st BHELUHEr0 OXNaXagHIs v 4
Stfedové upindni néstrojti // LieHTpOBOE 3aXaTue NHCTPYMEHTOB 4 4
Automatické mazani pohyblivych soucasti // ABTomatnyeckast cMaska NOABMXKHbIX YacTen v 4
Rucni kolecko // MaxoBuyok v v
Karta ETHERNET // Kapra ETHERNET v v
Teplotni kompenzace // TemnepaTypHas KoMneHcauys v 4
Sada néradi k obsluze // KomnnekT uHcTpymenTos ans TO v v
Priivodni dokumentace ceska // ConpoBoauTeNbHas JOKYMEHTALMS Ha YELICKOM A3blKe v v
Obéhové chlazeni vietene // LIMpKyNALMOHHOE OXnaxaeHie WnHAEns v v
Dopravnik tfisek-hrablovy // TpaHcnopTep CTPYXKiA - CKPEOKOBbIN v 4
Zasobnik néstroji s mechanickou rukou // Mara3iH UHCTPYMEHTOB C MEXaHUYECKOM pyKoit v v
Osvétleni pracovniho prostoru // OcBelLgH1e paBoyero NpocTpaHcTBa v v
Klimatizace rozvadéce // KoHauumoHmpoBaHme pacnpeaikada v v

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI // CNELMANBHbBIE MPUHALNEMSHOCTU

Stiedové chlazeni 2 Mpa- Typ AD // LieHTpoBoe oxnaxagHue 2 MMa — tun AD v 4
Stredové chlazeni 6 MPa-Typ AD // LienTposoe oxnaxagHue 6 MMa — un AD v v
Nastavec pro stfedové upinani nastroji DIN 69872 - A-ISO 40 // Hacaka Ans LieHTpoBOro 3axatust nHeTpymenTos DIN 69872 - A-ISO 40 v v
Nastavec pro stfedové upinani néstroji DIN 69872- A- IS0 50 // Hacazka Ans LieHTpoBOro 3axatust HeTpymenToB DIN 69872 - A-ISO 50 v v
Obrobkova 3D sonda OMP 60 RENISHAW // 3D winutagnbHbiii 304z 60 RENISHAW v v
Nastrojova sonda TS27R RENISHAW // HcTpymeHTanbHbiit 30Hg TS27R RENISHAW v v
Pésovy fi ltr chladici kapaliny FS 100 // JleHTOYHbIi (hunbTp oxnaxaaioLLeit xuaxkoctn FS 100 v v
Odsavaé aerosolu Filtermist FX // Otcoc asposons Filtermist FX 4 4
Ruéni oplach pracovniho prostoru // Py4Holi cMblB paGoyero npocTpaHcTea v 4
Svételna signalizace stavu stroje // CBeToBasi CUrHanu3aLyst COCTOSHIS CTaHKa v v
MAS Remote Diagnostic - dalkova diagnostika // MAS Remote Diagnostic — AMCTaHLMOHHAS AUarHOCTUKa v v
MAS Machine Monitor - SW pro sledovani strojti onlin // MAS Machine Monitor — [0 st MOHUTOPWHIA COCTOAHIS CTAHKOB B PEXXMME OH-TaiiH v 4
MAS GSM Monitor - Informace o stroji a oviddani v mobilu // MAS GSM Monitor — ViHdopmauwsi 0 cTaHKe 11 ynpasneHue no MoGUbHOMY TenedoHy v 4

Opce fidiciho systému HEIDENHAIN // Onumm cuctembl ynpagneHis HEIDENHAIN v v




Dalkova
diagnostika

=> doplrikova sluzba, ktera Setfi penize

= Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

- Bezprosttedni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

= Levné a spolehlivé technické feSeni

« Zkuseny tym diagnostikt a aplikacnich inzenyrt - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunikacniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunikaéni software v sobé nezahrnuje zadné ndastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu CNC na
libovolnou vzddlenost. Technik nejen monitoruje aktuadlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci kldvesnice svého potitate
ovladda menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zdvady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkef.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
ndasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou prinasi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

T - |
Rt
| Viahi|ne Bus twnuge i,
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JIMCTAHUMOHHOY
OMArHOCTUKA

=> AONONHUTeNbHada ycnyra, 3KoHoMslada cpeacTBa

« CaMmblil BbICTPbI CNOCO6 TEXHNYECKOM N TEXHONOMMYECKOM
MOMOLLM 33Ka3UMKaM

» HenocpefncTBeHHbIN KOHTAKT CO CTaHKOM 3aKa3ulKa B pexnme
“on-Line"
« Hepoporoe v HaféXHoe TEXHNUYECKOE peLIeHne

. KBal’II/IdJI/ILlVIDOBaHHbIVI KONNEKTUB NHMXEHEPOB-TEXHO/OIOB AN4A
ANArHOCTUKN N I'IpaKTI/ILIECKOVI aKCnayaTaunn

JNCTaHUMOHHAs AMArHOCTMKA - 3TO aHaNM3 COCTOAHMS CTaHKa
TEXHWUKOM MO [VNArHOCTUKE NOCPeACTBOM KOMMYHUWKALMOHHOMO
nporpammHoro obecneyeHus. Npu NOMOLLN KOMMYHWKALMOHHOMO
MO nocpeacTeom ceTu VIHTepHeT obecneurBaeTcs
AMCTAHUMOHHBIA AOCTYN K 3KPaHy Y INanoroBOMY MEHIO CUCTEeMb
ynpasneHus. Camo no cebe KOMMyHMKaUMoHHOe 10 He BKAUaeT
WNHCTPYMEHTbI ANarHoCTUKN. CepBUCHbIA TEXHWK ANCTAHLMOHHO
MNCMONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY ANArHOCTMKN CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepB1CHOr0 TEXHKKA Ha NtoboMm
paccTosiHMM 0TOBpaMaeTcs 3KpaH 1 AManoroBoe MeHto YMY.
TexHvIK He TONMbKO NpoBepsieT akTyaNlbHOe COCTOSHME CTaHKa

C NMOMOLLLbIO 3TOrO 3KPaHa, HO C MOMOLLbIO KNaBMaTypbl CBOETO
KOMMbOTepa ynpasngeT MeHto YIMY, B ABYXCTOPOHHEM pexunme
nepenaeT NpakTUYecku ntobble AaHHbIE @ C NPUMEHEHVEM
dyHKUumn CHAT noagepunBaeT gnanor c onepatopoMm. Mpun
aHanu3e HemcnpaBHOCTM CTaHKa TEXHMK UCMONb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY anarHocTnyeckne QyHKLUN.

Llenbto ANCTaHUMOHHOM AVArHOCTUKW SBASIETCS COKPaLLeHne
NPOCTOEB CTaHKa MNyTéM TOYHOro onpeaeneHns HeobxoANMbIX
CepBUCHbIX Orepauni. 310 YMeHbLaeT NoTepu 3aKa3unKka,
BO3HMKaKLWKMe N3-3a NPOCTOEB CTaHKa.

Customer's
o LAN Network
3 VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> UHCTPYMEHT AN4 NOoBbIlLIeHNUd NPOU3BOAUTENIbHOCTHU Bawero HPOMBBO.EI,CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vie
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové o
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojt do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje
- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR -
monitorovani zvolenych stavd stroje prostiednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zprdvy. Pracovnik tak mdze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redIné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprdvy o
zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyroben{ urcitého poctu ks apod.)

Prostfednictvim SMS z nékterého prfeddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 370 N0, koTopoe no3songeTt
33Ka3uunky B pexunme “on-Line" KOHTPOAMPOBATb NCNONb30BaHNE
CTaHKa BO BpeMs pabouert CMeHbl AV MPOCMOTPETb UCTOPUIO
paboyero cocTosHWS 1 B byayLlemM NpeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha NPOV3BOACTBE 1 B NOrUcTUKe. Bcé 370 BO3IMOMKHO

B NPOrpaMme BM13yanunsaumm, KOTopas yctaHosneHa B MK
3aKasuvika.

MAS MACHINE MONITOR o3Ha4yaeT NpoBepeHHbI Ha NPaKTUKe
CKaYKOBbI/ pOCT NPOM3BOAUTENbHOCTM BaLlero NpoM3BOACTBA
= BALU NMYTb K NOBbIWEHNHO KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTHU
BIATOOAPSA MAS!

OcHoBHble dpyHkuuu MAS MACHINE MONITOR:

» MOHWTOPWHI MCNOMb30BaHNSA NobOro KoNMyecTsa CTaHKOB,
BO3MOMHOCTb BK/MHOYEHWA CTAHKOB B rpynnbl (paﬁoqme MecTa)

« OTObpaeHne cocTosHWS CTaHKoB “on-Line" nnn npocmoTp
nctopum paboTbl

« Konunuyectso npon3sBefeHHbIX eAnHNL, OTO6Da>KEHVIE
MHTEPBAa/a BK/IKYEHNA CUTOBbIX Lenew - MOMoraeT 3KOHOMUTb
2N1EKTPO3HEPruno

« 0606LeHHas CTaTUCTUKA MO OTAEeNbHbIM CTaHKaM

= BaxHaa nibopmaunsg anga meHegxsmeHTa GrpMbl 1 ynpasneHms
NpoV3BOACTBOM

JHAononuutenbHas pyHkuus MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - no3BongeT ocyLwecTBASTb MOHUTOPUHT
BbIBPaHHbIX COCTOSHMIA CTaHKA NOCPEeACTBOM CETM MOBUIBbHOMO
onepaTopa Ha

3aflaHHble TenehoHHble HoMepa B hopMe KOPOTKOro CO0B6LLeHNs
(SMS). TeM cambiM paboTHMK MOMET pearmpoBaTb Ha CobbiTne
[laXe KOrja OH He HAaXO[UTCS PSAOM CO CTAaHKOM.

Bbl 6yneTe He3aBUCMMbI U NONYYUTE peanbHy MHGOPMaLUIo
06 MCMONHEHUM BalLMX 3aKA30B Aa<e B cnyyae pUsnyeckoro
OTCYTCTBUSA HA pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkuus GSM MODUL:

C NOMOLLbIO KOHTAKTHOW NaHeNn MOMHO YCTaHOBUTb A0 5
TEI'IE'CDOHHbIX HOMEPOB, KOTOPble MOTryT NCNONb30BaTbCyd ANg
MOHUTOPWHIA N yNpaBneHNa CTaHKOM.

Ha 3apaHHble TenedoHHble HOMEpa OTMNPABASOTCS COOBLEHNS
SMS 06 N3MEHeHNN COCTOSHUS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOSAHWM CTaHKa MOMHO OTMPaBUTb B
Buae SMS coobuieHms «STAV».

CncTemMa No3BonseT TakMe 0TnpaBky SMS npu BbinOAHEHWUN
onpeaeneHHoro yCnoBus (Hamnp. NpoV3BOACTBO OMNpejeneHHoro
KONNYEeCTBa eAVHUL U T.M.).

MNocpeacTBom SMS c HEKOTOPOro 13 NpeaBapUTenbHO
YCTaHOB/EHHbIX TeneOoHHbIX HOMEPOB MOXHO YNpPaBAsaTb o 2
CUrHaNoB Nonb3oBaTens. Taknm NyTEM MOMHO AUCTaHLMOHHO
YNPaBNgTb CTaHKOM (HanprMep, OCTAHOBKA CTaHKa Mo OKOHYaHWK
aKTyanbHOWM AeTanu, N3MeHeHne NPOM3BOACTBA Ha APYron Tun
netanuun T.n.).






