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Hlavni rysy stroje /
OCHOBHbIE YepThl CTaHKa

— Nejsirsi technologické vyuzitf — ObwwupHas 0bnacTb TEXHONOMMYECKOro NpUMeHeHus
- souvislé pétiosé frézovani - CNsoWHoe NATMoCHoe dpe3epoBaHme
- soustruzeni - TokapHaa obpaboTka
- ostatni technologie (vrtani, vyvrtavani, vystruzeni, fezani ~ VHble TEXHONOruK (CBepfeH1e. pacToyKa. Pa3BeEpThIBaHME,
zQ@vith) Hapeska pe3bbbl)
— MaximdlIni produktivita — MakcrmanbHaa Npon3BOANTENBHOCTh
— Vysoka presnost — Beblicokas To4HOCTb
— Materidly — MaTepwuans
- oceli, litiny — CTanu. YyryHsbl
- zelezné i nezelezné kovy - MeTannbl C cogepxaHveM 1 bes conepxaHuns xenesa
- plasty, dfevo, grafit — MacTMacchl. opeBecuHa. rpadpuT
— Spitkovd kvalita — WcknountenbHoe ka4ecTso
— Diagnostika stroje — [urarHoctuka cTanka
— Monitoring vyroby — MoHWTOPKUHI Npor3BOACTBa
— Automatizace a paletizace — ABTOMaTV3auUMs 1 MCNONb30BaHVe NOAA0HOB
— Ekologické funkce ,zelend planeta” — Jkonornyeckan yHKLMS .3eneHasd nnaHeTa”
- po skonceni programu automatické vypnuti silovych obvodu — 0 OKOHYaHWV MPOrpamMMbl aBTOMaTUYeCKoe BbIKMio4eHue

- optimalizace vykonu vietene C1NOBbIX Lienen

= ONTUMN3auMAd MOULHOCTW WnnHOend

Technologické moznosti / TexHonoruyeckue BO3MOXXHOCTH

FREZOVANI // ®PE3EPOBAHUE SOUSTRUZENI /
TOKAPHAA OBEPABOTKA

Frézovani + Soustruzenf
- MCU 700VT-5X

PpesepoBaHme
+ TokapHas obpaboTka
- MCU 700VT-5X

Frézovani
- MCU 700V-5X

PpesepoBaHne SR VA
P P « Frézovani z péti stran « Soustruzeni vnéjsi

- MCU 700V-5X « PpesepoBaHMe C NAT CTOPOH « BHelwHAa TokapHas obpaboTka

« Frézovani tvarové « Soustruzeni ¢elni a vnitfni
« dPacoHHoe hpesepoBaHue « Topuesas 1 BHYTpPeHHAS TokapHas obpaboTka
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Pramysl a aplikace /
[TPOMBILNEHHOCTL U MPUMEHEHME

— 0Od malych po stiedné velké soucdsti do prameéru @1 000mm
— [eTanu oT Manoro ao cpenHero pasmepa @ 1000 MM

Energeticky / 3HepreTuvka

« lopatky vodnich turbin, lopatky parnich turbin, statorova i rotorova kola, impellery, pumpy a kompresory
« 1lOMacT¥ BOAHLIX TYPBUH, NonacTi NapoBbiX TYpBMH. Konéca CTaTopoB ¥ POTOPOB. MMMennepsbl. HacoCkl 1 KOMMPeccopsl

- pro tlakové liti kol, vstiikovani plastd, stfizné ndstroje
014 NUTbsA KONEC Nof AaBneHrem, Npecc-hopMbl Ans MNacTMacc. pexylime MHCTPYMeHTb

« ramena, soucdsti motord, prevodovky
* pblyary. oeTanu apuratenei. peaykTopsl
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TéZzebni / JobbiBatoLian

« turbinova kola, soucasti motort ... « vrtaci hlavice « skiing, ulozeni
« KONnéca TYpbuvH. neTanu oBuraTenen .. ... « BYPUIbHbIE FOMOBKM « KOpryca. nocafoyHblie MecT

« kostky, Fidici a spojovaci prvky, ventily a prdmyslové armatury
« 6110KU. YnpaBndioLLme U COBaMHUTENbHLIE 3NEeMEHTbI. BEHTWN 1 NMPOMbIWNEHHas apMaTypa

Medical / MeounumHa Prototypy / lMpoTtoTunsl Optika / OnTuka

« kloubni n@hrady, protetika « alu kola « optické prvky
* 3HOOMPOTEe3npoBaHMe CYCTaBoB. NPpoTe3npoBaHmne « ANIOMUHMEBbIE KONeca * OMNTNYECKME INEeMeHThbI




/akladni koncepce stroje /
basoBas KoHLEenuMd cTaHka

— Vertikdlni portalové multifunkéni centrum typu horni gantry — BepTurKanbHbIM NOpTanbHbI MHOFOYHKUVOHAMBHBIA LEeHTP THMa

— Vsechny hlavni prvky nosné konstrukce z vysoce kvalitni litiny BEPXHNIA MopTay]

— Bce 0CHOBHbIE 3M1eMeHTbI HecyLlen KOHCTPYKLIMW 13
BbICOKOKQYEeCTBEHHOr0 YyryHa

- BezkonkurenZni tuhost
- Vysoké tlumeni
- Teplotni stabilita
— Aktivni teplotni kompenzace nosné konstrukce sofistikovanym

— KEcTKoCTb BHE KOHKYpeHLMM
— Bbicokas cTeneHb aMopT13aLmMm
- TemnepaTtypHasa cTabunbHOCTb

software
— AKTMBHaa TemnepaTypHas KOMMeHcaums Hecyllen KOHCTPYKLMK C
MoMOLLbIO cadpmcTudpnLmpoBanHoro M0
—> Vysoka produktivita —,> Bbicokasi npousBoAUTENbHOCTD
Absolutni presnost AGconioTHas TOYHOCTb
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Suroviny urcuji kvalitu,
stroj je 18 000kg nejkvalitnéjsino materidalu!

Cbipb€ onpepenseT KayecTBo, CTAHOK
— 370 18 000 Kr camoro ka4yectBeHHoro matepmanal

1| Loze - masivni monolit / CTaHvHa - MaccuBHas U MOHONUTHARA
2| Smykadlo /# MonayH

3| Sané / Canasku

4 | Vreteno // WnuHaens

5| Zasobnik nastroj / MarasuH MHCTPYMEHTOB

6 | Symetrické masivni stojany # CUMMETPUYHbIE MACCUBHBIE CTOMKY

7 | Pracovni sttil / Pabouuin cton

8 | Ototneé sklopné osy pracovniho stolu /

MOBOPOTHbIE HakNOHHbIE 0cW paboyero cTona L

Pricnik dokonale uzavira
pracovni prostor v kazdém
okamziku obrdbéni.

[lonepeunHa noCKOHaNbLHO
3aKpbiBaeT paboyee NpocTpaHCTBO
B KaXObli MOMEHT 06paboTku.



Linedrni osy / JlnHenHble ocn

Vysokd dynamika = produktivita
Velké rozjezdy = velky pracovni prostor

Bbicokad OMHaMMKa = NPOU3BOAMUTENbHOCTb
Bonbluoi nnanasoH OBnxeHna = bonblioe pabouee

— P#mé linedarni odmérovani = presnost polohovani MpPOCTPAHCTBO

— [pAMoe NMHenHoe 0TMeprBaHNE => TOMHOCTb
MO3ULMOHMPOBAHUSA

— Vysoké tlumeni = kvalitni povrch

— VSechny osy s digitalnimi servomotory
— Bbicokas cTeneHb aMopTU3aLMn => Ka4ecTBeHHas

— Pneumatické vyvazovani smykadla = konstantni dynamika nosepxHocTL

— Bceownc LLVICDDOBbIMI/I cepBoaBuratTendamMmm
— [MHeBMaTuM4yeckoe 6anchmposaHme MON3yHa = NOCTOsAHHaA

AMHaMMKA
Parametry os Rozjezdy Posuvy Zrychleni Posuvova sila
MapameTpbl ocew [ranasoH aBmxeHns Mopaun YckopeHue Cvna nopaun

[mm / MMl [mm.min / Mmmnn] [mm.s2 // mmc?] [N/ H]
Osa X/ Ocb X 700 60 000 6500 5000
OsaY / Ocb Y 820 60 000 6500 70 000 (2 x 5000)
OsaZ// Ocb Z 550 60 000 6500 5000
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INSpirovano

BOooxHoBeHme OT npupodbl

FEM model

prirodou

« Nosna konstrukce stroje je z hlediska statické tuhosti a
dynamickych vlastnosti optimalizovana metodou konetnych

prvka.

« (TaTwueckas XecTkoCTb ¥ AMHAaMMYecKmne CBOMCTBA HECQUJEM
KOHCTPYKLUMK CTaHKa ONTUMU3MPOBaHbI MO MeToOdnKe KOHeYHbIX

3N1eMeHTOoB

Pfiklad optimalizace

Vysledkem je nejpresnejsi stroj
danych rozmér ve své kategorii

MpuMep onTUMMU3aLMK

PesynbTaToM CTan cambiil TOYHbIN
CTaHOK OaHHbIX Pa3MepoB B CBOEW
KaTeropun

e e




Rotacni osy / PoTauyoHHble 0cK

— PFimé pohony digitalnimi prstencovymi ,Torque” servomotory
bez prevodovek = bezviilové

— PFimé odméfovani rotatnich os = maximalni prostorova
presnost

— Zpevnéni hydraulickou brzdou na kazdém pohonu v libovolné
poloze = dokonalé drzeni pozice

— Souvislé Fizeni a polohovani = slozité tvarové plochy
jednoduse a presné

— V3echny pohony prttokové chlazeny vodou s vlastni
chladnitkou = teplotni stabilita

— Osa C otactky az 500 min™ = vysoka produktivita pri
soustruzeni

— Standardni zatizeni stolu az 850kg, na zakazku az 1 200kg

DIRECT DRI
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[psAMble NpUBOLLI LMPOBLIMY KOMbLIEBLIMU «Torque»
cepBoaBMraTenaMmn 6es penqykTopos = 6e3 mwogTa

[psAiMoe oTMepyvBaHMe POTALMOHHBIX 0Cel => MaKcMMarnbHas
o6béMHaA TOYHOCTb

3aKkpenneHvie rmapasnMyecknM TOpMO30M ANA KaXOoro npysoaa
B Nt06OM MONOXEHUN = OTAIMUYHOE yaepxxaHve no3muum

HeI'IDEDbIBHOE unpasneHne 1 nosnunoHnpoBaHe = croXXKHbie
t.‘laCOHHble NnoBepXHOCTU NMPOCTO U TOYHO

Lll/IDKgJ'IﬂLLl/IOHHUE oxnaxfaeHre Bcex rnpreoaoB BOOOW C
oTaesbHbIM X0N0AMIbHUKOM = cTabUrnbHOCTH TeMnepartyp

06opoTbl ocn C go 500 MUH-1 => BbicOKas NMPOU3BOAUTENbBHOCTD
ToKapHoi o6paboTku

(CTaHpapTHas Harpyska Ha cton no 850 kr, no 3akasy oo 1200 kr




Kroutici moment Kroutici moment brzdny /

Parametry os / Rozsah otaceni / Rychlost otaceni / souvisly / - ;
g 8 ; TopMO3HOW KpYTALLMiA
MapameTpbl ocew [nanasoH obopoTos CKopoCTb BpalleHns HenpepbiBHbIN KPYTALLMNA MOMEHT
MOMEHT
[°] Ul /77l [Nm / Hm] [Nm / Hm]
m M m M
[°/s 7/ °/c]
25
Osa A 150° 2500 5000
Ocb A (30°/ -120°) 150 (2 x1250) (2 x 2250)
MCU MCU
s C 360° 700VT-5X*  700V-5X*
(neomezené) 500 100 1250 2500
Ocb C
(HeorpaHn4yeHHo)
3000 600

* Frézovani + soustruzeni = MCU 700VT-5X / ®PpesepoBaHuve + TokapHas obpabotka = MCU 700VT-5X
* Frézovani = MCU 700V-5X / ®peseposaHne = MCU 700V-5X

Chladnicka pro stabilni teplotu torque motord.
OxnaguTenb Ong CTabunbHoM TemnepaTypsl «torque» ABMratenen

Torque Motor

teplotnich deformaci!

be3 TeMnepaTypHoi aecopmauum!




Pracovni prostor /
Paboyee MpoCcTpaHCTBOo

— Vodotésnd kabina pracovniho prostoru — BopoHenpoHuuaemasn kabrHa pabodero NpocTpaHCTBa
— Osvétleni pracovniho prostoru — OcselleHre paboyero NpocTpaHCTBa
— Rutni oplach pracovniho prostoru — PyuHon cMbIB paboyero NpocTpaHCTBa

XZ

(A=-90°)
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Vyvazenost rozmeérd pro univerzalni vyuzitf
CbanaHcMpoBaHHOCThL Pa3MepoB ANg YHMBEPCAbHOMO NpYMeEHEHUA

0-630mm /MM | 430° / -120°

500

630 - 820 mm / mm | 0° / -120°

820




Varianty stolu / BapuaHTbl cToMa

— Rotatni kruhové upinaci desky s radiaInim (dostfednym)
drdzkovanim pro maximalni tuhost upnuti a vyvazeni pfi
soustruzenii frézovani

- ©630mm
- @800mm
— Ctvercové upinaci desky s rovnobéznym drdazkovanim pro
pohodIné upinani pfi frézovani -
- 630 x 630 mm
— Paletovy systém
- Zd&kladni provedeni s paletovym zakladacem pro dveé palety
s vyvrtanymi dirami se zdvity
- 500 x 500 (max. primeér soucdasti @630mm)
- Upinacisila 40 000 N
— Zakdazkova provedeni
- Jiné rozméry pracovni desky
- Paletovy systém na miru zdkaznikovi
- Zatizeni az 1 200kg bez omezeni dynamiky

- Stroj v provedeni bez rota¢nich os pouze s pevnym stolem
o rozmerech

1100 x 1000 mm

Konik pro podepreni stihlych soucasti (manudlni,
hydraulicky)

— Prislusenstvi

- Na kazdém stolu je na stfedu pfipraven rota¢ni privod
s hydraulikou a tlakem az 100 bar
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PoTaumnoHHbIe Kpyrible 3akKUMHbIe NAWUThI C paananbHeIMm
(LeHTpoCTPeMUTENbHbLIMK) WAXLAMK AN MAKCUMANbHON
XKECTKOCTM 3aKpenneHns 1 banaHcMpoBKM Npu TOKapHOM
obpaboTke n hpesepoBaHum

- 0630 MM

- (P800 MM

YeTblpeéXyrofibHble 3aXXMMHbIe MANTbI C NapannenbHbIMm
wnuuamu ons ynobHoro sakpenneHvs npu opesepoBaHum

- 630 x 630 MM

— (ucTema noonoHoB

— (TaHpapTHOE MCMOoMHeHWe C 3arpysymkom noanoHoB «P7Z»
0N9 NBYX NOAAOHOB C MPOCBEPNEHHbIMU OTBEPCTUAMM C
pesbbon

- 500 x 500 MM Makc. anameTp getanu 0630 mMm)

- Cuna sakpenneHns 40 000 H

McnonHenve noa 3akas

— VHble pasmepbl paboyen nanThbl

- (ucTtemMa noanoHoB No TpeboBaHMAM 3aKasyuvka

- Harpyska 0o 1200 kr 6e3 orpaHuyeHnsa AMHaMmnkm

— (TaHoK B McnonHeHunr 6es poTaLMoHHbIX 0Cer TOMbKO C
HernooBMXHbBIM CTONOM € pa3mepamu 1100 x 1000 Mm

- 3anHaa babka ond noooepXku TOHKMX oeTanew (pyyHas.
rmaopasnuyeckas))

[MpuHaonexHocTn

— Mo LeHTpyY Kaxaoro cTona NpeaycMoTpeH PoTaLMOHHbIN
npuBOa C rMapasnnkon 1 nasnednem oo 100 bap



Stal primér 630 mm // Stal primér 800 mm //
IdnameTtp ctona 630 MM IdunameTp cTtona 800 MM

frézovani / soustruzeni // (hpe3epoBaHme / ToueHue frézovani / soustruzeni // (pe3epoBaHme / ToueHue

nosnost: 850kg // Harpy3ka: 850 Kr-06/MuH nosnost: 850kg // Harpy3ka: 850 kr

— otacky frézovani (osa C): 100 min™' // hpeseposaHue (ock C) 100 MuH! — otacky frézovani (osa C): 100 min"' // dhpe3eposarue (ock C) 100 muH!
otacky soustruzeni (0sa C): 500 min™' // ToueHue (ock C) 500 MuH otacky soustruzeni (0sa C): 500 min™ // ToueHue (ocb C) 500 MuH"

Paleta 500 x 500 mm // Stal ¢tvercovy 630 x 630 mm /
Manneta 500 x 500 MM KBaopaTHbin cton 630 x 630 MM

frézovani // chpesepoBaHme — frézovani // dhpesepoBaHie
— nosnost: 400kg // Harpy3ka: 400 Kr — nosnost: 850kg // Harpyska: 850 Kr
otacky (osa C): 100 min-" // o6opoTbl (0ck C) 100 MuH! — otacky (osa C): 100 min-" // o6opoTsl (ocb C) 100 MuH"




Vreteno, srdce stroje /
LLnnHoens. cepoue cTtaHka

— Siroka $kdla vieten od silovych aZ po vysokootatkova

— Pritokové chlazeni vieten vodou vlastnim chladicim
agregatem s vysokym chladicim vykonem

— Plynula regulace otacek
— Vreteno pro soustruznické operace s hydraulickou brzdou

— Konfigurovatelny zdsobnik ndstrojd, standardné od 24 do 64
dle kuzele vietena, vice pozic na zakazku

— PohodIné zakladdani ndstrojt do zasobniku stroje i béhem
obrabéni
— Odkladaci misto pro pfipravu a sefizovani nastroje

LLInpokmin accopTVMeHT LNWMHAeNen - 0T CUIOBbLIX A0
BbICOKOCKOPOCTHbIX

CaMble COBpEMEHHbIe LMUHANM C UHTerpUpoBaHHLIM MPUBOAOM
(«built=in»)

LIMpkynaumoHHoe oxnaxaeHue WnNMHOenen otaesnbHbIM
oXfaXnakwwmm arperatom c B0MbLIOV MOLLHOCTHIO OXMaXaeHns

BeccTyneHyaToe perynmpoBaHme 0bopoToB
LWnvHoenb ang TokapHbIX onepauni ¢ rmapaBaMyeckiim TOpMo3oM

KoHpuUrypupyemsbiii MarasmH MHCTPYMEHTOB, CTaHOAPTHO OT 24
00 64 MO3MLMIA B 3aBMCMMOCTM OT KOHUCA WNWHAens, bonbliee
KONIMYECTBO MO3MLIMIA M0 3aKkasy

YoobHoe BKf1adblBaHWe MHCTPYMEHTOB B MarasviH 1 BO Bpems
obpaboTku

MecTo and NoaroToBKM U HaCTDOl;lKM WHCTPUMEHTAa

Vykonova a momentova charakteristika motora vireten /
XapakTepucTuka MOLLHOCTM MU MOMEeHTa ABuraTenen wnuHaenen

Typ vietena / Maximadlni otaéky / Kuzel /
Tun wnuupens MakcumanbHble KoHyc
obopoTbl
[min™ / MunT]
POWER 10 000 ISO 50 (HSK 100)
SPEED 12 000 ISO 40 (HSK 63)
SPRINT 18 000 HSK 63 (ISO 40)
RAPID 24 000 HSK 63
POWER ISO 50 (HSK 100)
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« Ulozeni vietena ve smykadle, které je ulozeno v sanich na 3 linearnich vedenich
pro vysokou tuhost a presnost!

Kolem vretenové jednotky jsou trysky pro vnéjsi chlazeni médii.

« [locamka WAnHOenNs B non3yke. KOTOPbIA YCTAHOBIIEH B Canaskax Ha 3 MUHeNHbIX
HanpaBAAoLLIMX 08 BObLOW KECTKOCTY 1 TouHOCTMI

Bokpyr wnuHoensHoro Bnoka pacrionoxeHbl CDODCQHKI/] 0n4 BHeLWHero oxnaXneHuma.

MCU 700V -5X
SPRINT 18 000 min""
HSK 63

P S

DIRECT DRIVE SPINDLE
-—




Technicka data / TexHuyeckme gaHHbIe

; Fréz?\gl;icogfﬁtfﬁieni MCU 700v-5X
TECHNICKA DATA // TEXHUHECKUE JAHHBIE Py Frézovéani /
pe3epoBanie /
®peseposaHie
TokapHast 06paboTka
Pojezd v ose X // Xog canasok no ocu X mm // Mm 700
Pojezd v ose Y // Xog no ocn Y mm // Mm 820
Pojezd v ose Z // Xoa no ocu Z mm // Mm 550
Linedrni osy // InHeltHble ocu
Rychloposuv v oséch X,Y,Z // CkopocTHas nogada no ocsim X,Y,Z mm.min™ // MM.MUH 60 000
Zrychleni v osach X,Y,Z // Yckoperue no ocsim X,Y,Z mm.s? // Mm.c 6500
Programovatelny krok // [porpamMmupyembiii Luar mm // Mm 0,001
Rozsah naklapéni osy A // [lnana3oH HaknoHa ocu A ° 150 (+30/-120)
Rozsah otaceni osy C // [luanasoH noopota ocu G ° neomezené // He orpaHnYeHHo
Rotacni osy // PotaumonHble ocn - Maximaini otaCky osy A // MakcumanbHble 060poTbl 0ck A min™ // MuH’! 25
Maximaini otdcky osy C // MakcimanbHble 060paTsl oci C min™" // MuH’! 500 100
Presnost déleni os A, C // ToyHocTb AeneHns oceit A, C ° 0,001
0630 @630
Velikost upinacf plochy stolu // Mone3xast nnotaas cTona mm // Mm 0 800
0 800
1630
, Maximaini primér obrobku // MakcumanbHbli nameTp AeTani mm // Mm 01000
Pracovni stoly // Pa6ouue cTonbl
Maximaini vy$ka obrobku // MakcimanbHas BbicoTa AeTanu mm // Mm 500
Maximalni zatiZeni stolu / MakcumanbHasi Harpy3ka Ha cton kg // kr 850
Viy$ka stolu nad podlahou // BbicoTa cTona Haf, nonom mm // Mm 920
Presnost GSN 1SO 230-2 // Presnost stavéni souradnic // To4HOCTb YCTaHOBKI KOOpANHAT mm // Mm 0,004
TouHocTb GSN 150 230-2 Presnost najeti // TouHocTb Haeana mm // MM 0,007
Presnost VD/DGQ3441 / Presnost stavéni souradnic // TO4HOCTb YCTaHOBKYM KoOpanHAT mm // Mm 0,004
TourocTs VDI/DGA3441 Presnost najeti // TouHoCTb Haesga mm // MM 0,007
Presnost JIS B 6336 // Vyhodnoceni po draze // AHanua TpaekTopym mm // Mm +0,003
TourocTs JIS B 6336 Opakované najeti // TIOBTOPHbIN Haeas mm // Mm +0,002
Napéti AC // Hanpsixetue AC 3 x 400V, 50Hz
Jmenovity proud // HomuHanbHbIi ToK A 150
Energetickd pripojeni a spotieba  Celkovy prikon stroje // O6LLast noTpeGASEMas MOLLHOCTL CTaHKa kVA // KBA 85
// ToakntoyeHne v noTpebrnexve
3HEpTUM Doporuceny pivod elektrovoddi // Pekomersyemast an. npoBoka mm? // mMm? 4x95Cu
Pracovni tlak pneumatického zafizeni / PaGouee aaBneHue B nHeBMOCKUCTEME MPa // MNa 0,6
Spotfeba tlakového vzduchu (min — max) // Pacxog cxatoro Bo3yxa (MUH — Makc) m°hod // M*/4ac 8-20
Rozméry stroje (délka x Sitka x vySka) // A 4085 x 3460 x 3528
Paamepbl CTaHKa (AMHa X LWMPHHA X BbICOTa)
Rozméry strojii // Pfepravni rozméry stroje (délka x Sitka x vySka) // T 4085 x 2 400 x 2 950
PasMepbi CTaHKoB TpaHcnopTHble pa3mepbl CTaHKA (LMK X LMPWHA X BbICOTa)
Hmotnost stroje // Bec cTaHka kg // kr 18 000
Hmotnost stroje véetné dopravniku trisek // Bec cTaHKa BKt04ast KOHBEAED CTPYXKKM kg // kr 18450
Rozméry stroje (délka x Sifka x vySka) // Paamepbl CTaHKa (AMHa X WUPUHA X BbICOTa) mm // Mm 4880 x 5960 x 3528
Pfepravni rozméry stroje (délka x Sifka x vySka) // ——— 4085 x 2 400 x 2 950
Rozméry stroje "PZ" // TpaHCnopTHble pa3mepbl CTaHKA (LMK X LMPWHA X BbICOTa)
Pasmepbi cTanka "PZ" Hmotnost stroje véetné paletového zakladade // Bec cTaHKa BK0Yast 3arpyauvik NOAOHOB kg // k& 19000
Hmotnost stroje vCetné PZ a dopravniku tisek // ) kg /K 19450
Bec cTaHka BK/to4ast 3arpy34ik MofAl0HOB U KOHBEVEP CTPYMKM
Ridici systém // Sinumerik 840D Heidenhain iTNC 530
CucTtema ynpasneHus Heidenhain iTNC 640 Sinumerik 840D
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Technickd data vieten a zasobniku /
TexHudeckme OaHHble WVMHOeNem 1 MarasmHa

Standard // Crangapt POWER SPEED SPRINT RAPID*

integrovany integrovany integrovany integrovany

Typ pohonu // Tun npuBoga . o . .
VHTErPUPOBAHHbIA  WHTErPUPOBAHHbBIN  WHTErPUPOBAHHBIA  WHTErPUPOBAHHbIA

Prevodovka // Pepyktop - ne // Het ne // Het ne // Het ne // Het
Vifeteno pro soustruznické operace s hydraulickou brzdou // . ne // ver ano/ne// ano/ne// ano*/ ne* //
LUnMHAeNb ANs TOKapHbIX Onepawuii ¢ r1napaBnuyeckum TOpMo3oMm na/ Het na/Het na* / Het*
Kuzel vietene // KoHyc WwnuHaens - IS0 50 HSK 63 HSK 63 HSK 63
(1SO 40)
Rozsah otécek // nanasoH 060poToB min // muH! 20-10000 20-12000 20-18 000 20— 24000
\lykon pohonu vietene S1/S6 (40%ED) // MowwHocTb npuoga wnnHaens S1/56 (40%MB) KW // kBT 20/26 32/48 25/35 19/27
Kroutici moment S1/56 (40%ED) // Kpytauii momeHT S1/56 (40%1B) Nm // Hu 262 / 340 130/200 87/130 60/86
Jmenovité otdcky // HommHanbHble 060poTbl min // MuH’! 800 2000 2800 3600
Vzdalenost Cela vietena od otocné sklopného stolu (min - max) / S 110 - 660 150 - 700 150 - 700 150 - 700
YpaneHue TopLa LUNMHAENS OT MOBOPOTHO-HAKMOHHOTO CTONA (MUH-MaKC)
Vzdalenost Cela vietena od otocné sklopného stolu s paletovou vymenouvmln -max) / mm // uu 35585 75695 75625 75625
YnaneHve TopLa LWNMHAENS 0T MOBOPOTHO-HAKMOHHOMO CTONA C 3aMEHO MOA0HOB (MUH-MaKC)
Zpisob vymeény néstroji // Cnocob 3ameHbl MHCTPYMEHTOB - napichovaci // HakanbiaHue
Néstrojovy drédk // [lepXaTen UHCTpyMEHTOB | o750 DIB9S DIN 69893 DIN 69893
jovy P py (S0 7388/1 40)
PR 32/64
Maximaini pocet nastrojli // MakcumanbHoe KONMYECTBO MHCTPYMEHTOB - 24748 24/ 49) 32/64 32/64
Maximalni primér nastroje // Makc. auameTp MHCTPyMeHTa mm // Mm 130 80/130(130) 80/130 80/130
Maximaini délka néstroje // Makc. fmHa MHCTpymMeHTa mm // Mm 265 320 (265) 320 320
Max. hmotnost nastroje // Makc. BeC MHCTpymeHTa kg // kr 10 10 10 10
(as vymény nastroj — néstroj / tfiska — tfiska // Bpems 3ameHbl COCEIIHErO MHCTPYMEHTa s//c 3/7 3/7 3/7 3/7

* Zakdazkové provedeni / *VicnonHeHue nop 3aka3

Rozmeéry stroje / Pasmepebl cTaHka
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Stroj je konformni's // CtaHok koHcpopMHblid ¢ CE

Vzhledem k neustdlému vyvoji a inovaci strojd jsou Udaje v tomto propaga¢nim materidlu nezdvazné. /
B €BA3W C HENpepbIBHbLIM NMPOLIECCOM YCOBEPLIEHCTBOBAHNS 1 MHHOBALWMM CTAHKOB AaHHbIE B 3TOM PeKNaMHOM MaTepuane He ABnaTcs 06a3aTenbHbIMM




Prislusenstvi / lNprHaonexHocTu

STANDARDNI PRISLUSENSTVI / CTAHOAPTHbIE MPUHALJIEXXHOCTU MCU 700VT -5X  MCU 700V - 5X
Vifeteno pro soustruznické operace s hydraulickou brzdou (HSK 63) // LLnuHaens ans TokapHbix onepavyil ¢ ruapasanyeckum Topmosom (HSK 63) v x
Tlacitkové ovladani upinani nastrojli u vietena // YnpaBnetue 3akpenneHuem MHCTPYMEHTOB BO3NE LNMHAENS KHOMKaMM v v
Hydraulicky agregét // [apaBnnyeckuii arperat 4 v
Ruéni kolecko // Hoe Konecuko v v
Pneumatika FESTO // Miesmocuctema FESTO v v
Karta ETHERNET // Kapra ETHERNET v v
Centralni mazani // LigHTpanbHas cMaska v v
Teplotni kompenzace // TemnepatypHast KOMMgHcaLus v v
Chladici agregat pro vngjsi chlazeni néstrojii // OxnaxaatoLuuit arperar BHELIHETO OXNaXAEHUS NHCTDYMEHTOB v v
Chladici agregat rozvadéce // OxnaxaaloLi arperat pacnpesikada v v
Automatické odsouvani stfechy // ABTOMaTu4eCKoe 0TOABNIaHe NOToAKA v v
Ruéni oplach pracovniho prostoru // Py4Hoii CMbIB paGoyero NpocTpaHcTBa v v
Dopravnik tfisek // KoHBeiep CTpyXKm v v
Priivodni dokumentace // ConpoBoayuTenbHas JOKyMeHTaLWst 4 v

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI // CNELIMATIbHbBIE MPUHALJSIEXXHOCTU

Vlysokotlaké stfedové chlazeni nastrojli - pracovni tlak 2 MPa //

v v
LleHTPOBOE OXN@X[EHNE MHCTPYMEHTOB BBICOKOTO AaBneHns — paboyee fasnerne 2 Mia
Vlysokotlaké stfedové chlazeni nastrojli - pracovni tlak 6 MPa // v v
LleHTPOBOE OXNAKAEHIE UHCTPYMEHTOB BbICOKOrO JaBneHnst — paboyee aasnenue 6 Mia
Zésobnik nastrojl napichovact - 48 poloh IS0 50, 64 poloh HSK 63 // v v
MaraauH MHCTPYMEHTOB C HakanbiBaHeM — 48 nosuupii IS0 50, 64 noauumm HSK 63
Pasovy filtr chladici kapaliny // JleHTO4HbIi (DNLTP OXNXAAOLLEN XUAKOCTH v v
Odsavat aerosolu Filtermist FX // Acnipauws asposons Filtermist FX v v
Laserova nastrojova sonda // J1aepHblit 30H, UHCTPYMEHTa v v
3D snimaci sonda obrobku // 3D 30H[, CYUTbIBAHNA AeTanen v v
MAS Remote Diagnostic - dalkova diagnostika // MAS Remote Diagnostic — AMCTaHLMOHHAS AUarHOCTVKa v v
MAS Machine Monitor - SW pro sledovani strojti online // v v
MAS Machine Monitor — [0 Anst MOHUTOPKHIA COCTORHMS CTAHKOB B PEXMME OH-NailH
MAS GSM Monitor - Informace o stroji a oviddani v mobilu // v v
MAS GSM Monitor — Hchopmauus 0 CTaHke v ynpasneHne no MoGunbHOMY TenedoHy
Opce fidiciho systému HEIDENHAIN, SINUMERIK // Onuww cuctemsl ynpasnenms HEIDENHAIN, SINUMERIK v v
Jiné provozni napéti nez 3x400 V; 50 Hz // iHoe paGoyee HanpshkeHue, oTnnyatoleecs ot 3x400B, 50 [y v v
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Dalkova
diagnostika

=> dopliikova sluzba, ktera Setfi penize

« Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

« Bezprostredni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

« Levné a spolehlivé technické reSeni

« Zkuseny tym diagnostikd a aplika¢nich inzenyra - technologt

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrfednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunikagniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunika¢ni software v sobé nezahrnuje zaddné nastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do potitace technika
servisu se zpfistupnuje obrazovka a dialogové menu CNC

na libovolnou vzdalenost. Technik nejen monitoruje aktudlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice svého potitace
ovlada menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zavady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkci.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
nasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou pfindsi
predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

L

LAN Network

KOVOSVIT MAS
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IlycTaHUMoHHaA
OVarHoCTMKa

=> [OonoJfiHUTenbHada yciyra, 3KoHoM4ALaa cpencTsa

o CaMblii BLICTPLIA CNOCOB TEXHNYECKOW 1 TEXHOMOrMYeCKon NoMoLLM
3aKasyMKaM

« HenocpencTBeHHbI KOHTAKT CO CTAaHKOM 3aKa3unka B pexumMe ‘on-
Line"
« Hepoporoe 1 HanéxHoe TexHuyeckoe pelleHue

. KBaﬂVICbV]LlMDOBaHHbH;i KOMNeKTnB NMHXeHepoB-TexHOos10ros and
OMarHoCTukKn 1 I'IDaKTMWECKOI;I 3KcnnyaTtaumm

[nCTaHUMOHHAA AMArHOCTMKA - 3TO aHanNM3 COCTOAHMA CTaHKa
TEXHMKOM MO AMarHoCTVKe NocpeacTBOM KOMMYHUKALMOHHOIO
nporpaMMHoro obecrneyenus. Mpy NOMOLLM KOMMYHMKALIMOHHOMO
M0 nocpencTsom cetu MHTepHeT obecneyrBaeTca ANCTAHUMOHHbIN
LOCTYN K 3KpaHy ¥ OMaNoroBOMY MeHK CUCTeMbl YripaBieHnd.

Camo no cebe koMMyYHMKaumoHHoe 10 He BKNYaeT MHCTPYMEHTLI
anarHocTvkn. CepBUCHBIM TEXHUK AUCTAHLMOHHO MCMOnb3yeT
BCTPOEHHbIE BO3MOXHOCTW AMArHOCTUKM CUCTeMbl YnpaBieHns.

Ha kommbloTepe cepBMUCHOMO TexHMKa Ha MtoboM paccToAHMN
oTobpaxaeTca 3kpaH 1 ananoraBoe MeHo YIMY. TexHrK He ToNbKo
npoBepseT akTyanbHoe COCTOAHME CTaHKa C MOMOLLbIO 3TOr0
3KpaHa. HO C MOMOLLBIO KNaBMaTypbl CBOEr0 KOMMbIOTEpa ynpasnseT
MeHto YIMY. B IBYXCTOPOHHEM pexume nepefaeT npakTu4eckm
ntobble AaHHble a C NpuMeHeHreM dyHkumn CHAT nonaepxusaeT
omanor ¢ onepaTopoMm. [py aHannse HeMCNPaBHOCTU CTaHKa TeXHUK
MCNONb3YeT BCe BCTPOeHHble B HITY amarHocTnyeckme hyHKLUMM.

Llenbto nCTaHUMOHHOM OMArHOCTUKM ABASETCA COKpalleHne
MPOCTOeB CTaHKa NyTtemM TOYHOrro ornpeneneHnsa HeobxoamMbIx
CepBWCHbIX onepaummn. 3To UMeHblLlaeT noTepn 3akas4dmnka.
BO3HMKaloLMe 13-3a NpoCcToeB CTaHKa.

Customer's
- LAN Network

VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> MHCTPYMEHT And NnoBbilleHUd Npon3BoanTesIbHOCTHU Bawero I'IpOM3B0]1CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To v3e
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové S
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojd do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

= Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

- Dulezité informace pro management firmy a fizenf vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR

- monitorovani zvolenych stavd stroje prostfednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zpravy. Pracovnik tak m(ze ihned reagovat na uddlost, i kdyz neni
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezavisle a rediné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostrednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. ¢isel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zpravy
0 zméndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotdzat zaslanim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyrobenf{ urcitého poctu ks apod.)

Prostiednictvim SMS z nékterého preddefinovaného &isla
mohou byt ovladdany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na ddlku (napfiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 370 0. KoTopoe No3BoNgeT 3aKkasuvky B
pexmnme ‘on-Line" KOHTPONMPOBaThb MCMOMb30BaHNe CTaHKa BO Bpemd
paboyen CMeHbl UM MPOCMOTPEThL UCTOPUIO paboyero COCTOAHMS 1

B byoyulem npeanpuHATL HeobxoavimMble Mepbl Ha MPOW3BOLACTBE U B
noructuke. Bcé 370 BO3MOXHO B MpOrpaMMe BM3yanvsaLmm. KoTopas
ycTaHoBneHa B MK 3akasunka.

MAS MACHINE MONITOR O3HAYAET MPOBEPEHHbIN HA NMPAK
TUKE CKAYKOBbIW POCT MPOU3BOLAMTESNIbHOCTU BALLEMO
MPOM3BOMOCTBA = BALL NYTb K MOBbILLEHNIO KOHK
YPEHTOCIMOCOBHOCTU BJTIATOOAPA MAS!

OcHoBHble hyHkuun MAS MACHINE MONITOR:

e MOHUTOPWHI MCNONb30BaHNA NOBOro KoIMYecTBa CTaHKOB.
BO3MOXHOCTb BKJIHOYEHMSA CTAHKOB B rpynnbl (paboune mecTa)

« OTobpaxeHne COCTOAHMA CTAHKOB ‘ON-Line” nnu NpocMoTp MCTOpUK
paboTel

« KonnyecTso NponsBeaeHHbIX eanHuLL OTOBDa)KeHMe
MHTEepBalla BKIIKYEeHNA CNNOBbLIX Lienen - NoMoraeT 3KOHOMUTb
3NeKTPO3Hepruno

- (0bobuleHHaa CTaTUCTMKA MO OTAENbHbLIM CTaHKaM

- BaxHasn I/IHdJODMaLMFI ond MeHe>XMeHTa Cbl/lDMbl n ynpasneHud
Mpon3BOOCTBOM

HononHutenbHas ¢pyukuus MAS MACHINE MONITOR - MAS GSM
MONITOR - nosBongeT ocylecTBNATb MOHUTOPUHI BbIBPaHHbIX
COCTOAHMIA CTaHKa MocpencTBoM ceTy MobUiIbHOro onepaTopa Ha
3amaHHble TenechoHHbIe Homepa B hopMe KOpOoTKOro CoobueHws
(SMS). Tem cambiM paboTHMK MOXET pearvpoBaTh Ha CObbITMe maxe
KOraa OH He HaxoOMTCA PSAOM CO CTAHKOM.

Bbl ByneTe He3aBUCMMbI U NONYYMTE peanbHYl MHopMaLmio
06 “cnonHeHuu BalMX 3aKa30B JaXe B Criyyae (pu3nyeckoro
oTCYTCTBUS Ha hupmel

GSM MONITORING - ¢pyHkuusa GSM MODUL. C nomolbio
KOHTAKTHOW MaHenn MoXHO YCTaHOBUTb 00 5 TenethoHHbIX HOMEPOB.
KOTOpbIE MOrYT WCMOMb30BaTLCA ANA MOHUTOPUHIA ¥ YrpaBlieHns
CTaHKOM.

Ha 3anaHHble TenedoHHbIe HOMepa OTNPaBAMOTCS coobuleHnd SMS
06 M3MEHEeHNW COCTOAHMS CTaHKa

3anpoc 06 aKTYanbHOM COCTOAHMM CTaHKA MOXHO OTMPaBnTL B BUOE
SMS coobueHns «STAV».

(ucTema No3BongeT Takxe 0TNpaBky SMS Npw BbINONHEHWM
onpeneneHHoro Ycnosus (Hanp. NpoM3BOACTBO OMNpeneneHHoro
KONMYeCTBa eamHuLL v T.n..

MocpencTeom SMS € HEKOTOPOro 13 NpeaBapUTeNbHO YCTAHOBIEHHbIX
TeneoHHbIX HOMEPOB MOXHO YrpaBnsaTh [0 & CUrHanoB
nonb3oBaTens. TakMM NYTEM MOXHO AMCTAHLMOHHO YnpaBnaThb
CTaHKOM (HanpuMep. OCTaHOBKa CTaHKa Mo OKOHYaHMM aKTyarnbHon
OeTanu. U3MeHeHne NPoM3BOACTBA Ha APYrov TWUM aeTanu 1 T.n.).






