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Hlavni rysy stroje /
OCHOBHbIE YepTbl CTAHKA

— Nejsirsi technologické vyuziti — O6wmrpHas 0bnacTb TEXHONOMMYECKOro NPUMEHEHNS
- souvislé pétiosé frézovani — HenpepbiBHOE NATUOCHOEe Gpe3epoBaHme
- soustruzeni - TOKapHas 0bpaboTka
- ostatni technologie (vrtani, vyvrtavani, vystruzeni, fezani - ApYyrve TeXHONornm (CBepneHune, pacTouka, pa3BépTbiBaHMe,
zAvitd) Hape3ka pe3bbbl)
— Maximdlni produktivita — MakcmanbHas NPoN3BOAUTENbHOCTb
— Vysoka presnost — Bbicokas TouHOCTb
— Materidly — Martepwuansbl
- oceli, litiny — CTanb, YyryH
- zelezné i nezelezné kovy - METan/bl C COAEPMaHNEM 1 BE3 CofEPaHUS Kene3a
- plasty, drevo, grafit - NNacTMacchl, jpeBecnHa, rpabunT
— Spitkovd kvalita — WckniountenbHoe KayecTBo
— Diagnostika stroje — [JmarHocTrka cTaHka
— Monitoring vyroby — MOHUTOPWHI NPOM3BOACTBA
— Automatizace a paletizace — ABTOMaTM3aLMA 1 NCMONb30BaHMEe NOLAAOHOB
— Ekologické funkce ,zelend planeta” — JKonoruyeckas dyHKUMg ,3eneHas nnaHeTa”
- po skonceni programu automatické vypnutf silovym obvod( — MO OKOHYaHMM NPOrPaMMbl aBTOMATUUYECKOE BbIK/THOUEHME

- optimalizace vykonu vietene CUNOBbIX Lieneu

— ONTUMM3aLUMA MOLHOCTU WNnHAen4d

Technologické moznosti / TexHonoruyeckme BO3MOXKHOCTH

FREZOVANI / ®PESEPOBAHUE  SOUSTRUZENI /
TOKAPHAY OBPABOTKA

Frézovani + Soustruzeni
- MCU 1100VT-5X

(Ope3epoBaHue +
TokapHasa obpaboTka

-> MCU 1100VT-5X
Frézovani
-> MCU 1100V-5X
(Ope3epoBaHue . .
« Frézovani z péti stran « Soustruzeni vngjsi
> MCU1100V-5X « Ope3epoBaHve C NATW CTOPOH « BHewwHag TokapHaa o6paboTka

« Frézovani tvarové « Soustruzeni ¢elni a vnitfni
« PacoHHoe ¢ppe3epoBaHmne « TopueBas 1 BHYTPEHHSIS TOKapHas
0bpaboTka
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Pramysl a aplikace /
[IPOMBILNEHHOCTb U MPUMEHEHNE

— Stiedné velké a velké soucdsti do prameéru 1250 mm
— [JeTanun cpegHero 1 6onblworo pasmepa ¢ gnameTpom o 1250 mm

Energeticky / JHepreTuka

« lopatky vodnich turbin, lopatky parnich turbin, statorova i rotorova kola, impellery, pumpy a kompresory
« 7I0MACTW BOAHbIX TYPBUH, NONACcT! NApoBbIX TYPBUH, KONEca CTaTOPOB M POTOPOB, UMMNENNEePbl, HACOChI M KOMMPECCOPbI

Formy a nastroje / ®opMbl 1 MHCTPYMEHTbI

- pro tlakové liti kol, vstiikovani plastd, stfizné ndstroje
« AN NNTbS KONEC Mo AaBNEHVEM, NPecC-hOpPMbl ANS NNACTMACC, PEXKYLLME UHCTPYMEHTbI

Automobilovy a dopravni / ABToMOb1IbHag MPOMBbILLAEHHOCTb U TPAHCNOPT

« ramena, soucdsti motord, prevodovky
« pbluary, feTanu AsuraTenei, peaykTopbl
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Aerospace / A3pokocMumyeckas oTpacib Tézebni / JobbiBatowas Strojirensky / MawmnHocTponTenbHas

« turbinova kola, soucasti motor@ « vrtaci hlavice « skiiné, ulozeni
« KOnéca TypbuH, feTanu asurartenei « BypU/IbHbIE FONOBKM « KOPMyCa, NOCaAoyHble MecTa

Hydraulika a armatury / lmapaesnuka n apmaTtypa

« kostky, fidici a spojovaci prvky, ventily a prdmyslové armatury
« HNOKK, YNPaBASIOLWME N COBAVHUTENBHbBIE 3N1EMEHTbI, BEHTUAN 1 NPOMBbILLIEHHAs apMaTypa

Medical / MeanunHa Prototypy / MNpoTtoTunbi Optika / OnTunka

« kloubni n@hrady, protetika « alu kola « optické prvky
« 3HJOMPOTE3NPOBaHKE CyCTaBOB, * AMIOMNHKEBDIE KONECa « ONTUYECKNE SNEMEHTDI

NnpoTe3npoBaHne




/akladni koncepce stroje /
ba30BAY9 KOHLENUMSA CTAHKA

— Vertikdlni portalové multifunkéni centrum typu horni gantry — BepTrkanbHbI NOpTanbHbIi MHOrOGYHKLMOHANbHBIA LEHTP
— Vsechny hlavni prvky nosné konstrukce z vysoce kvalitni litiny Tvina BePXHWW NopTan
_ Bezkonkurenéni tuhost — Bce oCHOBHbIE 31EeMEHTbI HECYLLEV KOHCTPYKUMM 13

| , BbICOKOKAUeCTBEHHOM0 YyryHa
- Vysoké tlumeni Yy

- Teplotni stabilita
— Aktivni teplotni kompenzace nosné konstrukce sofistikovanym

— PMKEcTKOCTb BHE KOHKYPeHLun
- Bbicokas cTeneHb amopTu3aumm

softwarem - TemnepaTypHag cTabunbHOCTb

- Vychlazované matice kulitkovych $roubti u os X, Y jiz — AKTUBHas TemMnepaTypHasi KOMNeHcaLys HecyLled
ve standardu KOHCTPYKLMM C MOMOLLbIO coducTudmumposarHoro N0

- Nosnd konstrukce optimalizovana proti vlivu teplotnich — OxnaxpeHne matpuup! LLIBIM ans ocen X, Y 8 CTaHAapTHOM
deformaci KOMMAekTauum

- Hecyluas KOHCTPYKLUMS 3aLLMLLEHA OT BO3LENCTBUS
Tennosown fedopmMaumm

—> Vysoka produktivita —,> Bbicokas npoussoauTenbHOCTL
Absolutni presnost A6conoTHas TOYHOCTb

Pouzivame technologii zaskrabavani dilcd z dévodu jejich
presneho slicovani a dosazeni vysoké presnosti povrcht

-> Vysoka presnost celého stroje

Mbi 0BEAVAKIMBAEM HALKU ETANKY MO CaMbIM
BbICOKMM CTaHAapTam 1

Mbl npmmeHdemM TexXHO/0I 0 LU86DEHVI9| anewn ong nx Ha,D,EMI;OVI
CIJI/IKcaLI,I/II/I M ON9 AOCTUMKEHMS BbICOKOM TOYHOCTW M EPXHOCTU, W
cnepncrteune, ,EI,OCWHVIE BbICOKOW TOYHOCTU BCEV M Hbl.

-> Bbicokasi TOMHOCTb BCEro aHQ
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Suroviny urcuji kvalitu,
stroj je 30 000 kg nejkvalitnéjsiho materidalu!

Cbipbé onpepenseT Ka4yecTBo,
ctaHok — 310 30 000 kr camoro Ka4ecTBeHHOro marepumanal

1| Loze - masivni monolit / CTaHWHa - MaCCUBHAA U MOHOAUTHas
2| Smykadlo / MonsyH

3| Sané / Cana3sku

4| Symetrické masivni stojany /
CMMMETPUYHbIE MaCCUBHbIE CTOMKM

5| Zasobnik nastroji / MarasuH MHCTPYMEHTOB

6| Vieteno / lUnuHaenb

7| Pracovni stdil / Pabouwi cton

8| Ototné sklopné osy pracovniho stolu /
[NoBOpPOTHbIE HAKMOHHbIE OCcK pabouero cTona

Extreme

> RIGIDITY _
- POWER .
- SPEED ‘

* Pricnik dokonale uzavira
pracovni prostor v kazdém
okamziku obrabéni.

* I'Iorlepeulea MONHOCTbO

| 3akpbiBaeT pabouee

| ~
MPOCTPaHCTBO B /1060
MOMEHT 06paboTkum



Linedrni osy / JInHelHble ocy

— Vysoka dynamika = produktivita

— Velké rozjezdy = velky pracovni prostor

— Primé linedarni odmeérovani = presnost polohovani

— Vysoké tlumeni = kvalitni povrch

— VSechny osy s digitalnimi servomotory

— Pneumatické vyvazovani smykadla = konstantni dynamika

Bbicokas auHamumnka = NMPpOU3BOAUTENBbHOCTb

Bonblwon agnanasoH gBukeHns
= 6onbuoe paboyee NPOCTPAHCTBO

[lpamoe nMHenHoe oTMepMBaHMe
=> TOYHOCTb NO3ULMOHMPOBAHUSA

Bbicokas cTeneHb amopTm3aunm
=> Ka4yeCTBeHHaf NOBEepPXHOCTb

Bce ocu c umdpoBbIMK cepBOABUrATENIMU

MHeBMaTUueckoe banaHCMpoBaHWe NoN3yHa
= NOCTOSIHHasA AUHAMMKA

Parametry os Rozjezdy Posuvy Zrychleni Posuvova sila

[apameTpbl ocen LnanasoH asmkeHns Mopaun YckopeHune Cvna nogaumn
[mm / mm] [mm.min?/ MMMUHT]  [M.s2/ MMm. C7] [N /7 H]

Osa X // Ocb X 1100 50 000 5 16

OsaY// OcbY 1550 50 000 5 16

OsaZ// OcbZ 1000 50 000 5 16

Inspirovano prirodou
BooxHoBeHMe OT Npu1pobl
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Precizni primost

UckniouutenbHas
NPSMONUHEHHOCTDb




FEM model

« Nosna konstrukce stroje je z hlediska statické tuhosti
a dynamickych vlastnosti optimalizovana metodou
konecnych prvka.

« (CTaTnyeckas »EecTkoCTb N AMHAMMYeCcKMe CBOMCTBA
Hecyu.|e|7| KOHCTPYKUUK CTaHKa ONTUMK3POBaHbI NO
METOANKE KOHEYHbIX 3N1eMeHTOB

Pfiklad optimalizace MNpumep onTUMU3aLum

Vysledkem je nejpresnejsi stroj PesynbTaTom CcTan camblit
danych rozmeér( ve své kategorii  TOUHbIV CTAHOK AaHHbIX
pa3MepoB B CBOEN KaTeropum
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| 0.379
025

B 0283

a0

ooz

Uiy = =




Rotacni osy / PoTaumoHHbIe 0CK

Osa A - gantry pohony s pfevodovkou = bud'’silnéjsi
Osa C - Pfimé pohony s digitdlnimi prstencovymi ,torque”
servomotory bez prevodovek = bezviilové

Pfimé odmeérovani rotacnich os = maximadlni prostorova
piresnost

Zpevnéni hydraulickou brzdou na kazdém pohonu v libovolné
poloze = dokonalé drzeni pozice

Souvislé fizeni a polohovani = slozité tvarové plochy
jednoduse a presné

Vsechny pohony pritokové chlazeny vodou s viastni
chladnitkou = teplotni stabilita

Osa C otacky az 500 min™ = vysoka produktivita pri
soustruzeni

Standardni zatizeni stolu az 2 200Kg

e L

{ SGA JM DDS

SUPER GEAR AXIS DIRECT DRIVE SPINDLE
A -_—
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Ocb A - gantry c pefyKTOpHbIM NPUBOAOM => Byfb CUMbHBINA!

Ocb C - npsamoi NnpvBoA C LMPPOBbIM KOMbLEeBbIM ,torque”
CepBoMOTOPOM be3 peflykTopa = oTcyTcTBUE NiohTOB
MpsMoe oTMepuBaHVe POTaLMOHHbIX OCcen =
MaKcMManbHas 06bEMHas TOYHOCTb

3akpenneHune rnapaBnnyeckm TOPMO30M ANS KaKAOTO
Np1BOAA B MNIOBOM MONOMKEHUM => OTAUYHOE YAepKaHue
nosuuum

HenpepbiBHOE ynpasneHue n no3nuMoHnpoBaHmne =
cno»<Hble (hacoHHble NOBEPXHOCTU NPOCTO U TOYHO

LlVIpKyI'I‘;ILl,VIOHHOE oxnadjeHve BCcex Np1MBoOJOB BOAOW C
OTAENbHbIM X0N0ANNbHUKOM => CTabUNbHOCTb TeMnepartyp

O6opoTbl ocn C o 500 MuH-1=
BbICOKasi NPOU3BOAUTENBHOCTb TOKApHOI 06paboTKu

CTanpapTHas Harpy3ka Ha cton go 2 200 kr




Kroutici moment Kroutici moment brzdny /

Parametry os / Rozsah otaceni / Rychlost otaceni / souvisly / o 2
o _ o TopMO3HOWM KpyTALWNiA
MapameTpbl ocen JranasoH obopoToB CkopoCTb BpaLyeHns HenpepbIBHbIN KPYTALLMIA MOMEHT
MOMEHT
[minT]
[°] [Nm / Hn] [Nm / Hn]
[°/s]
23
Osa A 175°
Ocb A (-130°/ +45°) 138 5500 8400
MCU MCU
s C 360° 1100VT-5X* 1100V-5X*
Ocb C (neomezeng) 500 80 3194 /5352 12 000
(HeorpaHnyeHHo)
3000 480

* Frézovani + soustruzeni = MCU 1100VT-5X / Ope3epoBaHue + TokapHas obpaboTka = MCU 1100VT-5X
* Frézovani = MCU 1100V-5X / Ope3sepoBaHve = MCU 1100V-5X

« Viceokruhova chladnicka pro stabilni teplotu
torque motoru, matic kulickovych Sroub(l a prirub
motord.

U MHOI’OKOHTypHOE oxnaMaeHve ang ctabunmsaunm

Temnepatypbl «torque» MoTopa, maTpuy LLUBIM n
dnaHueB moTopa.

Bez teplotnich deformaci!

Be3s TeMnepaTypHou aepopmManum!




Pracovni prostor /
Paboyee NpoCcTpaAHCTBO

YZ (A=-90°)
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— Kompletni zakrytovani pracovniho prostoru - zabranuje
pienos tepla z pracovniho prostoru na skelet stroje

— Vodotésna kabina pracovniho prostoru
— Usporné LED osvétleni pracovniho prostoru
— Ru¢ni oplach pracovniho prostoru

— KomnnekcHoe 3akpblTve paboyero NpocTpaHCTBa
Koxyxamu:" na "MonHOCTbO 3aKpbITOe KOXYyXaMu pabouee
NPOCTPaHCTBO - NPensTCTBYeT NepeHocy Tenna us
pab6oyero NpoCcTpaHCTBa Ha KOPMYC CTaHKa

— BogoHenpoHuuaemMas kabvHa pabouero NpocTpaHCTBa

— DHeprocbeperatouwee LED ocBeleHve paboyero
NMpOCTPaHCTBa

— MucToneT Ans CMbiBa CTPYKWN B pabouem NpoCcTpaHCTBe

Vyvazenost rozmeru pro
univerzalni vyuzitf

C6aNaHCMPOBAHHOCTEL PA3MepoB
019 YHYBEPCAbHOMO NPpUMEHeHWs

1000

+45° / -130°




Varianty stolu / apmaHTbl CTONA

— Siroka nabidka variant stol(l pro Vase technologické vyuziti

— Spolehlivé upnuti obrobku pomoci T-drazek

— Dostupnost jefabu az do stfedu stolu = pohodiné nakladani

— Hydraulické upnuti palet pres Ctyti pfesné kuzely = rychla a presna vyména

— Rotatni kruhové upinaci desky s radialnim (dostfednym) drazkovanim pro maximdlni tuhost upnuti a vyvazeni pfi soustruzeni
a frézovani

— Ctvercové upindci desky s rovnobéznym drazkovdnim pro pohodiné upindni pfi frézovani
— Na kazdém stolu je na stfedu pfipraven rota¢ni privod s hydraulikou a tlakem az 100 Bar

Frézovaci stoly / ®pe3epHbliit cTon

Kruhovy offiznuty stil // Kpyrnbiit cTon - 06pe3anHblii

Rozméry // Paamepbl: 1 150 x 900 mm
Zatizeni // Harpyaka: 2 200 kg
Otacky // O6opoTbl: 80 min”!

Soustruznické stoly / Cton c TokapHo# pyHKuuen

Kruhovy sttil // Kpyrnbiii cron Kruhovy stiil // Kpyrabiii cron Kruhovy stiil s integrovanymi sklicidli Kruhovy sttil s integrovanymi sklicidli
Rozméry // Pasmepbi: @ 1 000 mm Rozméry // Paaviepbi: @ 1 200mm s moznosti hydraulického upnuti // s moznosti hydraulického upnuti //
Zatizeni // Harpyska: 1 700kg Zatizeni // Harpyaka: 1 700kg Kpyrnblit cTon ¢ MHTErpupoBaHHbIM Kpyrnbiit cTon ¢ MHTErpupoBaHHbIM
Otécky // 060poTbi: 500 min Otacky // 06opoThi: 500 min'! NaTPOHOM C BO3MOXHOCTI0 NaTPOHOM C BO3MOKHOCTLIO
TUAPABAMYECKOTO 3aXUMa TUAPABMYECKOr0 3aXUMa
Rozméry // Paamepbl: @ 1 000 mm Rozméry // Paamepbl: @ 1 200mm
Zatizeni // Harpyaka: 1 000 kg ZatiZeni // Harpyska: 1 700kg
Otacky // 06opoTbl: 500 min™' Otacky // 06opoTbl: 500 min™'

Paletové stoly // Cton c ycTponCTBOM CMeHbI nanneT

Obdélnikovy paletovy stil // MpamoyronbHblii cTon — nanneta Ctvercovy paletovy stiil / KeagpaThbiii cTon — nanneta
Rozméry // Paamepbl: 1 000 x 800 mm Rozméry // Paamepbl: 800 x 800 mm

Zatizeni (frézovani) // Harpyska ((peseposatue): 1 000kg Zatizeni (frézovani) // Harpyaka ((bpe3eposatue): 1 000kg
Zatizeni (soustruZeni) // Harpyaka (touenme): 850 kg Zatizeni (soustruZeni) // Harpy3ka (touenue): 850 kg
Otacky (frézovéni) // O6opoTbl (hpesepoBarue): 80 min™ Otacky (frézovéni) // 06opoTsl (hpesepoBarme): 80 min™!
Otacky (soustruzeni) // 060poThl (ToueHwe): 500 min™! Otacky (soustruzeni) // 060poThl (ToyeHne): 500 min™!
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— LUnpokunin Bbibop Mmogenert cTonoB Ans Ballero TexHoNornyeckoro peLleHns

— HapexHoe 3akpenneHue fetanel C NomMoLbto T-0bpa3Hbix Na3os

— YnobcTBO NOrpy3ku geTanei Ha cepeanHy CTona C NOMOLLIbIO KpaHa

— [unapaBnnyeckoe 3akpenneHvie NanneT C NOMOLLbIO YeTblPeX TOUHbIX KOHYCOB => BbICTpasi M TOYHasi CMeHa nannet

— Kpyrnble Bpallalowmecs 3aMMHbIE MAHENW C PaananbHbIMK (KOHLEHTPUYECKMMM) Na3aMu Ans 06eCneyeHns MakCUManbHowm
MECTKOCTN 1 BaNaHCMPOBKYM NMPY TOUEHWUN 1 GPE3EPOBAHMN

— KBagpaTHble 3aXVMHbIe MaHen C napannenbHbiMY Nasami Ans ynobHoro 3akpenieHnsa aeTanei npu GpeseposaHnm
— B cepeanHy Kaxaoro CTona MHTErpypoBaH BPAaLLAOLLMIACSA NPUBOS C TMAPAaBANKOW, AaBneHvem ao 100 bap




VFeteno, srdce stroje /
LLInnHaenb, cepaue CTaHkKa

— Siroka $kdla vieten od silovych aZ po vysokootackova — MpOKWNIA aCCOPTUMEHT WNWHAENEN - OT CUNOBbIX L0
BbICOKOCKOPOCTHbIX

— Camble coBpemMeHHble WNVHAENW C UHTErpUpPOBaHHbIM
npuBoaom («built-in»)

— Prltokové chlazeni vieten vodou vlastnim chladicim
agregatem s vysokym chladicim vykonem

— UnpkynaumoHHoe oxnaMaeHue WhnuHaenen oTaenbHbIM
OXNaMAaoLLMM arperaTtoM C 60/bLUOM MOLLHOCTbIO
OXNaMaeHNs

— Plynula regulace otacek
— Vreteno pro soustruznické operace s hydraulickou brzdou

— bBbeccTyneHuaToe perynnpoBaHve 060poToB
— LUn1Haenb Ang ToKapHbIX onepaumi C rmapaBnMyeckmm

POWER PLUS TOPMO3OM
— most powerful spindle with torgue up to 654Nm!

= Kolem vietenové jednotky jsou trysky pro vnéjsi chlazeni médii.

« Bokpyr WwnuHpenbHoro 610ka pacnonoeHsl GOPCYHKM ANs BHELIHEro
OXNaMIEHNS.

Unikatni konstrukcni reseni ulozeni
smykadla.

YHUKaNbHas KOHCTPYKLMS pa3MeLLeHuns
non3yHa.

= Ulozeni vietena ve smykadle, které je ulozeno
v sanich na kombinaci linearnich a kluznych vedenich
pro vysokou tuhost, piesnost uloZeni a z diivodu
pohlcovani vibraci pfi silovém obrabéni.

o WnuHaenb HaxoamMTCa B WNUHAENbHOW babke,
KOTOPas NepemMeLlaeTcs C NOMOLLbI0 Canasok,
NpeACTaBNSOLLMX COBOM KOMBUHALNIO
HaNpPaBASOLWMX KAYEHNS N CKOMbMXEeHWS Ang
obecneyeHns BbICOKOM MECTKOCTUW, TOUHOCTU U ANs
norawleHns BMbpaumnm npmn cMnoBoin obpaboTke.

kluzné ulozeni /
Hanpasnsiowme ckonbseHns

e \/0livé uloZeni /
Hanpasngiowme kaueHns

Typ vietena / Tun wnuHgens Maximadlni otdcky / MakcumanbHbie 060poTbi Kuzel / Konyc
POWER PLUS 10 000 min™/ MuH" ISO 50 (HSK 100)
POWER 10 000 min™/ MuH" ISO 50 (HSK100)
SPEED 12 000 min™/ MuH™" ISO 40 (HSK 63)
SPRINT 18 000 min/ MuH" HSK 63
RAPID 24 000 min™/ MuH HSK 63
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Mame reSeni pro kazdého

Y Hac ecTb peweHnsa Ang KaMao0ro Halero K/imeéHTa

Vykonova a momentova charakteristika motora vireten /
XapakTepucTUKa MOLWHOCTU U MOMEHTA ABUraTenen wnuHaenen

POWER IS0 50 (HSK 100)
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/asobnik nastroju /
MarasmH MHCTPYMEeHTOB

— Konfigurovatelny zasobnik ndstrojd, standardné od 60 do 320
dle kuzele vieteng, vice pozic na zakazku

— PohodIné zakladdni nastrojd do zdsobniku stroje i béhem
obrabéni
— Odkladaci misto pro pfipravu a sefizovani nastroje

— Modularni provedeni zdsobniku nastrojd stavebnicové
konstrukce

— Tri moznosti zaklddani ndstrojt

- pres nastrojové vieteno

- primé ulozeni do zdsobniku

- pres zakladaci adaptér - vhodné pro tézkeé (az 30Kg)
a dlouhé (az 600mm) ndastroje

1
3
i
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KoHburyprpyemblii MarasvH MHCTPYMEHTOB, CTaHAapPTHO OT
60 po 320 no3mumnii B 3aBUCUMOCTM OT KOHYCa LUNMHAens,
60/bLUee KONMYecTBO NO3MLMIA MO 3aKasy

YnobHoe BKNaablBaHWe MHCTPYMEHTOB B MarasviH 1 BO BpeMs
06paboTKM

MecTo an9 NoAroTOBKM U HaCTDOVIKI/I NHCTPYMEHTa

MO,U,yI'IbHOE McnonHeHne MarasrHa MHCTPYMEHTOB, MOAy/TbHagA
KOHCTPYKUNA

Tpwv BapraHTa BNOMEHNS NHCTPYMEHTA:
- yepes WNWHAENb MHCTPYMEHTA
— MPSIMOE BIOMEHWNE B I0TOK MarasmHa

- yepes afanTep ANS BNOMKEHUS UHCTPYMEHTA — NOAXOAUT ANs
Taxenoro (8o 30 kr) n gnvHHoro (o 600 MM) MHCTPYMEHTa

1| Vykonna tistici jednotka upinacich kuzel(
nastrojt

2| Patrovy zasobnik nastrojli pro spolehlivé
uloZeni nastroje s minimalnimi naroky
na zastavbovou plochu

3| Zakladdaci manipulator pro rychlé ulozeni
ndstroje na svou pozici

4| Zakladaci adaptér pro maximalni
efektivitu zakladani dlouhych a tézkych
nastrojd

5| Autonomni Fizeni zasobniku v prekrytém

¢asovém Useku pfi obrdbéni stroje

1| MouiHbI 610K OUNCTKM KOHYCa 3a*K1MMOB
WNHCTPYMEHTA

2

MarasvH MHCTPYMEHTOB CHabMeHHbI
NoNKaMu ANs HafeMHOro XpaHeHns
WNHCTPYMEHTOB C MUHUMANbHbIMU
TpeboBaHNAMM K pa3mepam 30Hbl
pasMeLLeHns CTaHKa

3| ManunyngTop ang 6bICTpoOro
pa3meLLeHNs MHCTPYMEeHTa Ha No3uLunio

4| BknagblBatoLui agantep ang
MaKCMManbHO 3G PeKkTNBHON
MaHUMyNSaUMA C BANHHBIMUN U TSKENBIMN
WNHCTPYMeHTamMu

5| TynbT aBTOHOMHOrO yrpaBneHns ang

paboTbl C MarasmHOM MHCTPYMEHTOB
0JHOBPEMEHHO C paboToli cTaHKa (6e3
YBENNUYEHWS OnepaLMoHHOro BpeMeHm)




Prislusenstvi / INpuHaoIeMxHOCTU

STANDARDNI PRISLUSENSTVI // CTAHOAPTHbIE MPUHALJIEMHOCTU MCU VT - 5X MCUV -5X

Vifeteno pro soustruznické operace s hydraulickou brzdou (HSK-A63) //

LLInnHaenb Anst TOKapHbIX onepauui ¢ rnapaBnyeckum TopMo3om (HSK-AG3) v *
Tlacitkové ovladani upinani néstrojli u vietena // v v
KHonka ynpasneHist 3axmm/pasxim HCTPYMEHTA Ha KOpNyce LUNMHAENbHOV 626K

Hydraulicky agregat // uapaBnuyeckuii arperat v v
Ruéni kolecko // Py4Hoi MaxoBi4oK v v
Pneumatika FESTO // NHeBMocuctema FESTO 4 v
Karta ETHERNET // Kapta ETHERNET v v
Centralni mazani // LieHTpanbHas cmaska v v
Teplotni kompenzace // TemnepaTtypHas KOMMEHcaLyst v v
Chladici agregét pro vngjSi chlazeni nastrojti // OxnaxaatoLLuii arperaT BHELIHEro OXNaXAEHNA UHCTPYMEHTOB v v
Chladici agregat rozvadéce // OxnaxnaroLupii arperar pacnpeatikacda v v
Rugni oplach pracovniho prostoru // MincToneT Ans CMbiBa CTPYXKM B paBoyeM NpOCTPAHCTB v v
Dopravnik tfisek // TpaHCNOPTEP CTPYXKM v v
Priivodni dokumentace // ConpoBouTeSbHAS JOKYMEHTALIAS v v
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI / CNELWANBHBIE NPUHALNEMHOCTH

Vlysokotlaké stiedové chlazeni nastroji - pracovni tlak 2 MPa // v v
LleHTPOBOE OXNAX/EHNE MHCTPYMEHTOB BbICOKOMO AaBneHus — paboyee dasnenme 2 Mila

Vlysokotlaké stiedové chlazeni nastrojil - pracovni tlak 6 MPa // v v
LIeHTpoBOE OXNIXKAEHIe MHCTPYMEHTOB BLICOKOMO AaseHus — paboyee aasnexue 6 Mla

Regdlovy zasobnik néstrojli - 120,140 pozic IS0 50 (HSK 100), 180,320 pozic ISO 40 (HSK 63) // v v
MaraauH UHCTPYMEHTOB C HakanbiBaHnem — 48 nosuumii ISO 50, 64 nosuummn HSK-AG3

Pasovy filtr chladici kapaliny // NleHToYHbI UABTP OXNAKAAOLLEN XINAKOCTH v v
Odsavac aerosolu Filtermist FX // ®unbtp MacnsHoro Tymana Filtermist FX v v
Laserova nastrojova sonda // Jla3epHbiii MUHCTPYMEHTANbHbIA 30H 4 v
3D snimaci sonda obrobku // 3D 30Hz, AgTanu 4 v
Automatické odsouvani stfechy // ABTomaTiyeckoe 0ToBMraHNe NoTonka v v
MAS Remote Diagnostic — dalkova diagnostika // MAS Remote Diagnostic — ucTaHUMOHHas AvarHocTuka v v
MAS Machine Monitor - SW pro sledovani stroji online // v v
MAS Machine Monitor — MO anst MOHUTOPMHIA COCTOSIHUS CTAHKOB B PEXMME OH-NailH

MAS GSM Monitor - Informace o stroji a oviadani v mobilu // v v
MAS GSM Monitor — MHopmaLys 0 cTaHKe v ynpaBaeHie no MobunbHOMY TenedoHy

Opce fidiciho systému HEIDENHAIN, SINUMERIK // Onuwn cuctemsl ynpasnerinss HEIDENHAIN, SINUMERIK v v

Jiné provozni napéti nez 3x400 V; 50 Hz // WHoe paboyee HanpsbxeHue, oTnnyatoLeecs ot 3x4008B, 50 Ty v v




Technicka data /
TexHnyeckme NnapameTphbl

¢ Mcu McU
TECHNICKA DATA // TEXHAYECKIE NAPAMETPbI 100V-5X 100V 5X
Maximalni pr Gmeér obrobku //
Makc. @ 3aroToBKM mm // 01250
Pracovni prostor // Maximalni vyska obrobku //
Pa6oyee NpocTPaHCTBO Makc. BbicoTa 3aroToBKi mim // 1000
Vzdalenost Cela vietena od stolu // - 150 1150
PaccTosHue 0T Topua WhMHAENs Ao ctona
Pojezd v ose X // Xog no ocu X mm // Mm 1100
Pojezd v ose Y // Xoa no ocun Y mm // Mm 1550
Pojezd v ose Z // Xog, no ocn Z mm // Mm 1000
Rychloposuv v osach X, Y, Z // mm.min”'// 50 000
Pab6ouue nogaum no ocsm X, Y, Z MM. MUH!
Zrychleni v osach X, Y, Z // 2 2 5
Linedrni 0sy // TINHelHbIe ocu CKODOCTHbIe N0Aa4M no 0caM XY Z s BECER
Posuvové sila X, Y, Z //
Yckoperue no ocam X, Y, Z b [
Presnost stavéni souradnic X, Y, Z //
Cuna nogayn X, Y, Z mim /7 L
Presnost opakovaného najeti // - 0.004
TOYHOCTb YCTaHOBKM KoopawHar X, Y, Z '
Rozsah naklapéni osy A // o o/ _qano
[lnanasoH HaknoHa ocn A 175° (+45°/-130°)
Maximalni otacky osy A // mint // v 23
L Makc. 060poTbl ocu A
RotaCni osy // PotauyoHHble ocu — —
Pfesnost déleni osy A/ s/l cek ")
To4HOCTb Aenexmns oc A -
Presnost déleni osy C //
ToyHocTb AeneHuns ocn C s /1 ceK 2 =1
Veelikost upinaci plochy stolu //
Paamep 3axiMHoI NOBEPXHOCTY CToNa AT BIstett g
Maximalni zatizeni stolu //
MakcumansHas 3arpyska crona g 2200 1700
Maximélni otacky stolu // . .
’ . Makc. 060poTbl ocn C i/ 80 500
Fiatul Gl PR O Nomindini otacky // HomuHanbHble 060poTbI min // MuH’! 23 256
E;"y‘igﬂ;“w";‘;;‘é ; /T Staly // nocTostHas Nm // Hu 3194 3030
\iykon // MolwHocTb staly // nocTosHHas KW // kBT 28 88
T drazky (poet x Sitka x roztec) // o
T 06pasHble Nasbl (KON-BOXLMPUHAXLLAT) 0 7] IR 5 LR s
Napéti AC // HanpsixeHune AC 3 x 400V, 50Hz
Jmenovity proud // HoMUHaNbHbIN TOK A/lA 250
Celkovy pfikon stroje // KVA// KBA 120
Energeticka pfipojeni a spotieba // MoTpednsiemas MOLLHOCTb CTaHKa
INEKTPUYECKOE MOAKITI0YEHHE U Doporugeny privod elektrovodd // , )
noTpeaneHue PEKOMEHAIYEMOg CeeHie Katens mme // 5x95Cu
Pracovni tlak pneumatika // MPa // Ma 06
Pa6o4ee faBneHne nHeBMoCUCTEMbI '
Spotieha tlakového vzduchu / m3hod // 8-20
[1IaBNeHus Bo3yxa M%/yac
Délka (Prepravni) //
e T ) mm // Mm 6500 (5 000)
T Sitka (Prepravni) //
Machine dimensions // LLinpya (TpaHCTOpTHEI) mm // Mm 4800 (2 680)
Paamepbl CTaHka —
U (el mm /M 5000 (3 600)
BbicoTa (TpaHenopTHbIN)
Hmotnost stroje // Macca (TpaHcnopTHbIiA) kg // k& 35000 (30 000)
Ridici systém // TNC640
CucTema ynpasneHus [SIN 840D SL] SIN 840D SL. [TNCG40)
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Technickd data vieten a zasobniku /

exHn4yeckye gaHHble WnuHgenen 1 Mmara3smnHa

Oznaceni // HaumeHosatve POWER PLUS POWER SPEED SPEED SPRINT RAPID
Typ pohonu // Tun npuBoaa Primy // Mpsimoia | Primy // Mpsmoid | PFimy // Npsamoit | Primy // Mpsmoid | Primy // Mpamoid | PFimy // Mpsivoii
Kuzel vietene Univerzaini // IS0 50 IS0 50
Kowyc wnuHpens Universal [HSK-A100] [HSK-A100] A PRI AR EAES
Provedeni Multifunkéni //
VcronHerue Multfunctional Ano // la Ne // Het Ne // Het Ano // la Ano // la Ne // Het
KuZel vietene Multifunkéni //
Vietena // KoHyc wnmnHaens Multifunctional HSK-A100 - HSK-AG3 HSK-A63 -
LWnupenn | Blokovéni vietena hydraulicky // Ano// [la - Ano// Jla Ano// Jla ©
BroKipoBaHve WNvHAENs rvapasnnyeckm
Max. otacky // Makc. 060poTbl min" // muH! 10 000 10 000 12 000 12000 18 000 24000
Jmenovité otacky // HomuHanbHble 060poTbI min" // MuH’! 850 720 2000 2330 2800 4000
, 25% / 40% ED / staly //
Vkon // MotwHocTb OCTOSHH kW //kBt | 59/50/39 42/36/20 53/45/33 56/48/32 29/25/20 29/25/19
— - S —
Krouticf moment // - 25% / 40% ED / stdly // Nm //Hu | 654/579/451 | 384/340/262 | 243/215/160 | 226/200/130 | 153/135/87 | 113/100/60
KpyTALWiA MOMEHT  MOCTOSHHIN
Max. pocet nastrojti / IS0 50, HSK-A100 60 [120, 240] 60 [120, 240]
Makc. kon-8o
WHCTDYMEHTOR IS0 40, HSK-AG3 90 [180, 320] 90 [180, 320]
Max. primér (s vynechanim)  1S0 50, HSK-A100  mm // MM 130 (280) 130 (280)
// MaKc. @ MHCTpymeHTa
Zéasobnik (npv cBOGOAHOI CoceAHeN IS0 40, HSK-A63  mm // mm 80 (160) 80 (160)
nastrojti /[ HeiiKe)
Marasux Max. hmotnost néstroje // IS0 50, HSK-A100 kg // kr 30 30
UHCTP- Makc. Macca uHcTpymerTa IS0 40, HSK-AG3 kg // kr 20 20
MEHTOB Cas vymény néstroj — IS0 50, HSK-A100 s // cex 4 4
nastroj / Bpemsi 3ameHbl
MHCTOYMEHT-MHCTOYMEHT IS0 40, HSK-AG3 s // cek 3 3
Cas vymény tiiska-tiiska // 150 50, HSK-A100 s // cek 8 9
Bpewn sauetl CTPYKKE - 1o 40 HoK-AB3 /) ce 6 7

CTPYXKa

Rozmery stroje / Paamepbl CTaHKA
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Dalkova
diagnostika

=> dopliikova sluzba, ktera Setfi penize

« Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

« Bezprostredni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

« Levné a spolehlivé technické reSeni

« Zkuseny tym diagnostik( a aplika¢nich inzenyr( - technologt

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrfednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunikagniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunika¢ni software v sobé nezahrnuje zadné nastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupnuje obrazovka a dialogové menu CNC

na libovolnou vzdalenost. Technik nejen monitoruje aktudlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice svého potitace
ovlada menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zavady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkci.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
nasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou pfindsi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.
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LAN Network
KOVQOSVIT MAS
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JIMCTAHUMOHHOY
OMArHOCTUKA

=> AONONHUTEeNbHada ycnyrasKkoHoMmslLlasa cpeacTBa

« CaMmblil BbICTPbI CNOCO6 TEXHNYECKOM N TEXHONOMMYECKOM
MOMOLLM 33Ka3UMKaM

» HenocpefncTBeHHbIN KOHTAKT CO CTaHKOM 3aKa3ulKa B pexnme
“on- Line"
« Hepoporoe v HaféXHoe TEXHNUYECKOE peLIeHne

. KBal’II/IdJI/ILlVIDOBaHHbIVI KONNEKTUB NHMXEHEPOB-TEXHO/OIOB AN4A
ANArHOCTUKN N I'IpaKTI/ILIECKOVI aKCnayaTaunn

JNCTaHUMOHHAs AMArHOCTMKA - 3TO aHaNM3 COCTOAHMS CTaHKa
TEXHWUKOM MO [VNArHOCTUKE NOCPeACTBOM KOMMYHUWKALMOHHOMO
nporpammHoro obecneyeHus. Npu NOMOLLN KOMMYHWKALMOHHOMO
MO nocpeacTeom ceTu VIHTepHeT obecneurBaeTcs
AMCTAHUMOHHBIA AOCTYN K 3KPaHy Y INanoroBOMY MEHIO CUCTEeMb
ynpasneHus. Camo no cebe KOMMyHMKaUMoHHOe 10 He BKAUaeT
WNHCTPYMEHTbI ANarHoCTUKN. CepBUCHbIA TEXHWK ANCTAHLMOHHO
MNCMONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY ANArHOCTMKN CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepB1CHOr0 TEXHKKA Ha NtoboMm
paccTosiHMM 0TOBpaMaeTcs 3KpaH 1 AManoroBoe MeHto YMY.
TexHvIK He TONMbKO NpoBepsieT akTyaNlbHOe COCTOSHME CTaHKa

C NMOMOLLLbIO 3TOrO 3KPaHa, HO C MOMOLLbIO KNaBMaTypbl CBOETO
KOMMbOTepa ynpasngeT MeHto YIMY, B ABYXCTOPOHHEM pexunme
nepenaeT NpakTUYeckun nobble AaHHbIE, @ C NPUMEHEHNeM
dyHKUumn CHAT noagepunBaeT gnanor c onepatopoMm. Mpun
aHanu3e HemcnpaBHOCTM CTaHKa TEXHMK UCMONb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY anarHocTnyeckne QyHKLUN.

Llenbto ANCTaHUMOHHOM AVArHOCTUKW SBASIETCS COKPaLLeHne
BPEMEeHW MPOCTOHA CTaHKa NYyTEM TOYHOro OnpefeneHns
Heobxo[MMbIxX CepBUCHbIX OrepaLni. 310 YMeHblLUaeT noTepn
3aKa34MKa, BO3HMKaKOLWMe N3-3a MPOCTOEB CTaHKa.

Customer's
LAN Network
VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> UHCTPYMEHT AN4 NOoBbIlLIeHNUd NPOU3BOAUTENIbHOCTHU Bawero HPOMBBO.EI,CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To v3e
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové o
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojt do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje
- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR

- monitorovani zvolenych stav( stroje prostfednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zpravy. Pracovnik tak mlze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezavisle a rediné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostrednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni €isla jsou pak zasilany SMS zpravy
0 zméndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotdzat zaslanim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyroben{ urcitého poctu ks apod.)

Prostiednictvim SMS z nékterého preddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na ddlku (napfiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 370 N0, koTopoe no3songeTt
33Ka3uunky B pexunme “on-Line" KOHTPOAMPOBATb NCNONb30BaHNE
CTaHKa BO BpeMs pabouert CMeHbl AV MPOCMOTPETb UCTOPUIO
paboyero cocTosHWS 1 B byayLlemM NpeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha NPOV3BOACTBE 1 B NOrUcTUKe. Bcé 370 BO3IMOMKHO

B NPOrpaMme BM13yanunsaumm, KOTopas yctaHosneHa B MK
3aKasuvika.

MAS MACHINE MONITOR o3Ha4yaeT NpoBepeHHbI Ha NPaKTUKe
CKaYKOBbI/ pOCT NPOM3BOAUTENbHOCTM BaLlero NpoM3BOACTBA
= BALU NMYTb K NOBbIWEHNHO KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTHU
BIATOOAPSA MAS!

OcHoBHble pyHkuun MAS MACHINE MONITOR::

» MOHWTOPWHI MCNOMb30BaHNSA NobOro KoNMyecTsa CTaHKOB,
BO3MOMHOCTb BK/MHOYEHWA CTAHKOB B rpynnbl (paﬁoqme MecTa)

« OTObpaeHne cocTosHWS CTaHKoB “on-Line" nnn npocmoTp
nctopum paboTbl

« Konunuyectso npon3sBefeHHbIX eAnHNL, OTO6Da>KEHVIE
MHTEPBAa/a BK/IKYEHNA CUTOBbIX Lenew - MOMoraeT 3KOHOMUTb
2N1EKTPO3HEPruno

« 0606LeHHas CTaTUCTUKA MO OTAEeNbHbIM CTaHKaM

= BaxHaa nibopmaunsg anga meHegxsmeHTa GrpMbl 1 ynpasneHms
NpoV3BOACTBOM

HAononuutenbHas pyHkuus MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - n0o3BONSET OCYLLECTBAATb MOHUTOPUHI
BbIBPaHHbIX COCTOSHMIA CTaHKA NOCPEeACTBOM CETM MOBUIbHOMO
onepaTopa Ha 3aAaHHble TenedoHHble Homepa B popme
KOPOTKOro coobueHms (SMS). Tem cambiM paboTHUK MOXET
pearnmpoBaTb Ha COBbITUE faMe KOrha OH He HaXOAMTCS PSAOM CO
CTaHKOM.

Bbl 6yneTe He3aBUCMMbI U NONYYUTE peanbHy MHGOPMaLUIo
06 MCMONHEHUM BalLMX 3aKA30B Aa<e B Cnyyae pusnM4eckoro
OTCYTCTBUSA HA pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkums MODULU GSM: C nomolLubto
KOHTaKTHOW NaHenn MOMHO YCTaHOBUTb 0 5 TenedoHHbIX
HOMEPOB, KOTOPbIE MOTYT UCMOMb30BaTbCS ANS MOHUTOPWHIa U
YNPaBNeHNs CTaHKOM.

Ha 3apaHHble TenedoHHble HOMepa OTMNPAaBNSHOTCSH COOBLEHNS
SMS 06 N3MeHEHNN COCTOSAHUS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOAHWM CTaHKa MOMHO OTMPaBUTb B
Buae SMS coobiyeHna «STAV».

CncTemMa No3BonseT Takxe 0TnpaBky SMS npu BbinonHeHUn
onpefeneHHoro ycnoBus (Hanp. NPOV3BOACTBO OnpeeneHHoro
KONMYeCTBa eanHnLL U T.M.).

MocpencTeom SMS ¢ HEKOTOPOro 13 NpeaABapUTeNbHO
YCTaHOB/EHHbIX TeneoHHbIX HOMEPOB MOMHO YNpPaBsTb o 2
CUrHanNoB Nonb3oBaTens. Taknm NyTEM MOMHO ANCTaHLMOHHO
YMNPaBAgTb CTaHKOM (HanprMep, OCTaHOBKa CTaHKa Mo OKOHYaHWK
aKTyanbHOW AeTanu, N3MeHeHne NPOM3BOACTBA Ha APYron Tun
netanu un T.n.).






