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Hlavni rysy stroje /
[NaBHbIE NPEVMYLLEeCTBA CTAHKOB

Jsou urcena pro presné a rychlé obrabéni skfinovych i plochych
soucasti z oceli, Sedé litiny, a rznych slitin. Ddle jsou tyto stroje
vhodné pro obrabéni forem zdpustek a pro sériovou vyrobu

dilct diky paletovému systému. Automaticka@ vymeéna ndstrojd
ze zasobniku umozniuje praci v automatickém cyklu. S pouzitim
zvlastniho prislusenstvi stroje umozfiuji nasazeni produktivnich
nastrojd se stfedovym privodem chladici kapaliny. Oto¢ny NC stdl
(osa B) umozriuje obrabéni dilct na stroji z vice stran ¢i rozsifuje
produktivitu moznosti upnuti vicendsobnych upinacich pfipravkd.

— Pohyblivé &asti stroje jsou ulozeny na valivych linedrnich
vedenich

— Odlitky stroje jsou ze Sedé litiny

— VFeteno s integrovanym motorem s vysokym krouticim
momentem

— Digitdlni, stfidavé, regula¢ni pohony

— Pohon linedrnich os kulickovymi Srouby s vnitfnim chlazenim

— Primé odmérovani Heidenhain ve viech linedrnich osach

— Stredové upindani nastrojd — vymeéna ndastroje tiiska-tfiska
8 sec!

— Ridici systém FANUC, HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi,
SIEMENS 840D sl

— Otocny stdl - NC fizend osa

— Automaticka vyména palet - 2 palety, ¢as vymény - MCH 500
- 13 sec, MCH 630 - 17 sec, MCH 800 - 30 sec

— Zasobnik nastrojt na 40 pozic

— Rychloposuvy stroje ve viech linedrnich osach 48m/min

MCH 500 MCH 630

HIGH PRODUCTIVITY
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CTaHKM NpeHa3HayeHbl AN TOYHOW 1 BbICOKOMPOAYKTUBHOWM
06paboTkm KOpobuaTbIX U NNOCKUX feTanemn n3 cTann, Ceporo
YyryHa v pasHbIx CMaBOB. VX Take MOMXHO NPUMEHUTDb 4Ns
06paboTkm GOpM, LUITAMMNOB 1 ANS CEPUIHOTO MPOU3BOACTBA,
bnarofaps cucteme CMeHHbIX nanneT. PaboTa B aBTOMaTUYeCKoOM
uMkne obecneyeHa 3a cyeT aBTOMATMYECKON Nojaumn
WHCTPYMEHTa 13 Mara3uHa. [JononHuTenbHas 0CHAcTKa CTaHKa
No3BONSeT NPYMeHeHNe NPOAYKTUBHbBIX MHCTPYMEHTOB C
LIeHTPOBOW Nojauet OxnaaatoLlen XnakocTn. NoBopoTHbIN
cTon, ynpasnsembivi cuctemon YIY (ocb «B»), faeT BO3MOMHOCTb
06paboTkM feTanen c HeCKONbKMX CTOPOH WA NO3BONSeT
NMOBbBICUTb NMPOV3BOANTENBHOCTb 61arofaps NCNOb30BaHUIO
HonbLUero yMcna 3aMMMHbIX MPUCNOCobaeHN.

— TlopABMMHbIE YACTW CTAHKA PACNONOMeHbl HA MUHEAHbIX
HanpaBASIoOLWMX KaYeHNs

— JlnTbe CTaHKa 13 Ceporo YyryHa

— LnAnHAaenb co BCTPOEHHbIM ABUraTENEM C BbICOKUM KPYTSLLMM
MOMEHTOM

— Lndposble, nepemeHHble, ynpasasiemMble NpUBOAbI

— [NpmBog NnHerHbIX ocert c nomoubio LUBI ¢ BHYTpeHHUM
OXNaAEHNEM

— [Npamoe oTMepuBaHue Heidenhain no Bcem AMHeNHbIM 0CaM

— LleHTpoBOW 3@MM MHCTPYMEHTOB — CMEHa MHCTPYMeHTa
,CTPyMKa-CTpyKa“ 8 cek!

— Cwncrema ynpasnenns FANUC, HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi,
SIEMENS 840D sl

— [loBopoTHbI cTon - NC-ynpaengemas ocb

— ABTOMAaTWYeCKasd CMeHa nanneT - 2 NanneTbl; BpemMs CMeHbI:
HMC 500 - 13 cek., HMC 630 - 17 cek, MCH 800 - 30 cex.

— MarasvH nHcTpymeHToB — 40 no3numn
— YCKOpEeHHbIe NoAayn no BCEM NNMHENHBIM 0CAM 48 M/MUH
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Pramysl a aplikace /
[IPOMBILNEHHOCTb U MPUMEHEHNE

Formy a ndstroje / GopMbl N UIHCTPYMEHTbI

« vstrikovani plastd, stfizné nastroje
* LN INTbS KONEC NMOoJ aBneHneM, Npecc-GpopMbl Ans NAACTMACChI, PeXyYLUME MHCTPYMEHTbI

Automobilovy a dopravni / ABToMOb1AbHag MPOMBbILLAEHHOCTb U TPAHCNOPT Tézebni // lobbiBatoLLasi MPOMBbILLNEHHOCTb

« ramena, soucdsti motort, prevodovky « vrtaci hlavice
« pbluary, feTanu ABuraTenen, peayKkTopbl, KOPObKM Nepesay « Bypu/bHble ronoBKM

Hydraulika a armatury / lmapaenuka v apmatypa Strojirensky / MawwnHocTpoeHne

« fidici a spojovaci prvky, ventily a préimyslové armatury « skiing, ulozeni
« 6N10KV, YNPaBASIOLLNE N COEAMHUTENBHbBIE INEMEHTbI, KPaHbl M MPOMbILLNEHHbIE apMaTYpPbl  « KOPMYCa, YCTaHOBKM
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Technologické moznosti /
TexHonornyeckoe BO3MOMHOCTY

CELNI FREZOVANI /
OPE3EPOBAHWE TOPLIA

VRETENO //
WNUHAEND

10 000
min~'/ MuH"

Materidl // Matepuan

Ocel // Cranb 12050 (DIN 1.0503, C45)

PouZzity ndstroj // cnonb3. MHCTPYMeHT

Celni fréza // Topu.chpesa @ 80 mm

Otacky vietena // 060pOTHI WNMHAENS

700 min' // Mun!

Posuv // Nopava

2 000 mm/min // Mm/M1H

Zabér nastroje (§ x h) //
[poxoz MHCTPYMEHTa (W x rny6.)

70 x 4mm// mm

Odebirany material // Harpyska Ha WnuHagns

560 cm3/min // cM3/MuH

CELNI FREZOVANI //
OPE3EPOBAHWE TOPLIA

VRETENO //
WNUHAENDb

10 000
min~'// MuH""

Materidl // Matepuan

Hiinik // Antowuthwii GD-AISI12 (DIN
3.2581)

PouZity nastroj // Micnonb3. UHCTPYMEHT

Celni fréza // Topu.(hpe3a @ 80 mm

Otacky vietena // 060pOTbI WINMHAENS

4000 min”" // Mun’!

Posuv // Nopava

10 000 mm/min // Mm/M1H

Z&bér nastroje (§ x h) //
[poxon MHCTpyMeHTa (W x ry6.)

70 x 3,5mm// mm

Odebirany material // Harpyska Ha WwnnHagns

2 450 cm¥min // cM*/MuH

VRTANI / CBEP/IEHUE

VRETENO //
WNUHAENb

10 000
min~/ MuH"!

Material // Matepuan

Ocel // Cranb 12050 (DIN 1.0503, C45)

PouZity ndstroj // Mcnonb3. MHCTPYMEHT

Vrtak // Ceepno @ 50 mm

Otacky vietena // 060pOTHI WNMHAENS

1500 min // muH!

Posuv // Nopaya

180 mm/min // MM/MuH

Odebirany materidl // Harpyska Ha LnuHaens

353 cm®/min // cM¥/MUH

REZANi ZAVITU // HAPE3KA PE3bBbl

10 000
min™ / MuH"

VRETENO //
WNUHAEND

Material // Matepuan

Ocel // Cranb 12050 (DIN 1.0503, C45)

PouZity nastroj // cnonb3. MHCTPYMEHT

Zavitnik // MeTunk M42 x 4,5

Otacky vietena // 060pOTHI WNMHAENS

200 min”™ // mun’?

Posuv // Nopava

900 mm/min // Mm/MiH

Zatizeni vietena // Harpyaka Ha WnnHaens

50 %




/akladni koncepce stroje /
KOHCTPYKLMA CTAHKA

Rada stroj& MCH je postavena na CraHkm Tvna MCH ycTaHoBneHbl Ha
robustnim a tuhém nosném zdakladu ve MACCVBHOM W XeCTKOM HecyLllem

tvaru T. Stroje MCH vychazi z moderni T-obpa3Hom O0CHOBaHUN. VX KOHCTPYKUMS
konstrukce, kde stll kona pohyb v ose COBPEMEHHas, CTON BbINONHAET ABUMKEHNE
Z. Aplikace linearniho valivého vedeni no ocu Z. NprmMmeHeHne AMHenHbIx

ve vSech linedarnich osach garantuje HanNpaBASLLMX KAYeHNs N0 BCEM
pozadovanou presnost a dynamiku pfi NNHENHBIM OCSM rapaHTUpyeT Tpebyemyto
obrabéni. TOYHOCTb U AMHAMUKY NMpu obpaboTke.

Vieteno o vysokém vykonu 25 / 30 kW //
LLnnHAaenb Bbicoko mowHocTh 25 / 30 kBT

s La L L L s Ll LLLCEE e L e
1

e o e

Upnuti palety pomoci 4 kuzeld v rozich
zqjidtuje dokonalou upinaci silu 35,5 kN /
3aKpenieHne NanneTbl C MOMOLLbO
4 KOHYCOB MO yrnam obecneunBaeT
COBepLUeHHOoe 3axK1MHoe ycunuve 35,5 kH
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CAST IRON BODY
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Specidlné konstruovany zaklad a sloup predstavuje provedeni dokonale
vyztuzené, stabilni a odolné proti ohybu /

CrneumanbHO CKOHCTPYVPOBaHHbIE OCHOBAHMWE U CTOMKA NPEACTaBAS0T
coboli coBepLLeHHbIM 06pa3om yKpenneHHoe, cTabunbHoe 1 rmbkocTokoe

MncnonHeHne

Linedrni vedeni je dimenzovano na velmi vysoké zatizeni /
JInHenHble HaNPaBNSIOLLME PACUNTAHbI HA OYEHb BbICOKYIO Harpy3Kky

Pohon vsech linedrnich os zajistuji vnitfné chlazené kulitkové
Srouby s primeérem 50mm //

MpVBOA BCEX NMHEWHDBIX 0Cce 0becneurBaeTCs C NOMOLLbO
LLIBM anameTpom 50 MM C BHYTPEHHMM OXNaMaeHnem

Dvaojity Snekovy dopravnik tfisek /

JIBOMHOWM YepBSAYHbIN TPAHCMOPTEP CTPY KN




\ieteno / LLUnvHoens

— Vykon: 25/ 30 kW —
— Maximadlni otacky: 10 000 min”’ —
— Kroutici moment: 238 / 350 Nm —
— Kuzelovd dutina vietena: ISO 50 ( BT50) -

— Motor s dvojim vinutim - LOW a HIGH, pro hrubovéni do —
3 000 min™a rychlostni obrabéni 10 000 min”’

MouwHocTb 25 / 30 kBT

MakcrmanbHblie 06opoTbl 10 000 obop./MuUH
KpyTawmin momeHT 238 / 350 Hm

KoHyc wnuHgens: ISO 50

LBuratenb c aBoHom obmoTkon — LOW n HIGH, ans uepHo-
BOV 06paboTkm He Bonee 3000 o60p./MUH 1 CKOPOCTHOWM
06paboTkm 10 000 obop./MUH

o

DDS

DIRECT DRIVE SPINDLE

Vykonova a momentovd charakteristika motora vieten /
XapakTepucTUKA MOLLHOCTU U MOMEHTA ABUraTenei WnuHaenen

MCH 500 | MCH 630 | MCH 800 - low speed MCH 500 | MCH 630 | MCH 800 - high speed
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Otacky / ObopoTbl [Min™/ MrHT]

m—\/\/koN / MOLLHOCTb
Vykon / MouHocTb
= === Moment/MomeHT
Moment / MomeHT



/asobnik nastroju /
MarasmH MHCTPYMEeHTOB

— Pocet nastrojd: 40 [60, 90, 120] — Kon-Bo gueek B MarasunHe nHctpymeHTos: 40 [60, 90, 120]
— Max. délka ndéstroje: 450 mm — MakKc. pnMHa MHCTPYMeHTa: 450 mm

— Max. prdmeér nastroje: 125 mm — Makc. anameTp MHCTpyMeHTa: 125 mm

— Max. hmotnost nastroje: 20 Kg — Makc. Bec nHcTpymeHTa: 20 kr

— Cas vymény (tfiska-t¥iska): 8 sec — Bpemg CMeHbl MHCTPYMEHTOB (CTPY»Ka-CTPY»Ka): 8 cek

Otocny panel / NoBopoTHas naHenb
— Snadny pristup a obsluha // MpocTor foctyn 1 obcnyKmMBaHMe



Pracovni prostor / Pabo4as 30Ha

MCH 500

— Pojezdy os (X, Y, Z) - 720 x 650 x 650
// Xop ocei (X, Y, Z) - 720 x 650 x 650

— Maximalni zatizeni palety - 800 kg /
MakcmanbHas Harpyska Ha nannety- 800 kr

— Kuzelova dutina vietene - ISO 50 [BT 50] /
KoHyc wnuHaens - 1SO 50 [BT 50]

0700
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MCH 630

Pojezdy os (X, Y, Z) - 1050 x 800 x 880
// Xon ocen (X, Y, Z) - 1050 x 800 x 880

Maximalni zatizeni palety - 1200 kg /
MakcrmanbHas Harpyska Ha nannety - 1200 kg

Kuzelovd dutina vietene - ISO 50 [BT 50] /
KoHyc wnuHaens - 1SO 50 [BT 50]

01050

MCH 800

— Pojezdy os (X, Y, Z) - 1400 x 1200 x 1325 mm /
Xop ocern (X, Y, Z) - 1400 x 1200 x 1325 mm

— Maximdlini zatizeni palety - 2 000 kg /
MakcmanbHas Harpyska Ha nannety - 2 000 kg

— Kuzelova dutina vietene - I1SO 50 [BT 50] /
Konyc wnuHgens - 1ISO 50 [BT 50]

(01300




Paletizace / NaneTmsauny

Multipaletové automatizované pracovisté - 6 palet /
MHoronanneTHoe aBTOMaTU3MpoBaHHoe pabouyee MecTo - 6 nanner

Automaticky vymeénik palet: ABTOMAaTMYeCKast CMeHa nannetbl:

— Upinaci sila 35,5kN — 3aumHoe ycunue 35.5. kH

— Vysoka presnost upnuti diky systému 4 kuzeld — Bbicokas TouHOCTb 3aXaTus bnaroaaps cMcteme 4 KOHycoB

— Robustni a stabilni systém — MaccumBHag 1 ycTonumBas cmctema

— Vyborny ¢as vymeény palet - MCH 500 - 13 sec., MCH 630 - 17sec., — OTnnyHoe BpemMs cMeHbl nannet - MCH 500 - 13 cek., MCH 630 -
MCH 800 - 30 sec 17 cek, MCH 800 - 30 cek

— Velkd unosnost - MCH 500 - 800 Kg, MCH 630 - 1200 Kg, — Bbicokas rpy3onoabemHocTb - MCH 500 - 800 «kr, MCH 630 -
MCH 800 - 2 000 Kg 1200 kr, MCH 800 - 2000 kr

MCH 500

@




Technical data /

TexHnyeckme NaHHble

TECHNICKA DATA // TEXHUYECKME JAHHBIE MCH 500 MCH 630 MCH 800
Vzdélenost osy vietena k paleté / . 100750 100 - 900 100-1300
PaccTosHMe ocu WNNHAENS OT ManneTbl
Vzdalenost Cela vietena ke stiedu palety // mm // uw 150 - 800 1501030 150 - 1475
PaccTosHme Topua LNUHAENs 0T LiEHTPa nannetsl
Pracovni rozsah /
PaGoumin suanason Pojezd X // Xop X mm // MM 720 1050 1400
Pojezd Y // Xop Y mm // Mm 650 800 1200
Pojezd Z // Xop Z mm // Mm 650 880 1325
Rychloposuv X /Y / Z // YckopetHast nogava X /Y / Z m/min // m/min 48/48/48 48/48/48 48/40/48
Posuv // Mopaya Zrychleni // YckopeHue m.s?// m.s? 5 5 5
Pracovni posuv // Pa6o4ast nogava m/min // m/min 1-48 1-48 1-48
Viykon motoru vietena (kont / 30min.) // KW // KBT 25 /30 95 /30 22126125/ 30]
MoLLHoCTb ABUraTens WnnHaens (HenpepbiBHO / 30 MuH)
Maximalni kroutici moment (kont / 10rmin.) / Nm // Ha 238350 238/350 620/770 [238 / 350]
Vieteno // LLnuHaens MaKcuManbHbIi KYTALLMIA MOMEHT (HEnpepbiBHo / 10 MUH)
Max. otacky vietena // Makc. 060poTh! WNMHAENS min" // MuH! 10 000 10000 6 000 [10 000]
KuZelova dutina vietena // KoHyc wnnHaens ISO 50 (BT 50) IS0 50 (BT 50) ISO 50 (BT 50)
ki e el podet//kon-80 40 [0, 90, 120] 40 [0, 90, 120] 40 [60, 90, 120]
Kon-Bo sueex B MarasiHe MHCTPYMEHTOB
Maximalni délka nastroje // Makc. AnnHa MHCTpymMeHTa mm // Mm 400 400 450
Maximalni primeér nastroje // Maxc. uameTp UHCTpyMeHTa mm // MM 125 125 125
Zésobnik nastrojli //
MaraawH MHCTpYMEHTOB Maximalni primér nastroje s vynechanim sousedniho néstroje // T 240 240 240
Makc. AvameTp MHCTPYMEHTa CO CBOBOAHBIMM COCERHUMM e
Maximalni hmotnost nastroje // Makc. BeC MHCTpymMeHTa kg // kr 20 20 20
Cas vymény nastroje (tfiska — tfiska) //
s/lc 8 8 9
Bpemsi CMeHbl MHCTPYMEHTA (CTPY)KKA-CTPYXKKa)
Pocet palet // Kon-Bo nannet pocet // Kon-Bo 21[6] 2 (6] 21[6]
Paleta // Manneta mm // Mm 500 x 500 630 x 630 800 x 800
Maximalni hmotnost obrobku // Makc. Bec 3aroToBKkm kg // kr 800 1200 2000
Paleta // Manneta
Doba vymény palety // Bpemsi CMeHbl nanneTbl s//c 13 17 30
24 x M16 24 x M16 24 x M16
Upinaci elementy na paleté / 3axumMHble anemeHTbl Ha nannete rozte€ // podziatka rozte¢ // podziatka rozte // podziatka
125 mm 125 mm 125 mm
Celkovy pfikon stroje // O6Las NoaBOAMMAs MOLLHOCTb CTaHKa KVA // kBA 55 55 65
5 FANUC, HEIDENHAIN FANUC, HEIDENHAIN FANUC, HEIDENHAIN
Ridici systém // Cuctema ynpasneHus iTNC 530 HSCi, iTNC 530 HSCi, iTNC 530 HSCi,
SIEMENS 840D sl SIEMENS 840D sl SIEMENS 840D sl
« ) Rozméry stroje d x § x v // Ta6apuTbl CTaHKa f x W x B mm//mMvm 6630%x4150x 3105 7560 x 4700 %3480 10000 x 5500 x 4 000
Rozméry stroje //
JESET B Hmotnost stroje // Macca craHka kg // k& 13000 19000 28000

[ 12viastni (volitelng) prisluSenstvi stroje, opce // CneunanbHble (FONOAHUTENbHBIE) NApaMETPbl MalLMHLI akceccyaps | Stroj je konformni // CTaHOK KOH(OPMHbIN ¢ (E

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojdi jsou Uidaje v tomto propagacnim materidlu nezavazné. //
B cBs131 ¢ HenpepbIBHbIM MPOLECCOM YCOBEPLUEHCTBOBAHIS 11 MHHOBALMY CTAHKOB fjaHHble B 3TOM PEKNIaMHOM MaTepuane He sBRsIoTCs 06s13aTeNbHbIMM,
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Prislusenstvi / INpuHaoIeMxHOCTU

NORMALNI PRISLUSENSTVI // CTAHOAPTHbIE MPUHALNEMSHOCTU

MCH 500

MCH 630

MCH 800

Elektro vyzbroj 3 x 400V/50Hz // Inektpoobopynosanme 3 x 400V/50My,

CNC systém FANUC, HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi, SIEMENS 840D sl //
CNC Cuctema FANUC, HEIDENHAIN iTNC 530 HSCi, SIEMENS 840D sl

Digitalni stfidavé regulacni pohony vigtene a os X, Y, Z, B - FANUC, HEIDENHAIN, SIEMENS //

Linchposble nepemeHHble ynpasnsiemMble NpUBObI WnuHaens 1 oceit X, Y, Z, B - FANUC, HEIDENHAIN, SIEMENS

<

Pohon linedrnich os kulickovymi Srouby s vnitfnim chlazenim //
[Mp1BOA, NMHEIHBIX 0Cet ¢ NOMOLLbIO LLIBI ¢ BHYTPEHHUM OXnaxaeHreM

<

<

Pimé odméfovani ve vSech linedrnich osach // Mpsimoe 0TMepKBaHIE MO BCEM JIMHEAHbIM OCM

Hydraulicky agregdt-zpeviiovani osy stolu // [apaBnnyeckuit arperat — ynpoyHeHue ocu cTona

Chladici agregét pro vnéjsi chlazeni // OxnaxpatoLumit arperar s BHELUHEr0 OXNaxaeHNs

Chlazeni stfedem vigtena 20 bar // LieHTpoBoe oxnaxaenus wnusaens 20 6ap

Stfedové upindni nastrojti // LeHTpanbHbii 3aKMM MHCTPYMEHTa

Automatické mazéni pohyblivych souCésti // ABTomaTinyeckas cmaska noaBWKHbIX YacTer

Sada ndradi k obsluze // KomMnnekT MHCTPYMEHTOB 15 TEXHNYECKOrO 06CNY)KNBAHMS

Obéhové chlazeni vigtene // LIMpKynsiLMoHHOE OXNax/aeHe WNUHAENs

Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep CTpYXKM

Zasobnik nastrojd 40 poloh // MarasiH MHCTPYMEHTOB — 40 sueek

NHRBNEBERNENNNE

NN RNEERAE

AN N NN N N N N AN AN

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI / CMEUWA/NBHBIE MPUHALNEMSHOCTU

Rozsiteni zasobniku nastrojd z 60 poloh na 90 nebo 120 poloh //
PactunpeHve marasuHa nHCTpymeHToB 13 60 s4yeek o 90 nin 120 g4yeex

<

Néstrojova sonda Renishaw NC4 // VHcTpymeHTanbHbii 30HA Renishaw NC4

3D sonda OMP 60 - Renishaw // 3D 3ot OMP 60 - Renishaw

Chlazeni stfedem vigtena 50 bar, 80 bar // LieHTpoBoe oxnaxaeHie WwnuHaens 50 6ap, 80 6ap

Multipaletové automatizované pracovisté — 6 palet // MHoronanneTHoe aBToMaT3upoBaHHoe paboyee MecTo — 6 nannetT
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Dalkova
diagnostika

=> doplrikova sluzba, ktera Setfi penize

= Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

- Bezprosttedni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

= Levné a spolehlivé technické feSeni

« Zkuseny tym diagnostikt a aplikacnich inzenyrt - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci komunikacniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunikaéni software v sobé nezahrnuje zadné ndastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu CNC na
libovolnou vzddlenost. Technik nejen monitoruje aktuadlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci kldvesnice svého potitate
ovladda menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zdvady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkef.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
ndasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou prinasi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.
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LAN Network
KOVQOSVIT MAS

14 —15 | MCH Line

JIMCTAHUMOHHOY
OMArHOCTUKA

=> AONONHUTeNbHada ycnyra, 3KoHoMslada cpeacTBa

« CaMmbli BbICTPbIV CNOCO6 TEXHNYECKOM N TEXHONOMMYECKOM
MOMOLLM 3aKa3unkam

« HenocpeAcTBEHHbIV KOHTAKT CO CTAHKOM 33Ka3unKa B pexnme
“on-Line"
« Hepoporoe v Hapé»Hoe TeEXHMYEeCKoe peLleHne

. KBal’II/IdJI/ILlVIDOBaHHbIVI KONNEKTUB NHMXEHEPOB-TEXHO/OIOB AN4A
ANArHOCTUKN N I'IDaKTI/ILIECKOVI aKCcnayaTaunn

JMCTaHUMOHHAs AMArHOCTMKA - 3TO aHaNM3 COCTOAHMS CTaHKa
TEXHWUKOM MO AVNArHOCTUKE NOCPeACTBOM KOMMYHUWKALMOHHOMO
nporpammHoro obecneyeHus. Npu NOMOLLN KOMMYHVKALMOHHOMO
MO nocpeacTBom ceTu VIHTepHeT obecneurBaeTcs
AMCTAHUMOHHBIA AOCTYN K 3KPaHY 1 [NAnoroBOMY MEHI0 CUCTEeMb
ynpasneHus. Camo no cebe KOMMyHMKaUMOHHOE 10 He BKAUaeT
WNHCTPYMEHTbI ANarHoCTUKN. CepBUCHDIA TEXHWK ANCTAHLMOHHO
MNCMONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY ANArHOCTMKN CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepB1CHOr0 TEXHWKA Ha Ntobom
paccTosiHMM OTOBpaMaeTcs 3KpaH 1 AManoroBoe MeHt YMY.
TexHvIK He TONbKO NpoBepsieT akTyaNlbHOe COCTOSHME CTaHKa

C NMOMOLLLbI0 3TOrO 3KPaHa, HO C MOMOLLbIO KNaBMaTypbl CBOETO
KOMMbtOTepa ynpasngeT meHto YIMY, B ABYXCTOPOHHEM pexnme
nepenaeT NpakTUYecku nobble AaHHbIE @ C MPUMEHEHVEM
dyHKumm CHAT noagepunBaeT gnanor c onepatopoMm. Mpun
aHanu3e HemcnpaBHOCTM CTaHKa TEXHMK UCMONb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY gnarHocTnyeckne QyHKLUN.

Llenbto NCTaHUMOHHOM AVArHOCTUKW SIBASIETCS COKPaLLeHne
NPOCTOEB CTaHKa MNyTéM TOYHOro onpeaeneHns HeobxoANMbIX
CepBUCHbIX OrepaLni. 310 YMeHbLUaeT NoTepu 3aka3unka,
BO3HMKaKLWKMe N3-3a NPOCTOEB CTaHKa.

Customer's =
LAN Network

VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> UHCTPYMEHT AN4 NOoBbIlLIeHNUd NPOU3BOAUTENIbHOCTHU Bawero HPOMBBO.EI,CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vie
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové o
zvyseni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojt do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR -
monitorovani zvolenych stavd stroje prostiednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zprdvy. Pracovnik tak mdze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redIné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprdvy o
zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyroben{ urcitého poctu ks apod.)

Prostfednictvim SMS z nékterého prfeddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 3710 N0, koTopoe no3eonseT
3aKa3uuvky B pexkime “on-Line" KOHTPONMPOBaTb NCMONb30BaHNE
CTaHKa BO BpemMs paboyeli CMeHbl MY NPOCMOTPETb CTOPUID
pabouero cocTosHWS 1 B ByayLiem NpeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha NPOM3BOACTBE W B NOMMCTUKE. BCé 3TO BO3MOMHO

B MPOrpaMme B13yanu3auumm, KOTopas yctaHosneHa B MK
3aKasuvika.

MAS MACHINE MONITOR o3Ha4yaeT NpoBepeHHbIi Ha NPaKTUKe
CKAYKOBbI POCT NPOM3BOAUTENBHOCTM BaLlero NpoM3BoACTBa
= BALW NYTb K NOBbILWWEHWUHO KOHKYPEHTOCIMOCOBHOCTH
B/IATOAPA MAS!

OcHoBHble pyHkuun MAS MACHINE MONITOR:

+ MOHWTOPWHT MCNONb30BaHMA NtoBOro KoMYeCTBa CTAHKOB,
BO3MOMHOCTb BK/IIOUYEHMS! CTAHKOB B rpynnbl (pabouve mecTa)

« OTobpaeHve CoCTOSHNS CTaHKoB “on-Line" nam npocmoTp
nctopum paboTbl

« Konunuyectso npon3sBefeHHbIX e AnHNL, OTO6Da>KE‘HVIE‘
MHTEPBA/ia BK/IKOYEHNA CUTOBbIX Lenew - NoOMoraeT 3KOHOMUTb
SN1IEKTPO3HEPT N0

« 0606LeHHas CTAaTUCTUKA MO OTAEeNbHbIM CTaHKaM

« BakHasa nHdpopMaums ang MeHeaMeHTa GUPMbI U yTpaBneHns
NPON3BOACTBOM

JAononuutenbHas pyHkuus MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - no3BongeT ocyLwecTBAATb MOHUTOPUHT
BblBpPaHHbIX COCTOSHUIA CTaHKa NOCPeACTBOM CeTU MOBUNbHOrO
onepaTopa Ha

3afaHHble TenegoHHble HoMepa B POPMe KOPOTKOro CO0bLLEHNS
(SMS). TeM cambiM paboTHMK MOMET pearmpoBaThb Ha CobbiTne
[laMe KOrja OH He HaXOAMUTCS PAJOM CO CTAHKOM.

Bbl ByneTe He3aBUCUMBI M NOMYYUTE peanbHyo UHPOPMaLUIo
06 MCMONHEHWM BalLMX 3aKa30B Aa<e B CNyyae pU3nM4eckoro
OTCYTCTBMS Ha pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkuns GSM MODUL:

C NOMOLLIbIO KOHTAKTHOW MaHenn MoMHOo YCTaHOBUTDb A0 5
TEI'IedJOHHbIX HOMEePOB, KOTOPble MOTryT NCNONb30BaTbCyd ANng
MOHUTOPWHIA N yNpaBneHNa CTaHKOM.

Ha 3apaHHble TenedoHHble HOMepa OTMNPaBAATCSH COOBLEHNS
SMS 06 N3MEHeHNN COCTOSHNS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOSAHWM CTaHKA MOMHO OTMPaBUTb B
Buae SMS coobuieHns «STAV».

CncTema no3BonseT Takxke OTNpaBky SMS Npun BbINONHEHNN
onpeneneHHoro ycnosuga (Hanp. NPOM3BOACTBO ONPefeNeHHOro
KOMMYeCTBa efuHnL U T.0.).

MNocpeacTBoM SMS c HEKOTOPOrO 13 NpeaBapUTenbHO
YCTAHOBMEHHDbIX TeNeGOHHbIX HOMEPOB MOMHO YNPaBnsTb A0 2
CUrHanoB NoNb3oBaTens. TakMM NyTEM MOMHO ANCTAHUMOHHO
YNPaBAgTb CTAaHKOM (HanprMep, OCTaHOBKa CTaHKa N0 OKOHYaHWN
AKTYanbHOW JeTanu, U3IMeHeHve NpoM3BOACTBA Ha APYrol TUn
netanu un T.n.).






